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0 SPOLECNOSTI

R+LHYDRAULICS

HYDRAULIC COMPONENTS BY TIMKEN

Se spolecnosti R+L HYDRAULICS, ktera je spolecnosti celosvétové plisobici spolecnosti Timken, se spoléhate na specialistu na kvalitni
produkty s prvotfidnim vykonem v oblasti fluidni a pohonné techniky, jako jsou napf. hydraulické komponenty znacky Raja nebo
technologie pohont znacky Lovejoy.
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VYSOKE NAROKY. NEJLEPSI| RESENI.

Spole¢nost R+L HYDRAULICS vyviji a vyrabi portfolio vysoce
kvalitnich komponent pro fluidni a pohonnou techniku, které
je komplexni a zaroven je prizplisobeno vasim poZadavkdim.
Individudini feSeni pro nejvys$Si pozadavky ve stavbé strojl, lodi
a vozidel, v ocelarském priimyslu a namornich technologiich i pro
specialni aplikace ve stavbé zafizeni, tvoi dlileZitou ¢ast Uispéchu
vasi spolecnosti.

VASE VYHODY

 Kvalitni komponenty za pfiznivych podminek.

e ZlepSeni vasi pozice na trhu vyuZitim naSich odbornych znalosti
v oblasti vyvoje, kvality a sluzeb.

» Pfimé a osobni poradenstvi od naSeho zékaznického servisu.

o Kratké dodaci Ihity diky optimalizovanému dodavatelskému
fetézci.

* Projektovy vyvoj naSich komponent(i podle vasich individudlnich
pozadavku.

 Snizeni vasich reakcnich ¢asi: navrharsky nastroj FLUIDWARE®
APP dokaze okamzité vypoCitat navrh sestavy, jako je pfiruba
Cerpadla, hfidelova spojka a pfisluSenstvi, a to na zakladé
vasich individudlnich podminek.
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Elasticka spojka SPIDEX®
Pruzna spojka DENTEX®/ DENTEX® FL
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SPOJKY I

ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

PRINCIP FUNKCE

Elastické spojky jsou schopny zmirnit kratkodobé razy tocivého momentu tim, ze
docasné elasticky ukladaji Cast razové energie. Mira nerovnomérnosti prenosu
pohybu a toivého momentu je tak sniZena. Elastické spojky tlumi hluk prendSeny
konstrukci a prispivaji tak ke snizeni hlucnosti. Elastické spojky SPIDEX®
prendsi toGivy moment bez viile a bezpecné. Vypouklé evolventni ozubeni (obr. 1)
umoziiuje kompenzaci radialnich a Uhlovych posuvil spojovanych hrideli. Sklada
se z termoplastického polyuretanového elastomeru, je vystavena pouze tlaku
a vyznatuje se také vysokou odolnosti proti opotfebeni a elasticitou, dobrymi
tlumicimi viastnostmi a dobrou odolnosti viiéi olejiim, tukim, mnoha rozpoustédiiim,
vlivim pocasi a 0zonu. Kromé toho se vyznacuje dobrou odolnosti proti hydrolyze
a tropickému prostredi.

Provozni teploty se ve standardnim provedeni pohybuji mezi -40 °C a +100 °C.
Kratkodobé teplotni Spicky do +120 °C jsou pfipustné. V pfipadé provoznich teplot
trvale dosahujicich vice nez +100 °C kontaktujte spolecnost R+L HYDRAULICS.

Standardni tvrdost ozubeného vénce je 92° Shore A. Ozubené vénce s tvrdosti
95° a 98° Shore A Ize pouZzit i pro vy$si toCivy moment a ozubené vénce s tvrdosti
64° Shore D pro velmi vysoké toCivé momenty. Tento typ je velmi tvrdy a md nizké
tlumeni. Diky vypouklému tvaru zndzornénému na obr. 1 a obr. 2 absorbuji zuby
ozubeného vénce nelimérné rostouci deformacni energii s rostouci deformaci
(str. 87). Hodnota tuhosti odpruzeni CT ozubeného vénce se zvySuje s rostoucim
relativnim dhlem natoGeni. Diky tomu spojka pracuje pomérné mékce pfi pfenosu
malého toCivého momentu a ¢im dal tvrdéji s rostoucim tocivym momentem. To
ma za nasledek progresivni pruznou charakteristiku, jak je znazornéno na obr. 3.
Dynamicka charakteristika pruziny je mirné strméjsi.

Tlumici energie znazornéna na obr. 3 zplsobuje tlumeni momentovych razi
znézornénych na obr. 4.

ZvIastni vyhoda progresivni pruzné charakteristiky spoCivé v rezonanénim chovéni
spojky SPIDEX®. Protoze kritické rezonanéni otacky zavisi na tuhosti odpruzeni CT,
ktera se méni pfi posunu pracovniho bodu, je systém rozladén, jak je znazornéno na
obr. 5, coz snizuje riziko rozkmiténi.

Progresivni charakteristika tak predev§im chrani spojku proti nepfipustnému
pretéZovani. Tuhost odpruZeni CT Ize navic ovlivnit vhodnou volbou tvrdosti Shore.
Vys$i tvrdost Shore posouva rezonancni otacky do vysSiho rozsahu a nizsi tvrdost
Shore do nizSiho rozsahu. V pfipadé pochybnosti doporucujeme vypoCitat systém
pomoci momentu setrvacnosti pohonu a hmoty na strané zatizeni.
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

VLASTNOSTI VYROBKU

Torzni elasticita.

Antivibracni vlastnosti.

Axidlné zasuvné provedeni.

Odolnost proti selhani.

Nizké naroky na udrzbu.

Materidl néboje: hlinik (Al), tlakové lity hlinik (ALU), Sedd litina (GG), tvérné litina
(GGG), slinuta ocel (Si), ocel (St).

Klasifikace ATEX: viz strana 181

0Obr. 1 0Obr. 2
Nezatizené polyuretanové ozubeni Zatizené polyuretanové ozubeni
Obr. 3 Obr. 4
Progresivni charakteristika torzni Porovnani momentového razu
pruZiny s hysterezni smyckou s tlumenim a bez tumeni
-
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SPOJKY

ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

PROCES VYBERU VELIKOSTI

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Krok 4:

Krok 5:

Krok 6:

Krok 7:

Uréeni jmenovitého tocivého momentu vasi aplikace:
P [kW] x 9550

Ty [Nm] =
N n [ot/min]

Vypocet provozniho koeficientu vasi aplikace pomoci tabulky na

strané 89.

Celkovy provozni koeficient (K) vyplyva z:

K =K1 x K2 x K3

Vypocet konstrukéniho tocivého momentu (Tyk)
VasSe aplikace: Konstrukéni tocivy moment (Tyk) = jmenovity moment
(Ty) x provozni koeficient (K).

Pomoci tabulek s Gidaji o vlastnostech elastomeru na strané 93 vyberte
stupefi tvrdosti Shore, ktery nejlépe vyhovuje relativnim potfebam
tlumeni vasi aplikace.

Dale vyhledejte sloupce, kde jsou hodnoty Tky @ TKmax Uvedené
v Nm a porovnejte je s hodnotou Ty pro vasi aplikaci. Ujistéte se, Ze
hodnoty ozubeného vénce jsou vétsi nez hodnoty dané aplikace.

Tkn & Tkmax > Tnk

Po vybéru velikosti pomoci hodnot tocivého momentu pouZijte tabulku
na strané 91, abyste zajistili, zda bude spojce vyhovovat poZzadovany
priimér otvoru.

Peclivé zkontrolujte celkovy rozmér spojky, abyste se ujistili, Ze spojka
zapadne do instalacniho prostoru.

Tento vybérovy proces je zjednoduSenym postupem pro ureni velikosti spojky
SPIDEX®. Pro presnéjsi vybér je tfeba pouzit normu DIN 704 T2. Spojeni hfidel-néboj
musi zkontrolovat zdkaznik.

DEFINICE POJMU

Ty [Nm] Jmenovity tocivy moment aplikace
Tkmax [Nm] Maximélni to¢ivy moment spojky
P [kW] Vlykon v kilowattech

n [ot/min] Otacky za minutu

Nm Newton metr

Tnk [Nm] Névrhovy tocivy moment aplikace
Tyw [Nm] Proménny to¢ivy moment

K Provozni koeficient

88




ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

PROVOZNi KOEFICIENTY RUZNYCH APLIKACI

K1
Provozni koeficient K1

Rovnomérny chod s malymi hmotami zrychleni. 10

Hydraulicka a odstrediva ¢erpadla, malé generdtory, dmychadla, ventilatory, vétraky, pasové/Snekové dopravniky. ’

Rovnomérny chod se stfednimi hmotami zrychleni. 19

Ohybacky plechu, dfevoobrabéci stroje, valcovny, textilni stroje, michacky. ’

Nerovnomérny chod se stfednimi hmotami zrychleni. Rotaéni pece, tiskar'ské stroje, generatory, drtice, navijecky, spradaci stroje, 13

Cerpadla viskdznich kapalin. )

Nerovnomérny chod a razovd zatizeni se stfednimi hmotami zrychleni. 14

Michacky betonu, buchary, lanovky, papirenské stroje, kompresni ¢erpadla, vrtulové cerpadla, lanové navijaky, odstiedivky. ’

Nerovnomérny provoz a silna razova zatizeni s velkymi hmotami zrychleni. 16

Bagry, kladivové mlyny, pistova Cerpadla, lisy, zemni vrtacky, nlizky, kovaci lisy, drtice kameniva. ’

Nerovnomérny provoz a velmi silnd rdzovd zatizeni s velmi velkymi hmotami zrychleni. 18

Pistové kompresory a erpadla bez regulace otacek, tézké valcovaci sestavy, svarecky, lisy na cihly, drtice kamene. ’
K2 — PRO POGET STARTU ZA HODINU

Pocet starti za hodinu ‘ 100 ‘ 200 ‘ 400 ‘ 800

Provozni koeficient K2 ‘ 1,0 ‘ 1,2 ‘ 1,4 ‘ 1,6 z

S
w

K3 - PRO OKOLNi TEPLOTY

Typ ozubeného -50 °C -30 °C az +40 °C +50 °C +60 °C +70 °C +80 °C +90 °C +100°C | +110°C | +120°C

vénce +30 °C

Standardni - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 2,2 - - -

Pro vysoké teploty 1,0 1,0 1,1 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 21 2,5 3,0
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SPOJKY

ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

SPOJKY SPIDEX® PRO STANDARDNI MOTORY IEC, 0ZUBENY VENEC 92° SHORE A

Velikost Hridel n =750 [ot/min] | Velikost| Tk |n=1000 [ot/min]| Velikost | Tk n = 1500 Velikost | Tk |n=3000 [ot/min] Velikost | Tk
motoru D x | [mm] Vykon spojky | max. Vykon spojky | max. [ot/min] spojky | max. Vykon spojky | max.
Vykon
=1500=3000 P N P TN P TN P Ty
[ot/min] | [ot/min] | [kW] [Nm] [Nm] | [kW] | [Nm] [Nm] | [kW] | [Nm] [Nm] | [KW] | [Nm] [Nm]
14/16 0,037 | 043 | 14/16 0,06 04 | 14/16 0,09 0,3 14/16
56 9x20 - - 15 15 15 15
15 0,045 | 0,52 15 0,09 0,6 15 0,12 0,4 15
0,060 | 0,70 0,12 0,9 0,18 0,6
63 11 x 23 - - 15 15 15 15 15 15 15 15
0,090 | 1,10 0,18 1,2 0,25 0,9
0,09 14 0,180 | 2,00 0,25 1,8 0,37 1,3
7 14 x 30 15 15 15 15 15 15 15 15
0,12 18 0,250 | 2,80 0,37 2,5 0,55 1,9
0,18 2,5 0,370 | 3,70 0,55 37 0,75 2,5
80 19 x 40 19/24 | 20 19/24 | 20 19/24 | 20 19/24 | 20
0,25 3,5 0,550 | 5,50 0,75 5,0 1,10 3,7
90S 0,37 53 0,750 | 7,90 1,10 75 1,50 49
24 x 50 19/24 | 20 19/24 | 20 19/24 | 20 19/24 | 20
9L 0,55 7.9 1,100 | 11,00 1,50 | 10,0 2,20 74
0,75 11,0 2,20 | 150
100 L 28 x 60 24/32 | 70 | 1500 | 1500 | 24/32 | 70 24/32 | 70 | 3,00 9,8 24/32 | 70
1,10 16,0 3,00 | 20,0
112M 28 x 60 1,50 21,0 24 /32 70 2,200 | 22,00 | 24/32 4,00 27,0 | 24/32 70 4,00 13,0 24/32 70
550 | 18,0
1328 2,20 29,0 3,000 | 30,00 550 | 36,0 750 | 250
— 38 x 80 28/38 | 190 28/38 | 190 28/38 | 190 . . 28/38 | 190
4,000 | 39,00
132M 3,00 40,0 7,50 | 49,0 750 | 25,0
5,500 | 55,00
4,00 54,0 11,00 | 35,0
160 M 7,500 | 74,00 11,00 | 72,0
42 x 110 5,50 74,0 38/45 | 380 38/45 | 380 38/45 | 380 | 15,00 | 49,0 | 38/45 | 380
160 L 7,50 100,0 11,000 | 108,00 15,00 | 98,0 18,50 | 60,0
180 M - - - - 18,50 | 121,0
48 x 110 42/55 | 530 42/55 | 530 42/55 | 530 | 22,00 | 72,0 | 42/55 | 530
180 L 11,00 147,0 15,000 | 147,00 22,00 | 144,0
18,500 | 185,00 30,00 | 97,0
200 L 55 x 110 15,00 | 196,0 | 42/55 | 530 42/55 | 530 | 30,00 | 195,0 | 42/55 | 530 42/55 | 530
22,000 | 215,00 37,00 | 117,0
2258 18,50 | 245,0 - - 37,00 | 245,0 37,00 | 117,0
60 x 140(55 x 110 48/60 | 620 48/60 | 620 48/60 | 620 42/55 | 530
225 M 22,00 | 294,0 30,000 | 292,00 45,00 | 294,0 45,00 | 146,0
250 M |65 x 14060 x 140| 30,00 | 390,0 | 65/75 | 1250 | 37,000 | 361,00 | 55/70 | 820 | 55,00 | 357,0 | 55/70 | 820 |5500 | 176,0 | 48/60 | 620
2808 37,00 | 490,0 45,000 | 440,00 75,00 | 487,0 75,00 | 245,0
75 x 140(65 x 140 65/75 | 1250 65/75 | 1250 65/75 | 1250 55/70 | 820
280 M 45,00 | 585,0 55,000 | 536,00 90,00 | 584,0 90,00 | 294,0
3158 55,00 | 7150 | 75/90 | 2560 | 75,000 | 730,00 110,00 | 714,0 110,00/ 350,0 | 55/70 | 820
75/90 | 2560 75/90 | 2560
315M 75,00 | 970,0 90,000 | 876,00 132,00 | 857,0 132,00| 420,0
80 x 170(65 x 140
90,00 | 1170,0 |90/100 | 4800 [110,000|1 070,00 160,00 |1 030,0 160,00 513,0 | 65/75 | 1250
315L 90/100 | 4 800 90/100 | 4 800
110,00| 1420,0 132,000 1 280,00 200,00 |1290,0 200,00| 641,0
132,00 1710,0 |90/100 | 4800 [160,000|1 550,00 250,00 |1610,0 250,00| 801,0
160,00| 2070,0 200,00011 930,00
355L |95 x 170|75 x 140 90/100 | 4 800 90/100 | 4 800 75/90 | 2560
100/110| 6 600 315,00 |2 020,0 315,00| 1010,0
200,00| 2580,0 250,000 2 420,00
355,00 |2 280,0 355,00 1140,0
400L [100 x 21080 x 170{250,00| 3230,0 |110/125| 9600 |315,000|3 040,00(100/110| 6 600 100/110| 6 600 90/100 | 4 800
400,00 |2 560,0 400,00 1 280,0

Spojka byla vybrana pro norméalni provoz bez zohlednéni provoznich koeficientd.
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

H* c H* C _s, b s, Ci H* Ci_,s, b s C1
S 2 = [ [ — I —— 7 e R K-
T T ; L
M ¥ N M N
| | \@ i \‘i
e A f f
L1 L1 E LZ’IL* *4% E L2 I~
L L L
Kombinace néboji A/A Kombinace nabojti A/B Kombinace nébojil B/B
SPIDEX® Dokonéeny otvor Rozméry Hmotnost Naboje
[mm] [mm] specialni délky
NabojA | NébojB
min. [max. | min. max.] A | B [Ba| L 2 E | s | b [c |ct]dn| g | f]|H | K [mm]
Material: Tlakoveé lity hlinik (ALU), hlinik (Al)
A15 - - 4 15 |26 | - |26 |28 |10 | 8 |10 | 6 - - |12 | M5 | 5 8 0,025 -
A19/24 6 19 |19 | 24 | 40 | 32 | 39 | 66 | 25 | 16 20 12 120 | 21 | 18 | M5 10 14 0,130 55
A24/32 8 |24 |16 | 32 | 55 | 40 | 53 | 78 | 30 | 18 ’ 14 | 24 | 26 | 27 | M5 16 0,260 60
A28/38 10 | 28 | 28 | 38 | 65 | 48 | 63 | 90 | 35 | 20 | 25| 15 | 28 | 29 | 30 | M6 15 18 0,460 60
A38/45 14 | 38 | 38 | 45 | 80 | 66 | 79 (114 | 45 | 24 | 3,0 | 18 | 37 | 39 | 38 | M8 19 0,900 70
Material: Seda litina (GG), tvarn4 litina (GGG), ocel (St), slinuta ocel (Si)
A14/16 St - - 4 16,3 | - |3 |3 |11 131510 | - - |10 | M4 | 5 12 0,140 18,5
A19/24 GG/SY/Si 6 19 |12 | 24 | 40 | 32 | 39 | 66 | 25 | 16 20 12 |20 | 21 | 18 | M5 10 14 0,350 55
A24/32 GG/SY/Si 10 | 24 | 14 | 32 | 55 | 40 | 52 | 78 | 30 | 18 ’ 14 | 24 | 26 | 27 16 1,000 60
A28/38 GG/St/Si 12 | 28 | 28 | 38 | 65 | 48 | 62 | 90 | 35 | 20 |25 | 15 | 28 | 29 | 30 | M6 15 18 1,600 80
A38/45 GG/GGG/SY/Si 14 | 38 | 38 | 45 | 80 | 66 | 77 |114 | 45 | 24 | 3,0 | 18 | 37 | 37 | 38 19 2,300 110
A42/55 GG/GGG/SY/Si 19 | 42 | 42 | 55 | 95 | 75 | 94 | 126 | 50 | 26 | 3,0 | 20 | 40 | 40 | 46 | M8 21 3,600 110
A48/60 GG/GGG/SY/Si 19 | 48 | 48 | 60 | 105 | 85 | 102 | 140 | 56 | 28 | 35| 21 | 45 | 45 | 51 20 22 4,800 110
A55/70 GG/GGG/St 19 | 55 | 55 | 70 | 120 | 98 | 118 | 160 | 65 | 30 | 4,0 | 22 | 52 | 52 | 60 23 7,400 140
AB5/75 GG/GGG/St 22 | 65 | 65 | 75 | 135115132 185 | 75 | 35 | 45| 26 | 61 | 59 | 68 | M10 27 10,900 140
A75/90 GG/GGG/St 30 | 75 | 75 | 90 | 160 | 135|158 | 210 | 85 | 40 | 50 | 30 | 69 | 65 | 80 25 31 17,700 195
A90/100 GG/GGG/St 40 | 90 | 90 | 100 | 200 | 160 | 180 | 245 | 100 | 45 | 55 | 34 | 81 | 81 | 100 35 29,500 140/ 210
A100/110 GG/GGG/St - - | 55 110 225| — 200|270 | 110 | 50 | 6,0 | 38 | — | 89 | 113 30 | 39 43,500 -
A110/125 GG/GGG/St - — | 65 | 125|255 | — 230295120 | 55 |65 | 42 | — | 96 | 127 |M16 | 35 | 43 63,000 -
A125/145 GG/GGG/St - — | 65 | 145|290 | — | 265|340 (140 | 60 | 7,0 | 46 | — | 112|147 40 | 47 95,000 -

H* je minimalni rozmér, o ktery musi byt jednotky vzdaleny od sebe, aby byla mozna
radidini demontaz. Dokonceny otvor podle ISO H7, drazka pro pero podle DIN 6885, list
1 (JS9). Hmotnost a hmotnostni moment setrvacnosti se vztahuji k materialim Al/GG/GGG
s maximalnim moznym primérem d bez drazky.

STANDARDNI PROGRAM

Néboje A a B z tlakové litého hliniku ,,ALU*, hliniku ,Al“ a $edé litiny ,,GG".
Ndboje B z tvarné litiny ,GGG*, oceli ,,St*, slinuté oceli ,Si“.

Dostupné je i specialni provedeni.

Rada 140/160/180 na vyzadani.

SPOJKY

MOMENTY SETRVACGNOSTI J [kg m2] (standardni nboj s maximalnim préimérem otvoru bez drézky)

Naboj Material Velikost spojky
14/16 15 19/24 | 24/32 | 28/38 | 38/45 | 42/55 | 48/60 | 55/70 | 65/75 | 75/90 |90 /100 100/110110/ 125125/ 145
Néboj A ALU/AI - - 0,000 010 | 0,000 040 | 0,000 100 | 0,000 350 - - - - - - - - -
GG/GGG/St - - 0,000 050 | 0,000 250 | 0,000 400 | 0,000 100 | 0,002 000 | 0,003 000 | 0,006 000 | 0,012 500 | 0,025 000 | 0,069 000 - - -
Néboj B ALU/AI - 0,000 004 | 0,000 020 | 0,000 090 | 0,000 200 | 0,000 450 - - - - - - - - -
GG/GGG/St | 0,000 020 - 0,000 050 | 0,000 200 | 0,000 700 | 0,001 000 | 0,003 000 | 0,005 000 | 0,010 000 | 0,018 300 | 0,041 000 | 0,090 000 | 0,154 000 | 0,091 000 | 0,575 000
\(,)g::ceny PU - - 0,000 003 | 0,000 010 | 0,000 020 | 0,000 050 | 0,000 100 | 0,000 200 | 0,000 300 | 0,000 500 | 0,002 000 | 0,004 000 | 0,007 000 | 0,015 000 | 0,025 000
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

ROZMERY PRIRUBOVE SPOJKY SPIDEX®
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KONSTRUKCNi RADA
SPIDEX® |  pokonéeny Rozméry Hmotnost, Moment
otvor1) [mm] setrvaénosti
[mm] 2
a2 z J [kgm?]
min. |{max®| A (A1 | B |1 | L | E|s | b |di| g | f |D6|D7 DINeg| Pocet | p3 | pa | [kg]

F28 10 28 |100| 65 | 65 | 35 | 65|20 | 25| 15 | 30 | M8 | 15 | 10 |15 7 6 65 | 80 1,18 0,0012
F 38 14 38 |115]80 | 66 | 45 | 79 | 24 | 30| 18 | 38 | M8 | 15 | 10 | 15 7 6 80 | 95 1,87 0,0023
F 42 19 42 | 140 95 | 75 | 50 | 88 | 26 | 3,0 | 20 | 46 | M8 | 20 | 12 | 2,0 9 6 95 | 115 | 3,06 0,0054
F 48 19 48 | 150 | 105 | 85 | 56 | 96 | 28 | 35| 21 | 51 | M8 | 20 | 12 | 2,0 9 8 105|125 | 3,88 0,0080
F 55 19 55 175120 | 98 | 65 |111| 30 | 40| 22 | 60 'M10| 20 | 16 | 2,0 1 8 120 | 145 | 6,21 0,0178

F 65 22 65 | 190|135 |115| 75 | 126 | 35 | 45| 26 | 68 'M10| 20 | 16 | 2,0 1 10 135160 | 8,63 0,0293
F75 30 75 | 215|160 | 135| 85 | 144 | 40 | 50 | 30 | 80 |M10| 25 | 19 | 2,5 14 10 160 | 185 | 13,20 0,0595
F90 40 90 | 260 | 200 | 160 | 100 | 165 | 45 | 5,5 | 34 | 100 |M12| 30 | 20 | 3,0 14 12 200 | 225 | 22,00 0,1443

RADA FF
SPIDEX® Rozméry Hmotnost Moment
[mm] setrvacnosti 2)
d2 z
A L E s b dh D6 D7 DIN 69 3) Pocet D3 D4 [ka] J [kgm2]
FF 28 100 40 20 2,5 15 30 10 1,5 7 6 65 80 1,19 0,0015
= FF 38 115 44 24 3,0 18 38 10 15 7 6 80 95 1,66 0,0028
§ FF 42 140 50 26 3,0 20 46 12 2,0 9 6 95 115 2,91 0,0072
@ FF 48 150 52 28 3,5 21 51 12 2,0 9 8 105 125 3,35 0,0092
FF 55 175 62 30 4,0 22 60 16 2,0 11 8 120 145 5,78 0,0230
FF 65 190 67 35 45 26 68 16 2,0 11 10 135 160 7,13 0,0340
FF 75 215 78 40 5,0 30 80 19 2,5 14 10 160 185 10,50 0,0650
FF 90 260 85 45 55 34 100 20 3,0 14 12 200 225 16,50 0,1500

1) Dokonceny otvor podle ISO H7, drazka pro pero podle DIN 6885, list 1 (JS9).

2) Hmotnost a moment setrvacnosti pro materidly GG/GGG s maximalnim primérem otvoru bez drazky pro pero.
3) Pokud jsou misto priichozich otvor(i poZzadovany zavitové otvory, zméni se oznaceni pfiruby na BF, resp. BFF.
4) Pokud jsou pozadovany vétsi dokonéené otvory, Ize pouzit naboje B.
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

TYPOVE OZNAGENI PRO SPIDEX®

TYPOVE 0ZNACGENi NABOJE SPOJKY

KL ST A38/45. A35x31 L=70 S0
Standardni - ProdlouZené ndboje
Upinaci naboj KL — | Standardni
70 | Viz strana 91
Material ndboje Velikost naboje / provedeni naboje Priklad dokonceného otvoru Specialni zpracovani
Hiinik Al A15 A14/16 Nev. Nevrtané — | Standardni
A19 A19/24
Tlakové lity hlinik ALU Pred. Predvrtano SO | Specialni vykres
A24 A24/32
Slinuté ocel A A28 A28/38 38H7 Metricky*
Seda litina GG A8 5D B17 Kénicky**
< | A42 o | A42/55
Tvéma liti GGG 5 5 F Palcovy*™*
varna ifina g |m8 | T | AB6O y
E e hkk
Ocel st % A55 é: A55/70 SAE SAE 16 /32713
= A65 = AB5/75 Profil DIN 5482 | A35x31***
AT5 A75/90 DIN 5480 | N30x2x14x9G™*
A90 A90/100 * Viz strana 95
**Viz strana 97
A100 A100/110 *** \fiz strana 96
A110 A110/125
A125 A125/145

TYPOVE 0ZNACENi PRIRUBOVE SPOJKY

GGG A38.PRIRUBA F

>
Material pfiruby A28 Provedeni piiruby §
o
A38 @
Tvarnd litina = Nevrtané
G6G40 el A42
= A48 F Priichozi otvory
=1
= A55
= BF | Zévitové otvory
A65
A75 CFA
A90 CFB Provedeni pro hydraulicka
Cerpadla vyrobce LINDE
A100
CFD
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

STANDARDNI 0ZUBENE VENCE

ot

Y B

- L
0zubeny vénec z polyuretanu 92° Shore A 0zubeny vénec z polyuretanu 95/98° Shore A Ozubeny vénec z polyuretanu 64° Shore D
bild barva cervend barva zelend barva
trvala teplota -40 az +90 °C trvala teplota -30 az +90 °C trvald teplota -20 az +110 °C
max. teplota kratkodobé -50 az +120 °C max. teplota kratkodobé -40 az +120 °C max. teplota kratkodobé -30 az +120 °C
obecné pohony obecné pohony se zvySenym zatizenim vysoka odolnost s nizkym torznim dhlem
TECHNICKE UDAJE
0Ozubeny Velikost Todivy moment Max. otacky Torzni thel Torzni tuhost Relativni
vénec [Nm] n [ot/min] Cayn [Nm/rad] tlumeni
Jmeno- |Maximalni| Proménny | y*
Vity | Tkmax Tiw Ten | Tkmax | 1,00 Tkn | 0,75 Tky 05Ty | 0,25Tky
Tkn 30m/s |40 m/s | Qkn | Pkmax
92° Shore A 14/16,15] 7,5 15 2,0 19000 - 6,4° 10° 0,38x103| 0,31x10%| 0,24x103%| 0,14x103
Barva: bila 19/24 10,0 20 2,6 | 14000 [19 000 1,28 x 103 1,06x103| 0,80x10%| 0,47 x103
24732 35,0 70 9,1 10600 (14 000 4,86 x 108 3,98x10%| 3,01x10%| 1,79x10%
28/38 95,0 190 25,0 8500 (11800 10,90 x 103 8,94x10%| 6,76 x10%| 4,01x10%
38/45 190,0 380 49,0 7100 | 9500 21,05x10%| 17,26x103| 13,06x10%| 7,74x103
42/55 265,0 530 69,0 6000 | 8000 23,74 x10%| 19,47 x103| 14,72x10%| 8,73x103
48/60 310,0 620 81,0 5600 | 7100 36,70 x 103 | 30,09x103| 22,75x10% | 13,49x 103 075
55/70 410,0 820 107,0 4750 | 6300 3,2° 5° 50,72x10%| 41,59x103| 31,45x10%| 18,64 x 103 ’
65/75 625,0 1250 163,0 4250 | 5600 97,13x10%| 79,65x103| 60,22 x 108 | 35,70 x 103
75/90 |1280,0 2 560 333,0 3550 | 4750 113,32 x 103 | 92,92 x 103 | 70,26 x 10% | 41,65 x 103
90/100 |2 400,0 4 800 624,0 2800 | 3750 190,09 x 103 | 155,87 x 103 {117,86 x 10% | 69,86 x 103
100/110|3 300,0 6 600 858,0 2500 | 3350 253,08 x 108 | 207,53 x 103 { 156,91 x 103 | 93,01 x 108
110/125|4 800,0 9600 1248,0 2240 | 3000 311,61 x 108 | 255,52 x 103 { 193,20 x 103 (114,52 x 108
125/145)6 650,0 | 13 300 1729,0 2000 | 2650 474,86 x 10% | 389,39 x 108 | 294,41 x 103 |174,51 x 103
98° Shore A 14/16,15] 12,5 25 3,3 19000 - 3,2° 5° 0,56 x 103 0,46x10%| 0,35x10%| 0,21x 108
Barva: ervena | 19/24 17,0 34 4,4 114000 (19000 6,4° 10° 2,92 x 103 2,39x10%| 1,81x10%| 1,07x10%
24732 60,0 120 16,0 | 10600 [14 000 9,93 x 103 8,14x10%| 6,16x10%| 3,65x 108
28/38 160,0 320 42,0 8500 (11800 26,77 x10%| 21,95x103| 16,60x 108 | 9,84 x 103
38/45 325,0 650 85,0 7100 | 9500 390 5o 48,57 x 108 | 39,83x10%| 30,11 x103| 17,85x 108
42/55 450,0 900 117,0 6000 | 8000 ’ 54,50x 103 | 44,69x103| 33,79x10%| 20,03 x 103
48/60 525,0 1050 137,0 5600 | 7100 65,29 x 103 | 53,54 x 103 | 40,48 x 108 | 24,00 x 103 0.70
55/70 685,0 1370 178,0 4750 | 6 300 94,97 x10%| 77,88 x103| 58,88 x 10 | 34,90 x 103 ’
95° Shore A 65/75 940,0 1880 2440 4250 | 5600 129,51 x 103 | 106,20 x 103 | 80,30 x 10% | 47,60 x 103
g Barva: Cervend | 75/90 |1920,0 3840 499,0 3550 | 4750 3,2° 5° 197,50 x 103 | 161,95 x 103 [ 122,45 x 108 | 72,58 x 103
< 90/100 |3600,0 7200 936,0 2800 | 3750 312,20 x 108 | 256,00 x 103 { 193,56 x 103 (114,73 x 108
@ 95° Shore A 100/110|4 950,0 9900 1287,0 2500 | 3350 383,26 x 108 | 314,27 x 103 | 237,62 x 103 (140,85 x 108
Barva:hnédd | 110/125|7 200,0 | 14400 | 1872,0 2240 | 3000 3,2° 5° 690,06 x 10® | 565,85 x 103 | 427,84 x 103 |253,60 x 103
125/145[10000,0 | 20 000 | 2 600,0 2000 | 2650 1343,64 x 10% |1101,79 x 10° | 833,06 x 103 |493,79 x 103
64° Shore D** | 24/32 75,0 150 19,5 | 10600 |14 000 1511 x10%| 12,39x10%| 9,37x103| 5,55x103
Barva: zelend | 28/38 200,0 400 52,0 8500 [11.800 27,52 x 103 | 22,57 x10%| 17,06 x103| 10,12 x 103
38/45 405,0 810 105,0 7100 | 9500 70,15x 103 | 57,52x10%| 43,49x103| 25,78 x 103
42/55 560,0 | 1120 146,0 6000 | 8000 79,86 x 103 | 65,49x10% | 49,52x103| 29,35 x 103
48 /60 655,0 | 1310 170,0 5600 | 7100 2,5° 3,6° 95,51 x 103 | 78,32x10%| 59,22x10%| 35,10x10®| 0,60
55/70 825,0 | 1650 215,0 4750 | 6300 107,52x 103 | 88,50 x 103 | 66,91 x 10% | 39,66 x 103
65/75 (11750 | 2350 306,0 4250 | 5600 151,09 x 103 [ 123,90 x 103 | 93,68 x 103 | 55,53 x 103
75/90 [2400,0 | 4800 624,0 3550 | 4750 248,22 x 103 | 203,54 x 103 | 153,90 x 103 | 91,22 x 103
90/100 |4 500,0 9000 1170,0 2800 | 3750 674,52 x 103 | 553,11 x 103 | 418,20 x 103 |247,89 x 103

* Dynamické vyvazeni je nutné pro obvodové rychlosti nad V = 30 m/s. ** Pouze ve spojeni s ocelovymi naboji.
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

OZUBENE VENCE PRO VYSOKE Trvala teplota -50 aZ +120 °C do velikosti 55.
TEPLOTY

0zubeny vénec pro vysoké teploty 0zubeny vénec pro vysoké teploty z polyuretanu 0zubeny vénec pro vysoké teploty z polyuretanu
z polyuretanu 92° Shore A 95/98° Shore A 64° Shore D
Zluté barva jasné cervena barva svétle zelend barva
obecné pohony obecné pohony se zvySenym zatizenim vysokd odolnost s nizkym torznim hlem
zvy$ena Zivotnost zvy$ena Zivotnost zvys$ena Zivotnost

STANDARDNI METRICKE OTVORY

Typ Naboj Material | Dokonéeny otvor podle ISO H7, drazka pro pero podle DIN 6885, list 1

10 |11 12 |14 (15|16 |17 |18 |19 |20 |22 | 24 |25 |28 |30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45 | 48 | 50 | 55 | 60
A14/16
A14/16
A15
A19
A19/24
A19/24
A19
A19/24
A24
A24/32
A24/32
A24
A24/32
A24/32
A28
A28/38
A28/38
A28
A28/38
A28/38
A38
A38/45
A38/45
A38
A38/45
A38/45
A38/45
A42
A42/55
A42/55
A48
A48/60
A48/60

St X

Al | x| x| x
Al | x| x| x

I

_

k=3

3,1
X [x |x [x @©
> [ > [x
> [> > [
X [ > [x
X [x > [x

I
o
o
o
>
>
>

GG X | X | X | X | X | X | X]|X]|X

Al X | X [ X | X | X | X | X| X ]| X|X]X]|X

1}
D
o
o
>
>

GG X | X X X | X | x| x|x

I
D
o
o
=
>

Al X | X | X X | X | X | X | x| x| X

GG X | X | x| x| x| x|x

I
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o
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>
>
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~
o
o
>
>

GG XX x| x| x| x| x| x| x| x]|x

I
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o
>
>

110,0

X [x > [x

GG X | X [ X | X | x| x| x| x| x| x]|x

I
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ury

o
o
>
>
=

GG X | X | X | X | X | X | X| X | x| x| x| x| x]|x]X
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=110,0 X X X | X

SPOJKY

Typ Naboj Material | Dokonéeny otvor podle ISO H7, drazka pro pero podle DIN 6885, list 1

20 (22 | 24 |25 | 28 |30 |32 | 35|38 |40 | 42 | 45 48 | 50 | 55 | 60 | 63 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 100|110
A55 GG X X X X X X X X X X
A55/70
A55/70
A65

A65/75
A65/75
A75

A75/90
A90

A90/100
A100/110

=140,0 R
GG x | x [ x [ x [ x] x| x][ x| x[x] |x

GG x | x [ x [ x| x| x| x| x| x]|x]x

W W > W > > o >
I
—
S
o
[=]
>

GG X X | x| x

95



ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

STANDARDNI PALCOVE OTVORY

Typ Naboj | Material
V |TA|/DNC| S | E |ES |ED DNH Ad | AS| A | G| F | B |Bs|H | Hs|Sh|Sd|Js K| M| C | N|L|KSNM/D | P | W
A19 A Al X | x| X X | X | X | x|Xx
A19/24 B X X
A19 A GG X | X X | x| X X
A19/24 B X | x
A24 A Al X | X | X | X | X|X| X | X|X|X]|X]|X
A24/32 B X | X X | X X
A24 A GG X X X | X | X | X | X | X]|X]|X
A24/32 B X X X | X
A28 A Al X X X X | X | X X
A28/38 B X x| x| x|x
A28 A GG X X | X | X X
A28/38 B X x| x| x|x
A38 A Al X | X X | X | x| X X X | X | X | X | X]|X]|X
A38/45 B
A38 A GG X | X X X X
A38/45 B X
A42 A GG X | X X X | X | X | X
A42/55 B X X | X
A48 A GG X | X X | X | X | X |X
A48/60 B
Typ Naboj | Materidl
F L |NM DS D | P | W | WN| WA| WK

A55 A GG X | X | x| x| x| x| x]|x
A55/70 B X | X
AB5 A GG X | X | X | X | X X X
AB5/75 B X
A75 A GG X X X X | X X
A75/90 B X
A90 A GG X X | X X
ROZMERY PALCOVYCH OTVORU
Kod 0d[mm] |b[mm]| {2 [mm]| Kéd | 0 d[mm] |b[mm]| t2[mm]| Kéd | 0d[mm] | b [mm] |{2 [mm]

+0,05 | +0,2 +0,05 | +0,2 +0,05 +0,2
v 11,110 H7 318| 1234| G | 22,22+0030 475| 2470 | C |38,070+0030 955 43,0
TA 12,700 +0,030 3,17 14,30 | F | 22,22+0030 6,35| 2520 | N | 41,290 +0030 9,55 46,1 P/ %
DNC | 13,450 H7 3,17 1490 | B | 2537+0030 478| 27,80 | L | 44,450+0030 11,11 495 b
S 15,870 +0,030 397 17,90 | BS | 25,38 +0030 6,37| 28,30 | NM | 47,625 +0,030 12,73 53,4
E 15,870 +0030 3,17 17,50 | H | 2540+0030 4,78 27,80 | DS | 50,770 +0,030 12,73 56,4
ES 15,880 +0,030 4,00 17,70 | SB | 28,60 +0.020 6,35| 32,10 | D | 50,800 +0.030 12,73 55,1 Al e ey S— &
Ed 15,890 +0.020  4,75| 18,30 | SD | 28,58 +0030 7,93| 32,10 | P | 53,950 +0030 12,73 59,6
DNH | 17,465 H7 475 19,60 | JS | 31,75+0030 6,35 3462 | W | 60,370 +0030 1587 68,8
Ad | 19,020+0030 317| 2070| K | 31,75K7 | 7,93] 3550 | WN | 73,025+0030 19,05 | 83,0 %
AS 19,020 +0,030 4,78 | 21,30 | KS | 31,75+0030 7,93| 36,60 | WA | 85,780 +0,030 22,22 97,3
A 19,050 +0,030 4,78 21,30 | M | 34,94 +0030 7,93| 39,00 | WK | 92,080 +0.030 22,22 103,3

PROVEDENi 0ZUBENi
<
3
&
Profil DIN 5480 Profil DIN 5482 Profil SAE
Jako naboje prednostné pouzivejte
N 20 x 1,25 x 14 x 9H A17 x 14 16/32 x 9J 498 B spojovaci néhoje s ozubenim! .
N 25 x 1,25 x 18 x OH A28 x 25 16/32 x 11J 498 B Erg'jggﬁ:c' Je1 provedenf bez upnuti se stavécim
N30 x 2 x 14 x 9H A30 x 27 16/32 x 13 J 498 B
N35x 2 x 16 x 9H A35x 31 16/32 x 15 J 498 B
N40 x 2 x 18 x OH A40 x 36 16/32 x 21J 498 B
N45x 2 x 21 x 9H A 45 x 41 16/32 x 23 J 498 B
N 50 x 2 x 24 x 9G A48 x 44 16/32 x 27 J 498 B
N55 x 2 x 26 x 9G A50 x 45 12/24 x 14 J 498 B
N 60 x 2 x 28 x 9G A58 x 53 12/24 x 17 J 498 B
N70x 3 x 22 x 9H A70 x 64 8/16 x 13J 498 B
N80 x 3 x 25 x 7H 13/4 x 6 J 498 B
N0 x 3 x 28 x 9G
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

MAXIMALNi PRiIPUSTNE HODNOTY NESOUOSOSTI
PRO TVRDOSTI 0ZUBENEHO VENCE 92°, 95°, 98° SHORE A

E

\N/\ﬁ S S

Mg
Ky

. bl s AKa
L
SPIDEX® Rozméry Axialni Radialni nesouosost AKr [mm] Uhlové nesouosost AKw [°]
[mm] nesouosost
0tacky n [ot/min] Otacky n [ot/min]
L E b S AKa [mm] 750 1000 1500 3000 750 1000 1500 3000
Al4 35 13 10 1,5
A15 28 8 6 1,0 10 022 020 0.16 0.1 1,3 1,3 1,2 11
A19 66 16 12 2,0 1,2 0,27 0,24 0,20 0,13
A24 78 18 14 2,0 1,4 0,30 0,27 0,22 0,15 10 09
A28 90 20 15 2,5 1,5 0,34 0,30 0,25 0,17 11 ’ ’ 08
A38 114 24 18 3,0 1,8 0,38 0,35 0,28 0,19 ’ 11 10 ’
A42 126 26 20 3,0 2,0 0,43 0,38 0,32 0,21 ’ ’
A48 140 28 21 3,5 2,1 0,50 0,44 0,36 0,25 11 0,9
A55 160 30 22 4,0 2,2 0,54 0,46 0,38 0,26 1,2 12 ’
AB5 185 35 26 45 2,6 0,56 0,50 0,42 0,28 ’ 1,0
A75 210 40 30 5,0 3,0 0,65 0,58 0,48 0,32 12
A90 245 45 34 55 3,4 0,68 0,60 0,50 0,34 ’
A100 270 50 38 6,0 3,8 0,71 0,64 0,52 0,36 1,3 13 11
A110 295 55 42 6,5 42 0,75 0,67 0,55 0,38 ’ 13
A125 340 60 46 7,0 4,6 0,80 0,70 0,60 - ’ -
Délkovy rozmér L se zvétsi o zadanou hodnotu AKa.
Uvedené hodnoty nesouososti jsou obecné hodnoty.
V pfipadé soucasné Uhlové a radidlni nesouososti Ize uvedené hodnoty pouZit
pouze proporcionalng.
Tabulkové hodnoty plati pro provozni teplotu T = +30 °C.
Pokud se teplota zvysi, musi byt maximalni pfipustné hodnoty radialni a thlové
nesouososti vynasobeny teplotnim koeficientem St.
Teplota T 40<+30°C | +30<+40°C |  +40<+60°C |  +60<+80°C | +80°C <
Koeficient St 10 \ 08 \ 07 \ 06 \ 03
Peclivé vyrovndni hfideli zvySuje Zivotnost spojky.
POZOR: DODRZUJTE MONTAZNI POKYNY.
Dostupné na strankach www.rl-hydraulics.com
KONICKE OTVORY Kod Kénus 1:3 Kod Kénus 1:5
0d b t2 | 0d b t2 | o
...NA 9,750 2,40 10,70 17,0 A10 9,85 2 10,85 11,5 ES
...N/1¢c 11,600 3,00 12,90 16,5 As12 11,85 3 13,65 16,5 g
! ...N/1¢c 13,000 2,40 13,80 21,0 B17 16,85 3 18,90 18,5
y/ ...N/1d 14,000 3,00 15,50 17,5 C20 19,85 4 22,05 21,5
Z ...N/1b 14,300 3,20 15,65 19,5 (Cs22 21,95 3 23,75 21,5
b ...N/2 17,287 3,20 18,24 24,0 D25 24,85 5 27,90 26,5
- _ ” ...N/2a 17,287 4,00 18,94 24,0 E30 29,85 32,45 31,5
- — - :I o ; \ ...N/2b 17,287 3,00 18,24 24,0 F35 34,85 6 37,45 36,5
— - 1 - ...N/3 22 002 3,99 23,40 28,0 G40 39,85 42,45 41,5
— - ...N/4 25,463 4,78 28,86 36,0
...N/4b 25,463 5,00 28,23 36,0
\% _Nida | 27000 | 478 | 2880 | 325
...N/4g 28,450 6,00 29,33 38,5
...N/5 33,176 6,38 35,39 44,0
...N/5a 33,176 7,00 35,39 44,0
...N/6 43,057 7,95 46,46 51,0
...N/6a 41,150 8,00 44,25 42,0
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

SPIDEX® NBL — HRIDELOVA SPOJKA BEZ VULE

L ‘
Pripojeni hridele s predpétim bez vle. T
Malé rozméry — nizky moment setrvacnosti. 3 '_l
Nizké néroky na ddrzbu. I I a B
Rlzné tvrdosti elastomer( ozubenych véncl (viz str. 107). 8
Dokonceny otvor podle ISO H7 (kromé upinaciho naboje), drazka pro pero od @ 6 mm SBE :

podle DIN 6885 1-JS9. Provedeni naboje

<| © 5 o
Q) H S

Wil

SPIDEX® NBL 9-55

L1 E L2

PROVEDENi NABOJE

Standardni: s drazkou pro pero Standardni ON: bez drazky pro KL: velikosti 9 az 14, jednodrazkovy upinaci naboj bez drézky pro pero,  KLD: od velikosti 19, dvoudrazkovy upinaci ndboj bez drazky pro
a stavécim Sroubem. pero se stavécim Sroubem. toCivy moment zdvisi na prméru otvoru. pero, toivy moment zavisi na primeéru otvoru.

SPIDEX® NBL, STANDARDNi PROVEDENI (velikost 9-38: material naboje hiinik / velikosti 42-55: material naboje ocel)

Velikost Maximalni 0 d Rozméry Stavéci Sroub DIN 916 pro Upinaci Sroub DIN 912 pro provedeni naboje KL
dokonéeného otvoru pro [mm] standardni verzi s drazkou a bez a KLD s drazkou a bez drazky
dané provedeni naboje drazky
Standardni | KL/KLD | A | dy | L [L1N2 E | b | s | a g t My t e DK | Ta [Nm]
9 11 11 20 | 72| 30 | 10 | 10 8 10|15 ™ 5 M2,5 50 75 23,4 0,76
14 16 16 30 |105] 35 | 11 1310 [ 15 ] 20 M3 ’ 11,5 32,2 1,34
19 24 24 40 [18,0] 66 | 25 | 16 | 12 11,0 14,5 46,0
24 28 28 55 |270| 78 | 30 | 18 | 14 20130 M5 10 V6 10,5 20,0 57,5 10,50
28 38 38 65 [30,0] 90 | 35 | 20 | 15 | 25 11,5 25,0 73,0
38 45 45 80 |38,0| 114 | 45 | 24 | 18 30 | 40 M8 15 w8 15,5 30,0 83,5 25,00
42 55 50 95 |46,0| 126 | 50 | 26 | 20 ' ’ M8 M10 18,0 32,0 93,5 69,00
48 62 55 105 [ 51,0 140 | 56 | 28 | 21 | 3,56 20 M2 21,0 36,0 105,0 120.00
55 74 68 120 [ 60,0 | 160 | 65 | 30 | 22 | 40 | 45 M10 26,0 42,5 119,5 ’
KL../ON  PRENASENE TRECi MOMENTY TR [NM] UPiNACIHO NABOJE BEZ DRAZKY
z Velikost 04 05 06 07 08 09 010 011 012 014 015 016
=
< 9 2,1 2,2 23 2,4 25 2,6 2,7 2,8
@ 14 | | 47 | 48 | 50 | 51 | 53 | 55 | 56 | 58 | 61 | 63 | 65

KLD../ON PRENASENE TRECI MOMENTY TR [NM] UPiNACIHO NABOJE BEZ DRAZKY

Velikost | 08 010011014/ 0150160 180190200 220 240 250 28 0 300 320 35/ 038|040 0 42|0 45| 0 48|0 50| 0 55| 0 60| 0 65
19 25 | 27 | 27 | 29 | 30 | 31 | 32 | 32 | 34 | 301|320
24 34 | 35 | 36 | 38 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 45 | 46
28 80 | 81 | 81 | 84 | 85 | 87 | 89 | 91 | 92 | 97 | 99 | 102 | 105 | 109
38 92 | 94 | 97 | 98 | 99 | 102 | 104 | 105 | 109 | 112 | 113 | 118 | 122 | 123 | 126 | 130
42 232 | 238 | 244 | 246 | 255 | 260 | 266 | 274 | 283 | 288 | 294 | 301 | 309 | 315
48 393 | 405 | 413 | 421 | 434 | 445 | 454 | 462 | 473 | 486 | 494 | 414
55 473 | 486 | 498 | 507 | 514 | 526 | 539 | 547 | 567 | 587 | 608

1) Upinaci néboj, s jednou drézkou, se dvéma upinacimi Srouby M4 a rozmér e = 15.
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

0ZUBENE VENCE NBL
) |
w % \ o \
» Y ‘

¢

y

Polyuretanovy ozubeny vénec Polyuretanovy ozubeny vénec Polyuretanovy ozubeny vénec
92° Shore A NBL 98° Shore A NBL 64° Shore D NBL
Zluta barva Cervena barva zelend barva
trvald teplota -40 az +90 °C trvala teplota -30 aZ +90 °C trvala teplota -20 az +110 °C
max. teplota kratkodobé -50 az +120 °C max. teplota kratkodobé -40 az +120 °C max. teplota kratkodobé -30 az +120 °C
pro pohony elektrickych méficich a regulacnich polohovaci pohony vysoka odolnost s nizkym torznim thlem
systému pohony hlavniho vietena pfi vysokém zatizeni
TECHNICKE UDAJE
Velikost | Ozubeny Tocivy moment Max. otacky Staticka torzni Dynamicka Radialni Hmotnost Moment setrvacnosti
vénec [Nm] n [ot/min] tuhost torzni tuhost tuhost [kg] J [kgm?]
Jmenovity [Maximalni Standardni| KL/KLD [Nm/rad] [Nm/rad] [N/mm] | Naboj | Ozubeny Naboj 0Ozubeny
Tkn Tkmax pfi 0,50 Ty pri 0,50 Tky (x103) | vénec (x10°5) vénec
(x103) (x10-5)
92° Shore A 3,0 6,0 31,5 95 262
NBL9 19000 | 23800 8 1,7 0,480 0,085
98° Shore A 5,0 10,0 51,6 155 518
92° Shore A 7,5 15,0 1146 344 336
NBL14 12700 | 15900 20 46 2,800 0,457
98° Shore A 12,5 25,0 1719 513 654
92° Shore A 10,0 20,0 573,0 1720 1120
NBL19 9550 11900 66 7,0 20,400 1,490
98° Shore A 17,0 34,0 859,5 2580 2010
92° Shore A 35,0 70,0 1432,0 4296 1480
NBL24 | 98° Shore A 60,0 120,0 6950 8 850 2063,0 6189 2 560 132 18,0 50,800 7,500
64° Shore D 75,0 150,0 2978,0 8934 3696
92° Shore A 95,0 190,0 22920 6 876 1780
NBL28 | 98° Shore A | 160,0 320,0 5850 7 350 3438,0 10314 3200 253 29,0 200,300 16,500
64° Shore D | 200,0 400,0 4350,0 13 050 4348 g
92° Shore A |  190,0 380,0 4584,0 13752 2350 g
NBL38 | 98°Shore A | 325,0 650,0 4750 5950 7160,0 21 486 4400 455 49,0 400,600 44,600
64° Shore D | 405,0 810,0 10 540,0 31620 6474
92° Shore A |  265,0 530,0 6300,0 14 490 2430
NBL42 | 98° Shore A | 450,0 900,0 4000 5000 19 200,0 48 000 5570 1850 79,0 |2246,000 | 100,000
64°Shore D | 560,0 |1120,0 27 580,0 68 950 7270
92° Shore A | 310,0 620,0 7 850,0 18 055 2580
NBL48 | 98° Shore A | 525,0 1050,0 3600 4 550 22 370,0 55925 5930 2520 98,0 3786,000 | 200,000
64° Shore D | 655,0 1310,0 36 200,0 90 500 8274
92° Shore A |  410,0 820,0 9500,0 21 850 2980
NBL55 | 98°Shore A | 685,0 |1370,0 3150 3950 23 800,0 59 500 6 686 3800 115,0 |7 496,000 | 300,000
64°ShoreD | 825,0 | 1650,0 41 460,0 103 650 9248
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ELASTICKA SPOJKA SPIDEX®

TYPOVE 0ZNACENI PRO SPIDEX® NBL

SPIDEX® KLD Al NBL 38 25H7 ON L=20 SO

’ Specialni provedeni

Délka naboje

Otvor néboje, pfidavek

Otvor naboje, zakladni tvar

Konstrukéni velikost

Typ

Material naboje

Provedeni ndboje

VYSVETLENi OBJEDNACIHO KODU

PROVEDENi NABOJE
Provedeni Objednaci kéd Popis Priklad
Standardni - o Valcovy otvor s drazkou pro pero podle DIN 6885/1
..-ON e Valcovy otvor bez drazky pro pero
Upinaci naboj, KL e Valcovy otvor s drazkou pro pero podle DIN 6885/1
jednodrazkovy e Jednodrazkovy ndboj s bocnim upinacim Sroubeme
KL-...-ON o Valcovy otvor bez drazky pro pero
e Jednodrazkovy naboj s bocnim upinacim Sroubem
<
3
o
w
Upinaci naboj, dvojita KLD e Valcovy otvor s drazkou pro pero podle DIN 6885/1
drazka e Naboj dvoudrazkovy s bocnim upinacim Sroubem
KLD-...-ON e Valcovy otvor bez drazky pro pero
o Néboj dvoudrazkovy s bonim upinacim Sroubem
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PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

VLASTNOSTI VYROBKU

Kompenzace axidlnich, radidlnich a dhlovych nesouososti hfidele pomoci
dvoukardanového mechanismu.

Jednoduchd, ¢asové nendrocna instalace.

Velmi dobré elektroizolacni vlastnosti.

Vysokd tepelnd odolnost.

Nizké naroky na ddrzbu. |
Klasifikace ATEX: viz strana 173.
PRINCIP FUNKCE
Spojka DENTEX® zajistuje flexibilni spojeni hfidele pro kompenzaci axidlni, radialni
a Uhlové nesouososti hiidele. To¢ivy moment je tvarové prendSen spojenim dvou
shodnych nabojii s konvexné profilovanymi zuby v plastové objimce s vnitinim
ozubenim. Princip spojky zajiStuje, Ze bezprostfedné sousedici uloZeni hfidele jsou
chranéna pred nekontrolovanymi silami. Vratné sily pfi Gihlové a radialni nesouososti
mohou byt zanedbany diky dvoukardanovému mechanismu, pficemZ ani nedochézi
k periodickym vykyv{im Uhlové rychlosti.
Spojky DENTEX® jsou vhodné pro horizontalni nebo vertikélni hridelové spoje
a umoziuji snadnou a Casové nenaroénou montaz. Diky kombinaci materialli
ocel/plast jiz neni nutné obvyklé mazéni olejem ani tukem. Spojka je povazovana
za naprosto nendrocnou na ddrzbu. PouZitim polyamidu 6.6 pro plastové pouzdro
bylo dosaZeno nejlepsich kluznych vlastnosti i odolnosti proti opotfebeni a material
je také odolny vici véem bézné dostupnym mazacim olejim a hydraulickym
kapalinam. Optimdlni provozni bezpe¢nost je v rozsahu teplot -25 °C az +80 °C. Pro
provozni teploty do +140 °C je zapottebi spojovaci pouzdro z tepelné stabilizovaného
polyamidu.
TYPOVE OZNACENi
KL B42 . 38H7 L =60 SO
Standardni - Provedeni naboje Prodlouzené naboje Specialni zpracovani
14 . )
Upinaci naboj KL 24 — | Standardni — | Standardni
>
28 =
32 60 | Vizstrana 103 SO | Specialni vykres S
38
Rada B 42
48
55 - P
65 Priklad dokonéeného otvoru
80 Nev. Nevrtané
1y Pled. | Predvrtano
Rada B3R / B4R 24 38H7 Metricky*
2l B17 Konicky*
32 y
F Palcovy*
45 .
Rada B3R / B4R 65 SAE SAE 16/ 32213 s 199
80 Profil | DIN 5482 A35 x 31 iz strana
100 DIN 5480 N30 x 2 x 14 x 9G**
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PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

SPOJKY DENTEX® PRO STANDARDNi MOTORY IEC

Velikost | Hridel D x | [nm] | n =750 [ot/min] | @ n = 1000 [ot/min] <) n = 1500 [ot/min] <) n = 3000 [ot/min] <)
motoru Vykon E Vykon E Vykon E Vykon E
E |7 E | T | 7 i
o K a K = K o K
1500 | 3000 P ™ max. P T max. P ™ max. P ™ max.
[ot/min] | [ot/mm] | [kKW] [Nm] [Nm] [kW] [Nm] [Nm] [kW] [Nm] [Nm] [kW] [Nm] [Nm]
56 9% 20 _ _ 0,037 0,43 0,06 0,40 0,09 0,30
0,045 0,52 0,09 0,60 0,12 0,40
0,060 0,70 0,12 0,90 0,18 0,60
63 11x23 - - 14 20 0,090 110 14 20 0.18 120 14 20 025 0.90 14 20
71 14 % 30 0,09 1,4 0,180 2,00 0,25 1,80 0,37 1,30
0,12 1,8 0,250 2,80 0,37 2,50 0,55 1,90
0,18 2,5 0,370 3,70 0,55 3,70 0,75 2,50
80 1940 0,25 3,5 19 32 0,550 5,50 19 32 0,75 5,00 19 32 1,10 3,70 19 32
908 0,37 5,3 0,750 7,90 1,10 7,50 1,50 4,90
Q0L 24 x50 0,55 7,9 24 40 1,100 11,00 24 40 1,50 10,00 24 40 2,20 7,40 24 40
0,75 11,0 2,20 15,00 3,00 9,80
100L 28 %60 1,10 16,0 | 28 90 1500 15,00 28 90 3,00 20,00 28 90 4,00 13,00 28 90
112M 28 x 60 1,50 21,0 2,200 22,00 4,00 27,00 4,00 13,00
1328 2,20 29,0 3,000 30,00 5,50 36,00 ?':g ;g'gg
— 38 x 80 38 160 4,000 3900 38 160 38 160 ’ ’ 38 160
132M 4 ' : 7 4 - -
3 3,00 0,0 5500 55,00 ,50 9,00
4,00 54,0 11,00 35,00
160M 42 x 110 5,50 74,0 | 42 200 7,500 74,00 42 200 11,00 72,00 42 200 15,00 49,00 42 200
160 L 7,50 | 100,0 11,000 108,00 15,00 98,00 18,50 60,00
180 M - - - - 18,50 121,00 22,00 72,00
180 L 48110 11,00 147,0 48 280 15,000 147,00 48 280 22,00 144,00 48 280 - - 48 280
18,500 185,00 30,00 97,00
200 L 55 x 110 15,00 196,0 | 55 500 22,000 215,00 55 500 30,00 195,00 55 500 37,00 117,00 . 600
2258 18,50 245,0 - - 37,00 245,00 - -
225 M 60 x 140135 x 110 22,00 | 294,0 | 65 780 | 30,000 292,00 | 65 | 780 45,00 294,00 65 | 780 45,00 146,00
250 M |65 x 140|160 x 140| 30,00 390,0 37,000 361,00 55,00 357,00 65 780 55,00 176,00
280S 75 x 140 65 x 140 37,00 490,0 45,000 440,00 75,00 487,00 75,00 245,00
280 M 45,00 585,0 | 80 |1400 55,000 536,00 80 | 1400 90,00 584,00 80 | 1400 90,00 294,00 65 780
3158 55,00 715,0 75,000 730,00 110,00 714,00 110,00 350,00
315M 80 x 17065 x 140 75,00 | 970,0 90,000 876,00 132,00 857,00 132,00 420,00
| X X
351 90,00 {1170,0 | 100 |2 400 | 110,000 |1 070,00 | 100 | 2400 | 160,00 |1 030,00 | 100 | 2400 | 160,00 513,00 80 | 1400
110,00 | 1420,0 132,000 |1 280,00 200,00 {1290,00 200,00 641,00
TECHNICKE UDAJE
Typ Otacky | Togivy moment Vykon P Max. nesouosost /////"//7/"// //
[Nm] [kW/min-] Axidlni | Radialni | Unhlova _ = Uhlové nesouosost
Nmax [mm] [mm] |
[ot/min] Tkn Tkmax |Jmenovity| max.
B-14 10 20 0,0010 0,0021 .03
< B-19 8000 16 32 0,0017 0,0033 -
§ B-24 20 40 0,0021 0,0042
2] B-28 45 90 0,0047 0,0094
B-32 7000 60 | 120 | 00063 | 00130 ) \\V
B-38 6 000 80 160 0,0084 0,0170 +0,4 Radidlni t
B-42 5400 100 | 200 | 0,0100 | 0,0200 adiaini nesouosos
B-48 5000 140 280 0,0150 0,0290
B-55 4000 | 250 | 500 | 0,0260 | 0,0520 » Gy / \\\
B-65 3800 390 780 0,0410 0,0800 +1 +0,6 e
kazdy naboj
B-80 3000 700 1400 0,0730 0,1500 +0,7
B-100 2 400 1250 2400 0,1300 0,2500 +0,8
B3R 24 10200 20 40 0,0020 0,0040
28 8 300 45 90 0,0045 0,0095 0.4
32 7000 60 160 0,0084 | 0,0170 Uhlové a radiIni nesouosost
B3R 45 5000 140 280 0,0150 0,0290
B4R 65 3800 390 780 0,0410 0,0800 +0,6
80 3000 700 1400 0,0730 0,1500 +0,7
100 2400 1250 2 400 0,1300 0,2500 +0,8
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PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

SPOJKY DENTEX®, RADA B

H* c F . C

XXX LLXTE]
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L1 B L2
L
TECHNICKE UDAJE
Typ Pilotni otvor | Dokonéeny otvor Rozméry Specialni délka | Hmotnost Moment
d [mm] [mm] setrvaénosti

min. max. A B L |L1/l2| E H* C F g f L1/L2 [kg] J [kgm?]

B-14 5 6 14 40 25 50 23 15 65 | 37 40 0,175 0,000 030
B-19 8 9 19 48 30 54 25 17 70 | 37 M5 6 - 0,320 0,000 470
B-24 9 10 24 52 36 56 26 75 | 4 50 0,316 0,000 093
B-28 28 66 44 19,0 | 46 55 0,739 0,000 310
B-32 11 12 32 76 50 84 40 s 20 180 | 48 0,950 0,000 550
B-38 12 14 38 83 58 M8 10 1,220 0,000 870
B-42 1 2 42 92 65 88 42 22 19,0 | 50 60 1,490 0,001 400
B-48 48 | 100 68 | 104 50 22 27,0 | 50 1,810 0,001 800
B-55 - 25 55 |[125 83 |[124 60 30 30,0 | 65 - 3,450 0,004 600
B-65 0/30 10/32 65 | 140 96 | 144 70 32 36,0 | 72 | M0 | 20 - 5,180 0,009 900
B-80 - 30 80 |[175 |124 | 186 90 6 45 46,5 | 93 - 11,500 0,037 000
B-100 35 40 100 | 210 |152 |228 |110 8 55 63,0 | 102 | M12 | 30 - 20,500 0,115 600

H* je minimalni rozmér, o ktery musi byt jednotky vzdaleny od sebe, aby byla mozna
radialni demontdz. Dokonceny otvor podle ISO H7, drazka pro pero podle DIN 6885,
list 1 (JS9). Hmotnost a moment setrvacnosti se vztahuji k maximainimu moznému
priiméru d bez drazky.

SPOJKY

POKYNY K MONTAZI

PFi montazi spojky dbejte na to, aby naboje licovaly s konci hfidele a aby byl dodrzen rozmér E. Rozmér E Ize zkontrolovat pomoci celkové délky L. Pokud neni presné
dodrZen rozmér E, mé to negativni dopad na funkci spojky. Pfed uvedenim spojky do provozu zkontrolujte, zda je spojovaci objimka lehce axidlné pohybliva. Pfipustné
hodnoty nesouososti zavisi na rychlosti otaceni a vykonu.
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SPOJKY

PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

SPOJKY DENTEX®, RADA B3R

S VNITRNIMI A VNEJSiMI SEEGEROVYMI POJISTKAMI

3 9 ¥ - % 9
9| |1 T Tl g
f f
L1 E L2 Typ B3R
TECHNICKE UDAJE
Typ Dokonceny otvor Rozméry Hmotnost [Moment setrvacnosti
d [mm] [mm]
min. max. A B L L1/L2 E H* C F g f [ka] J [kgm?]
B3R 24 10 24 58 36 56 26 23,5 2,5 51 M5 6 0,3 0,0001
B3R 28 28 70 44 84 40 26,0 14,0 56 Vi 0,8 0,0004
B3R 32 12 32 84 50 84 40 4 27,0 13,0 58 10 11 0,0007
B3R 45 20 42 100 65 88 42 28,0 14,0 60 M8 1,5 0,0016
B3R 65 25 65 140 96 144 70 40,0 30,0 84 10 20 54 0,0115
B3R 80 30 80 175 124 186 90 6 45,0 46,5 93 11,6 0,0378
B3R 100 40 100 210 152 228 110 8 49,0 63,0 102 M12 30 20,7 0,0974
SPOJKY DENTEX®, RADA B4R
H* (o3
S VNEJSIMI OPERNYMI KROUZKY A SEEGEROVYMI POJISTKAMI
EREES - - 13 %
|
‘ |
| |
9111 il ‘[ ]
| |
, . L1 5 L2 Typ B4R
TECHNICKE UDAJE L
Typ Dokonéeny otvor Rozméry Hmotnost [Moment setrvacnosti
d [mm] [mm]
min. max. A B L L1/L2 E H* 4 F g f [kg] J [kgm?]
B4R 32 12 32 84 50 84 40 18.0 13,0 58 g 10 11 0,0007
B4R 45 20 42 100 65 88 42 4 ' 14,0 60 1,5 0,0017
B4R 65 25 65 140 96 144 70 15,0 30,0 84 10 20 54 0,0118
B4R 80 30 80 175 124 186 90 6 35 46,5 93 11,7 0,0385
B4R 100 40 100 210 152 228 110 8 - 63,0 102 M12 30 20,8 0,0987

H* je minimalni rozmér, o ktery musi byt jednotky vzdaleny od sebe, aby byla mozna
radidlni demontaz. Dokonceny otvor podle IS0 H7, drazka pro pero podle DIN 6885,
list 1 (JS9). Hmotnost a moment setrvacnosti se vztahuji k maximalnimu moznému
priméru d bez drazky.
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PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

STANDARDNi METRICKE OTVORY A PALCOVE OTVORY

STANDARDNI METRICKE OTVORY

Typ Dokonéeny otvor podle ISO H7, drazka pro pero podle DIN 6885, list 1 (JS9)
678910111214 1516|1718 |19 /20|22 |24 |25 |28 | 30|32 |35 |38 |40 42 45 48 50 55 60| 65| 70 75|80 85| 90| 100
B-14 X | X | X | X | X | X]|X]|X
B-24 X | X | X | X | X|X]|X]|X]|X
B-28 XX | X | XXX | X[ X | X|X]|X]|X]|X
B-32 X | X | X XX X[ X | X[ x| X|[Xx]|X
B-38 X | X | X X | X | X | X | X | X|X|X]|X]|X]|X
B-42 X | X | X | X | X|X]|X]|X
B-48 X | X | X | X | X[ X]|X]|X]|X
B-55 X | X | X | X | X[ X|X|X|X]|X]|X
B-65 X | X | X | X | X| X[ X]|X]X
B-80 X | x| X X X | X | X | X |Xx]|Xx
B-100 X X | X | X X | X | X | X]|X]| X
B3R 45 X X | X X | X | X|X]|X
B4R 45 X X | X X | X | X | X]|X
STANDARDNI PALCOVE OTVORY
Typ V | TA DNC/DNH/ Ad |[AS| A | G |GS| F | B |Bs| H | Hs |Sbh | Sd| Js| K M| C | N L KS/'NM| D | P | W
B-14
B-24 X X X X X X
B-28 X X X X X X X X X X X X X
B-32 X X
B-38 X X X X X X X X X X X X
B-42 X X X X X X X X X
B-48 X X X X X X X X X X
B-55 X X X X X X X X
B-65 X X X X X X X X
B-80 X X
B-100
ROZMERY PALCOVYCH OTVORU
Kod @d[mm] |b[mm]|t2[mm]| Kéd | @d[mm] |b[mm] t2[mm]| Kéd | Od[mm] |b[mm]|t2[mm] b
+0,05 | +0,2 +0,05 | +0,2 +0,05 | +0,2 -7
v 11,110 H7 318 | 1234 | G | 22,22+0030 4,75 | 24,70 C | 38,070 +0,030 9.55 43,0
TA 12,700 +0,030 317 1430 | F | 22,22+0,030 6,35 | 25,20 N | 41,290 +0,030] ™ 46,1 — 9 N
DNC | 13,450 H7 ' 1490 | B | 2537 +0030 4,78 | 27,80 L | 44,450 +0,030| 11,11 49,5
S 15,870 +0,030 397 | 17,90 | BS | 25,383 +0,030 6,37 | 28,30 | NM | 47,625 +0,030 53,4 J |
E 15,870 +0,030 317 | 1750 | H | 2540+0030 4,78 | 27,80 | DS | 50,770 +0,030 1273 56,4 % )
ES 15,880 +0,030 4,00 | 17,70 | SB | 28,60 +0,020 6,35 3210 D | 50,800 +0,030| ™ 55,1
Ed 15,890 +0,020 475 | 18,30 | SD | 28,58 +0,030 7,93 ' P | 53,950 +0,030 59,6
DNH | 17,465 H7 475 | 1960 | JS | 31,75+0030 6,35 | 3462 | W | 60,370 +0,030| 1587 | 68,8
Ad 19,020 +0,030 3,17 20,70 K 31,75 K7 35,50 | WN | 73,025 +0,030| 19,05 83,0
AS 19,020 +0,030 KS | 31,75+0,0300 7,93 | 36,60 | WA | 85,780 +0,030 97,3
A 19,050 +0,030 478 | 2130 M | 34,94 +0,030 39,00 | WK | 92,080 +0,030 2222 103,3
KONICKE OTVORY
Kod Konus 1:8 Kod Koénus 1:5 ﬁ b
0d b 12 I 0d b 2 1 Pz
N/ 9,75 2,40 10,7 17,0 A10 9,85 2 10,9 11,5 2
..N/1c 11,60 3,00 12,9 16,5 B17 16,85 3 18,9 18,5 +—F —F3 o *
..N/c 13,00 2,40 13,8 21,0 C20 19,85 4 220,0 21,5
...NAd 14,00 3,00 15,5 17,5 Cs22 21,95 3 23,8 215 77777 L
...N/1b 14,30 3,20 15,7 19,5 D25 24,85 5 27,9 26,5 @
..N/2 17,28 3,20 18,2 24,0 E30 29,85 32,5 31,5
...N/2a 17,28 4,00 18,9 24,0 F35 34,85 6 37,5 36,5 :
...N/3 22,00 4,00 23,4 28,0 G40 39,85 455 415
...N/4 25,46 478 27,8 36,0
...N/4b 25,46 5,00 28,2 36,0
...N/da 27,00 4,78 28,8 32,5
...N/4g 28,45 6,00 29,3 38,5
..N/5 33,17 6,38 354 44,0 Na'boje S profilonm drazkovanim pOC”E DIN 5480,
.N/5a 33,17 7,00 35,4 440 DIN 5482 a SAE k diSpOZiCi.
...N/6 43,05 7,95 46,5 51,0
...N/6a 41,15 8,00 442 425
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SPOJKY

PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

SPOJKY DENTEX® FL

TORZNE TUHE PRIRUBOVE SPOJKY PRO POHONY SE VZNETOVYMI MOTORY

Minimélni instala¢ni délka.

Montaz naslepo axialnim nasunutim.

Nizké naroky na ddrzbu diky kombinaci plastu a oceli.
Polyamidova pfiruba vyztuzena skelnymi viakny, tepelné odolna
do +120 °C

Vysoka axialni viile =2 mm chrani sousedni loZiska hfidele pred
silami v uloZeni.

K dispozici jsou také specialni pfiruby.

Vlysoka torzni tuhost — provoz bez rezonance.

Klasifikace ATEX: viz strana 173.
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PolyamidovépfirubyvyztuienéskelnymivléknyprospojkyDENTEX®FLvychézej|'zpFiQOjovacichrozmén’]specifikovan)'/chSAEprovéechnybéinédieselovémotory.SpojkaDENTEX@FL
umoziuje tvarové spojeni mezi dieselovym motorem a hydraulickym ¢erpadlem. Cerpadlo je vystfedéno pfes pouzdro SAE. Pokud u hfideli ¢erpadel s profilovym drazkovanim
(DIN5480,5482, SAE) neni mozné zajistit ndboj pomoci koncové desky a Sroubu, je tieba pouZit upinaci pripojeni naboje. Radialni predpéti zajistuje uloZeni hridele cerpadia bez viile.

Pfiklad objednavky: Provedeni a velikost spojky DENTEX® 48 FL, velikost pfiruby
SAE 10, dokonceny otvor a délka naboje @ 40 x 50

TECHNICKE UDAJE

Velikost* Toéivy moment Naboj pfi max. priméru otvoru

[Nm]

Moment setrvaénosti

J [kgm?]

T | Tkmax | Tkw

42 0,0006

240 480 120

Hmotnost

[ka]

0,675

Typicky pfiklad instalace pro spojku DENTEX® FL mezi dieselovym motorem
a hydraulickym ¢erpadlem

Priruby dle SAE Torzni tuhost

6%" | T2" 8" 10" | 112" | 14" [Nm/rad]

0,30 Tyy = 35 x 10°
0,50 Ty = 75x 10°
0,75 Ty = 105 10°
1,00 Ty =125 x 10°

0,4000 | 0,5200 | 0,5000 | 0,7500

0,0025 | 0,0045 | 0,0048 | 0,0100

48 0,0007

0,790

0,30 Ty =35x10°
0,50 Ty = 75x 10°
0,75 Ty = 105 10°
1,00 Ty =125 x 10°

0,3200 | 0,4300 | 0,5100 | 0,6400

0,0021 | 0,0035 | 0,0049 | 0,0085

65 650 | 1600 | 325 0,0039

2,190

0,30 Ty =110 10°
0,50 Ty = 160 x 10°
0,75 Ty = 200 x 10°
1,00 Ty = 230 x 10°

0,6400 | 0,8900

0,0065 | 0,0120

80 1200 | 3000 | 600 0,0151

106

5,200

0,30 Ty = 200 x 10°
0,50 Ty = 410 10°
0,75 Ty = 580 x 10°
1,00 Ty = 700 x 10°
0,30 Ty = 200 x 10°
0,50 Ty = 410 10°
0,75 Ty = 580 x 10°
1,00 Ty = 700 x 10°

1,1200

0,0220

0,7350

0,1870

*Naboje pro vysokeé zatizeni na vyzadani.



PRUZNA SPOJKA DENTEX®/ DENTEX® FL

SPOJKY DENTEX® FL

ROZMERY SPOJKY SAE (SAE J 620)

L4 L4
L5 L5 Jmenovita velikost | 0 kruhového Vn&iSi0 | @ montazniho otvoru Poet
otvoru
o R=]
D1 [mm] D [mm] [mm] z
612" 200,02 215,90 9 6
] %" 222,25 241,30 8
= 3 8" 244,47 263,52 6
= E 10" 295,27 314,32 1
= z 112" 333,37 352,42 8
= = 14" 438,15 466,72 14
S 5
ol £l +-— .- ol <| . —-4 L | & Dvoudilné
Ile ] = I o 1% °
- = ROZMERY METRICKYCH PRIRUB
(=]
Jmenovita velikost | 0 kruhového | Vnéj§i@ | @ montazniho otvoru Stied 0
otvoru
D1 [mm] D [mm] [mm] [mm]
— 96 50 96 40x8,0 70
* * 125 125 3,0x8,0 80
L2 135 100 135 30x105 135
L3 L3 150 130 150 5,0 x 8,0 106
152 122 152 105
155 125 155 30120 155
* Kratka montaz dorazove strany. 210 185 210 3,0x10,0 125
165 6,0 x 10,0 220
220 185 220 3,0x12,0 125
Velikosti 165, 180 a 252 na vyzadani.
ROZMERY PRIRUBY A NABOJE SAE
Velikost | Dokonceny otvor Rozméry Specialni délka Jmenovita velikost podle SAE
[mm] [mm] [D]
min. max. B D2 R L2 L3 L4 L5 L1 max. 6'2" " 8" 10" 119" 14"
42 42 65 42 33 42 X X X X
48 20 48 68 100 50 4 50 20 13 60 X X X X
65 25 65 96 132 70 60 70 27 21 X
172 31 22 - X
80 30 80 124 90 78 87 30 21 X X
VYBEROVA TABULKA PRO PRIRUBOVE SPOJKY DENTEX® FL
Jmenovita velikost | TYP NABOJE DENTEX®| Vyrobce motoru / typ (pfiklady)
612" Ford, Hatz, KHD, Kubota, Lister Petter, Lombardini, Perkins, Ruggerine, Slanzi, Teledyne
75" B 42/48 Ford, Hatz, Isuzu, KHD, Kubota, Lister Petter, Lombardini, Mitsubishi, Perkins, Toyota, Yanmar g
8" Cummins, Ford, Hatz, Isuzu, KHD, Lister Petter, Lombardini, Mitsubishi, Perkins, Peugeot, Slanzi, Teledyne, Toyota e
10" Cummins, Hatz, Isuzu, KHD, Kubota, Lombardini, Lister Petter, Mitsubishi, Perkins, Slanzi, Toyota @
10" B65 Caterpillar, Cummins, Detroit Diesel, Daimler-Benz, Ford, Hercules, Isuzu, John Deere, KHD, Lister Petter, Perkins, Slanzi
11" Cummins, John Deere, Deutz
14" B80 Cummins, John Deere, Deutz
96 mm Caterpillar, Lister Petter, Deutz, John Deere, Cummins
125 mm Hatz Z 788/789/790
135 mm Kubota-650, 750, 850, 950, V 1100, 1200, fada Super 5 (905-1505), Perkins 103-10
150 mm B 42/48 Kubota-D600B, Z400, D722, V800, WG600, WG750 (fada Super Mini), Briggs Daihatsu DM700, DM950
152 mm Hatz-573, 673, 780, 786, E71, E75, E79 (kruhovy otvor @ 122 mm),
Perkins-4108, 504-2T/2LR Deutz-F2L511 (kruhovy otvor @ 125 mm)
155 mm Perkins 103-12/13/15, 104-22
210 mm Kubota fada Super 3, D1403, D1703, V1903, V2203
220 mm B 42/45/48 Kubota fada Super 3, D1403, D1703, V1903, V2203 (kruhovy otvor @ 165 mm a stfedovy @ 220 mm)
220 mm Kubota fada Super 3, D1403, D1703, V1903, V2203 (kruhovy otvor @ 85 mm a stfedovy @ 125 mm)

107



TORZNi SPOJKY LF

TORZNi SPOJKY LF

Zakladnim prvkem torzni spojky LF je jedineény a mimoradné univerzalni
elastomerovy prvek. Tento prvek Ize snadno namontovat réiznymi zplisoby tak, aby
vyhovoval aplikaci, a tedy bez konstrukénich zmén a sloZitych mechanickych Gprav.
K dispozici je v riiznych materidlech pro optimalizaci vykonu, prvek se pfipeviiuje
k valcovému naboji pomoci radidlnich $roubd a poté k piirubovému naboji pomoci
axialnich Sroubli. Tato unikatni konstrukce spojky je pozoruhodné jednoducha,
vysoce U¢innd a poskytuje torzni spojce LF bezkonkurenéni vykon.

SPOJKY I
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TORZNi SPOJKY LF

VLASTNOSTI PRODUKTU

Prvky vyrobené z rtiznych materialti pro riiznou torzni tuhost a odolnost.

Skvély vykon z hlediska razového zatizeni, vibraci a nesouososti hfidele.

Spojka umozriuje montaz naslepo na strojni zafizeni.

Nizk& hmotnost a maly moment setrvacnosti.

Bez ruseni a elektricky izolujici.

Bez mazani, bezlidrzbové provedeni.

Prvky spojky jsou odolné proti oleji, teplu a korozi (HYTREL®, ZYTEL®).

Unikétni konstrukce proudéni vzduchu ochlazuje soucasti béhem provozu.
Krétky profil pro izké viile ve skfini stroje nebo od hfidele k hrideli.

Snadnd montdaz, Zadné specidlni spojovaci prvky €i nastroje ani Casové naroéné
montazni postupy.

» 0dborna podpora pfi aplikaci a recenze z celého svéta.

e Prvky vyrobené z riznych materidld pro réiznou torzni pruznou tuhost a podminky
prostredi.

1
| K\
[N
SR

I
D = 2
o §
] - | _ — 2]
_ — A
Paralelni nesouosost Unhlova nesouosost

M= - = — (R

Torzni mékkost Axidlni nesouosost
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TORZNi SPOJKY LF

TORZNi SPOJKY LF — KONFIGURACE MODELU

Na této a ndsledujici strance jsou uvedeny standardni modely torzni spojky LF.
Jednoduchd a unikatni konstrukce torzni spojky LF umoZziluje vytvorit riizné modely
ze standardnich komponent, které pokryvaji vSechny mozné poZadavky aplikaci.
0d skfiné setrvacniku motoru aZ po dlouhodobou korozivni odolnost chladici véze,
Lovejoy ma pro vasi aplikaci optimalni model torzni spojky LF.

MODEL O A 0/S
1
Srdcem torzni spojky LF je pruzny prvek. Pro tyto prvky nejsou zapotiebi Zadné W
spojovaci prostiedky, specialni nastroje ani profilované upinaci pfiruby. Model W

0/S umoziuje rychlou slepou montdZ hnaci a hnané jednotky a umoZiuje volnou
podélnou viili.

Model 0 a 0/S

MODEL 1A 1/S

=
Tato spojka se sklada ze standardniho pruzného prvku (model 0) s jednoduchym {

valcovym ocelovym nabojem. Spliiuje aplikacni poZadavky pro pfimou montaz na W‘

setrvacniky motoru, femenice, brzdové kotouCe a ozubena kola. Valcovy naboj je ; ’ /ff/
k dispozici s rGiznymi otvory (podle norem ANSI, DIN, JIS), v palcovych ¢i metrickych
miréach, pro drazkové nebo zakazkoveé specifické hfidele.

w

Model 1/S je zobrazen se specifickym axidlnim Sroubem ve stylu S (podobny
montaznimu koliku) pro rychlou slepou montdz hnaciho Ustroji. R

4 o
an i
Model 1a1/S
& MODEL 2 A 2/S
o
o
@ Tato spojka je podobnd jako u vy$e uvedeného modelu 1, kromé toho, Ze byla pfidana % £ 4
spojkova priruba pro spojeni hfidele s hfideli. Model 2/S umozriuje slepou montéaz L’Kk‘: | =
spojky. Spojkové prvky typu ,S“ umoZiuji axidlni posun spojky. //‘

=
X_‘\
4
=
V\{X‘W

Model 2 a 2/S
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TORZNi SPOJKY LF

TORZNi SPOJKY LF — KONFIGURACE MODELU

MODEL 3 A 3/S

S pridavnou montazni deskou setrvacniku motoru se z modelu 1 nebo 1/S stane 5 g
model 3 nebo 3/S. Tento model je k dispozici pro mnoho standardnich velikosti
setrvacniku SAE (viz strany 123 a 124), ale vyrabi se také na objednavku v jinych
velikostech. Valcovy naboj je k dispozici s riznym drazkovanim podle ANSI (SAE)
nebo DIN a také s valcovym otvorem a drazkou pro pero. Stejné jako u predchozich
modeld jsou i zde k dispozici riizné prvky pro nastaveni pruzné torzni tuhosti nebo

pro specifické podminky prostredi.
Model 3 a 3/S
N Ll
PROVEDENi MODELU 6, 6/S A 6B S PLOVOUCI HRIDELI
Spojky jsou k dispozici v instalacnich délkach podle poZadavku zakaznika. Model o) B
6/S ma volnou podélnou villi bez $kodlivého tahové-tlakového namahani. Model 6B Model 6
je vysoce flexibilni plovouci hfidelova spojka s pfesnymi bezddrzbovymi stredicimi N I | _ I ode
pfirubami pro aplikace s dlouhymi rozpétimi a velkymi nesouosostmi a/nebo - ‘
s pozadavky na vysoké otacky. 1 R
e ==Y
‘
] _ . N Model 6B
W%ﬂ Model 6/S
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TORZNi SPOJKY LF

TORZNi SPOJKY LF — FLEXIBILNi PRVKY

PRYZ (HTR)

Spojkové prvky z piirodni pryZe (HTR) jsou pfi otdeni mékkeé a pfi montazi se stladuji. Stlacena pryZ unese az
pétindsobné torzni zatiZeni ve srovnani s nestlaenymi prvky. PryZové torzni prvky LF efektivné zvladaji rdzy,
nesouososti i vibrace a neprenaseji Skodlivé radidini a axidlni zatizeni na pfipojené jednotky. Kazdy pryZovy prvek
je k dispozici v rGiznych trovnich tvrdosti (stupnice Shore A) 50, 60 a 70 pro specifické podminky torznich vibraci.
Prvky z piirodni pryZe (HTR) maji provozni rozsah teplot -40 °C az 90 °C. Pro vyssi teplotni poZzadavky kontaktujte
prosim technické oddéleni spole¢nosti R+L HYDRAULICS.

PRVKY HYTREL® (HY)

Tyto prvky jsou vyrobeny z materidlu HYTREL®, coZ je elastomerni smés od spole¢nosti DuPont™, jsou pfiblizné ' . s
20krat tuzsi nez prirodni pryZ a byly primarné vyvinuty pro pouZiti v pfirubovych aplikacich spalovacich motorl y
a hydraulickych ¢erpadel. Tyto aplikace obvykle vyZaduiji spolehlivy vykon spojky v horkém prostiedi a v pfitomnosti
oleje. PRVKY HYTREL® pracuji efektivné v teplotnim rozsahu -50 °C az 120 °C. Torzni spojka s prvky HYTREL®

posouva Skodlivé rezonancni frekvence vibraci za rozsah provoznich otdCek sestavy hydraulického Cerpadia. /
Unikatni konstrukce prvku také snizuje Skodlivé axidlni reakéni namahani. "7

PRVKY ZYTEL® (X)

Tyto torzné tuhé prvky jsou mimoradné robustni a vyrobené z vysoce odolné elastomerové smési DuPont™ ZYTEL®.
ZYTEL® je vysoce odolny proti korozi a agresivnim chemickym latkdm. PRVKY ZYTEL® Ize pouZivat v rozsahu teplot
od -40 °C do +150 °C bez zhorSeni provoznich vlastnosti. Konstrukce téchto prvkii poskytuje trojndsobnou torzni
tuhost ve srovndni s prvky HYTREL®. PRVKY ZYTEL® (X) vykazuji torzni tihel mensi nez 1° pii jmenovitém tocivém
momentu a jsou absolutné bez vile.

SPOUKY I
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TORZNi SPOJKY LF

VLASTNOSTI UPINACIHO ZARIZENi L-LOC PRO DRAZKOVANE HRIDELE

Spolecnost Lovejoy nabizi ve formé systému L-Loc jednoduché feSeni znamého
problému opotrebeni drazkovani na hfidelich hydraulického ¢erpadla.

Mechanickd viile v drazkovanych spojich s evolventnimi boky na hfidelich ¢erpadel,
jaké se obvykle pouzivaji pro mobilni hydrostatické sestavy, vytvafi nevyhnutelnou
boéni nebo volnou viili. Tato ville umoZziiuje vznik razli hnaciho Gstroji vznétového
motoru, které rychle vychyli a deformuji zuby drazkované hfidele. Néktefi vyrobci
se snazi problém vyresit pouZitim tvrzenych ocelovych soucdsti. Toto je vSak pouze
omezené feSeni a mlze pouze odddlit nevyhnutelny vznik poskozeni. Jedinym
zpiisobem, jak problém definitivné vyfesit, je Uplné odstranéni viili ze sestavy. b
Funkce L-Loc od spolecnosti Lovejoy nejen eliminuje viili, ale také axialné upina FTjW
naboj na hridel. | i

Tato unikatni konstrukce je vyjime¢éné jednoducha a efektivni. Konstrukce L-Loc
se sklada z jedné drazky umisténé mirné nad a rovnobézné s otvorem drazkované
hfidele. V této draZce jsou instalovany dva montdzni Srouby v pravém uhlu. UtaZeni
téchto montaznich Sroub ,,obklopi“ drazkovanou hfidel kolem celého jejiho profilu
danou upinaci silou.

Néboj tésné doseda na drazkovanou hfidel a montazni Srouby se nikdy nedotykaji
profilu drédzky. Nevznikaji tak Zadné vroubky ani ryhy a neni tfeba narézet ani vyrézet
smrstovaci viozky. Néboj a hfidel tvoii jeden celek bez viile. Upinaci silu Ize uvolnit
povolenim upeviiovacich Sroubd.

VYHODY L-LOC

Predchazi nutnosti pred¢asnych oprav nebo vymeén drazkované hridele.
SniZuje namahani soucasti.

Rychla montdz a demontdz.

UdrZuje funkénost strojniho zafizeni.

Snizuje emise hluku.

SPOJKY I
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TORZNi SPOJKY LF

VYBER TORZNi SPOJKY Ppro pouziTi SE SPALOVAGIMI MOTORY

Pfi sprdvném vybéru a dimenzovani torzni spojky Lovejoy ucinné tlumi vibrace
a zajistuji, Ze systém pohanény naftovymi, benzinovymi nebo pistovymi motory na
zemni plyn nebude pracovat v oblasti kritické frekvence. AvSak aby bylo zajisténo,
Ze spojka odvede svou praci tak, jak ma, mél by byt vybér ovéfen pomoci analyzy
torznich vibraci.

Nespravny vybér spojky v aplikaci s motorem éasto vede k selhani spojky nebo
poskozeni zafizeni. Doporucujeme, abyste vybér té pro vas optimalni spojky
svérili spolecnosti R+L HYDRAULICS.

Zajistime vybér spravné velikosti a tuhosti spojky nejen pro spravny jmenovity
a maximalni tocivy moment, ale také pro tézko pochopitelny faktor neustdle
plisobiciho vibraéniho tocivého momentu, ktery by jinak mohl roztavit nebo
roztrhnout elastomerovou spojku a poskodit dal$i soucasti systému.

Pro dimenzovani spojky naleznete na naSem webu pracovni list, ktery miizete
vyplnit a poslat ndm e-mailem.

Pro ty, ktefi jsou si jisti svymi technickymi schopnostmi a rozumi torzni analyze
systému, a proto si preji provést vlastni vybér spojky, poskytujeme ndsledujici
zékladni pokyny.

1. Vyberte si model, ktery vyhovuje vaSemu systému pohonu, s ohledem na
zéakladni popisy modelli uvedené vyse na stranach 110 a 111.

Model 3 nebo 3/S — pro pfimou montéz na standardni setrvacniky SAE.

Model 2 nebo 2/S — pro aplikace hfidel-hfidel, jako jsou typické pfenosy
vykonu. Pirubovy néboj miize byt také upraven pro umisténi tlumicich kotouca.
Model 1 nebo 1/S — pro pfipojeni hfidele k pfirubé nebo nestandardnimu
setrvacniku.

Model 6 - k dispozici jsou rlizné univerzaini sestavy s plovouci hfideli (viz strana
125).

2. Jmenovity tocivy moment
Jmenovity toivy moment prendSeny spojkou (Tyy) nesmi prekroCit jmenovity toCivy
moment spojky (Ten) pfi pfislu$né provozni teploté:

Tkn = Tiy x St
pricemz St je teplotni koeficient (obr. 1, str. 119) a

Ty = 9555 ° P/n, kde
P [KW]: vykon pohonu
n [ot/min]: otacky.

3. Impulzni $picky toé¢ivého momentu

Velikost impulzii maximélniho tocivého momentu (Tyax), které se béhem provozu
vyskytuji v celém rozsahu provoznich teplot, nesmi prekrocit maximaini toGivy
moment (Tkmax) SPOjKY. Jedné se o kratkodobé pfechodné impulzy, které mohou
byt zplisobeny rezonanci systému pfi rozjezdu, razech nebo zrychleni na
provozni rychlost. Podle definice mohou tyto impulsy nastat béhem Zivotnosti
spojky 105 krat v jednom ze smér(i otaceni nebo 5-104 krét v opaéném sméru.

SPOJKY

Tkmax = Tmax % St
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TORZNi SPOJKY LF

VYBER TORZNi SPOJKY Ppro pouziTi S SPALOVAGIMI MOTORY

4. Urcete kritické otacky na zakladé rezonance

Zvolte tuhost spojky tak, aby systém nebéZel ve vysokém rezonancnim rozsahu
neboli jinymi slovy, zajistéte, aby normaini provozni a volnobézné otacky nebyly
blizko kritickym otackam.

Kritické otacky souviseji s viastni frekvenci systému a poctem impulsti nebo buzeni

generovanych za otacku i (sekvenci). Pro analyzu by méla byt aplikace redukovana
na dvouhmotovy systém a méla by byt pouZita nasledujici rovnice:

60 c JA+J|_
nR= ———— X —————
e T

kde

nR = kritické rezonanéni otacky systému [ot/min],
Crayn = dynamicka torzni tuhost spojky [Nm/rad],

Ja = moment setrvacnosti strany pohonu [kg m?],

a

J = moment setrvacnosti na strané zatéze [kg m?].

Spojka je u tohoto modelu pruZinou, ktera ovliviiuje torzni vibrace motoru
a setrvacniku na jedné strané a hnané jednotky na strané druhé.

JA JL

chyn

PouZijte hodnoty torzni tuhosti pruziny z tabulky vykonovych dat (Strana 117).
Hodnoty setrvacnosti Ize vyzadat u pfisluSnych vyrobc motordl nebo strojnich
zafizeni.

Obecné plati, Ze pro bezpecny provoz s nizkou rezonanci by otacky v ustaleném
stavu mély byt 1,5- az 2nasobek hlavnich kritickych otacek.

5. Trvale pripustny proménny tocivy moment

Amplituda oscilujiciho proménného tocivého momentu generovaného systémem (Ty)
nesmi prekrocit hodnoty spojky (Tkw) pfi dané trvalé frekvenci [ot/min] a teploté.
Tento tocivy moment je superponovan na zékladni zatizeni (Tpy) (tj. koexistuje s nim).

Tkw = Tw x St x S¢

kde
Tyw = névrh spojky pro trvaly proménny tocivy moment pfi 10 Hz

a
S = frekvencni koeficient vztahujici se k provozni frekvenci a névrhové hodnoté
spojky pfi 10 Hz (viz obr. 3, strana 119).

SPOJKY

Velikost plynule oscilujiciho tocivého momentu (Tyy) zavisi na koeficientu zesileni (V),
ktery zavisi na vzdalenosti provoznich otacek v ustdleném stavu n od rezonan¢nich
otacek ng na zakladé:

1
V= ——— (vizobr. 4, strana 119).
I1-(n/ng)l

6. DalSi uvahy

Pfi konecné volbé spojky se fidte tabulkami vykonovych Udajl, vykresy
a rozmérovymi tabulkami, aby rozméry (vnéjsi primér, délka, rozméry otvoru atd.),
maximalni otacky a pripustné nesouososti odpovidaly podminkam pouZiti.

115



TORZNi SPOJKY LF

VYBER TORZNi SPOJKY Pro VSEOBEGNE PROMYSLOVE APLIKACE

| kdyZ byla torzni spojka LF vyvinuta pro feseni specifickych problémi spojenych
s torznimi vibracemi v jednotkéch pohanénych spalovacimi motory, uplatni se tato
spojka stejné dobr'e také v obecnych priimyslovych aplikacich. Pro aplikace pohanéné
elektromotorem nebo jiné aplikace bez pouziti motoru pouzijte nasledujici
jednoduchy postup vybéru (viz strana 116) urceny pro aplikace pohanéné motorem.

1. Vyberte si podle popisti zakladnich modeld na stranach 110 a 111 takovy model,
ktery odpovida vaSemu usporadani pohonu:
Model 2 — nejbéznéjSi model pro aplikace typu hridel-hridel.
Model 2/S — pro aplikace hridel-hfidel, které vyzaduji volnou koncovou viili nebo
rychlou zasuvnou montaz naslepo.

Model 1 nebo 1/S — pro pripojeni hfidele k pfirubé nebo setrvacniku.

2. Vyberte material prvku podle podminek aplikace. Prvek HTR (vysokoteplotni
pryZ) se nejcastéji pouziva kvili vyhodam jeho vysoké flexibility. Tato vlastnost
poskytuje dfive popsané vyhody izolace vibraci, rdzli a hluku a vysoké tolerance
nesouososti.

V pfipadé potfeby zajisti tuhé torzni spojeni prvek ZYTEL®, ktery je vSak dostatecné
pruzny, aby snesl malé dhlové nesouososti. PouZiti modelu 6 s plovouci hfideli
umoziuje i paralelni nesouosost. Kromé toho, to je material ZYTEL® chemicky velmi
odolny.

Vezméte prosim na védomi, Ze volitelny prvek HYTREL® vyZaduje téméf
dokonalé vyrovnani, coZz neni mozné pro vétSinu aplikaci, a proto se
nedoporucuje, pokud prvek neni pouZit k uréenému tcelu na pfirubovém
hydraulickém Eerpadle na setrvacniku motoru.

3. Vyberte provozni koeficient z tabulky na strané 119 pro vasi aplikaci.

Priklad: odstredivé ¢erpadlo — SF = 1,0

4. Uréete pozadovany jmenovity tocivy moment pro spojku podle pouZitého
vykonu [PS] a otacek. PouZijte skute¢ny to€ivy moment nebo poZadovany vykon
hnané jednotky, pokud je zndmy. V opatném pfipadé pouZijte jmenovity vykon
motoru [kKW].

Nyni vezméte tabulku s udaji o vykonu a vyberte velikost spojky dimenzovanou
na vykon, ktery je stejny nebo vétsi nez jmenovity toCivy moment vynésobeny
provoznim koeficientem:

P [kW] x SF x 9555

Ty [Nm] =
ko (Nl n [ot/min]
Pfiklad:
Odstfedivé cerpadlo s prikonem 10 kW pfi 1500 [ot/min].
10 kW x 1,0 x 9555 / (1500 [ot/min]) = 64 Nm
— pouZijte torzni spojku LT velikosti LF8.

5. DalSi tivahy

Pfi kone¢ném vybéru spojky zohlednéte tabulky vykonovych Udaijl, vykresy
a rozmérové tabulky, které odpovidaji podminkdm pouZiti s ohledem na rozméry
(vnéjsi prameér, délka, rozméry otvoru atd.) a maximalni otacky.

SPOJKY
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LF TORZNi SPOJKY - UDAJE 0 VYKONU

Velikost Material Jmenovity Maximalni Max. otacky | Pripustny trvaly . .
spojky prvku*  |togivy moment togivy proménny togivy Dynamicka torzni tuhost
moment moment
CTdyn
Pryz Pryz
60 Shore A 50 Shore A
[Nm] [Nm] [ot/min] [Nm] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad]

TkN TK max Nmax Tkw (Standardni) (Volitelng) HYTREL® ZYTEL®

LF1 10 25 10 000 5 140 90 - -
e HTR

LF2 20 60 8000 10 290 180 - -

ZYTEL® 30 60 10 000 - - - - 6230
LF4 HTR 50 125 7000 20 850 550 - -
LF8 100 280 6 500 40 1500 900 - -

ZYTEL® 120 280 7000 - - - - 46 820
LF12 WTR 140 360 6 500 50 4400 2700° - -
LF16 200 560 6000 80 3400 2000 - -
HYTREL® 200 560 5500 - - - 36 000 -

ZYTEL® 240 560 - - - - 74 000

6000
LF22 275 750 100 9000 6100 - -
LF25 315 875 125 4500 2800 - -
HTR 5000

LF28 420 1200 150 12 000 7 500 - -
LF30 500 1400 200 7 800 4800 - -
HYTREL® 500 1400 - - - 88 000 -
LF50 HTR 700 2100 4000 300 19 000 12 000 - -
HYTREL® 800 2000 - - - 262 000 -
LF80 900 2100 320 25000 16 000 - -
LF90 HTR 1100 3150 450 16 000 10 500 - -
LF140 1700 4900 3600 700 40 000 26 500 - -
LF250 3000 8750 1250 67 000 43 000 - -

* HTR = High Temperature Natural Rubber (pfirodni pryz uréend pro vysoké teploty).

AV pfipadé materialu HYTREL® hodnoty dynamické torzni tuhosti souvisejici s toGivym
momentem nejsou linearni. Uvedené hodnoty se vztahuji na 100 % jmenovitého tocivého
momentu. Pokud jde o tuhost pfi nizsich tocivych momentech, kontaktujte spole¢nost
R+L HYDRAULICS.

SPOJKY
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LF TORZNi SPOJKY — UDAJE 0 VYKONU

Velikost Material Max. pripustna nesouosost** Torzni tihel Staticka tuhost
spojky prvku*
Uhel Paralelni Axialni (podélna viile) Pri Pri max.
[mm] jmenovitém | tocivém
[ [mm] tocivém momentu Axialni Radialni Uhlova
momentu
Konstrukéni provedeni [N/mm] [N/mm] IN/°]
AKw AKr | Standardni AKa gre [°1 [’ ca Cr cw
LF1 15 +2,0 +4,6/-2,0 38
EEEE— HTR 3 6 17 150 0,3
LF2 15 +3,0 +3,0/-3,0 22
ZYTEL® 1 0,1 +0,5 +3,0/-0,5 - -
LF4 1,5 +3,0 +4,3/-3,0 12 2,4
— HTR 3 5 75 500 E—
LF8 2,0 +4,0 +5,0/-4,0 14 36
ZYTEL® 1 0,1 +0,5 +5,0/-0,5 - -
LF12 HTR 2 2,0 +3,0 +5,0/-4,0 3 7,5 250 1000 9,0
LF16 3 2,0 +5,0 +5,8/-5,0 5 14 100 500 5,0
HYTREL® 0 0 +3,0/-2,0 - -
ZYTEL® 1 0,1 +0,5 +5,8/-0,5 - -
LF22 2 2,0 +3,0 +5,8/-5,0 3 75 500 1300 12,0
LF25 HTR 3 2,0 +5,0 +6,6 /-5,0 5 14 140 600 7,0
LF28 2 2,0 +3,0 +6,6/-5,0 3 7,5 550 1400 17,0
LF30 3 2,0 +5,0 +6,6/-5,0 5 14 190 750 9,0
HYTREL® 0 0 +3,0/-2,0 - -
LF50 HTR 3 2,0 +5,0 +6,6 /-5,0 3 75 650 2200 26,0
HYTREL® 0 0 +3,0/-2,0 - -
LF80 2 1,5 +5,0 +6,6/-3,0 3 7,5 850 2900 34,0
LF90 HTR 3 2,0 +5,0 +8,6/-5,0 5 14 220 1000 17,0
LF140 ) 2,0 +5,0 +8,6/-5,0 5 75 650 2300 38,0
LF250 2,0 +5,0 +10,0/-5,0 ' 1150 4100 68,0

SPOJKY

* HTR = High Temperature Rubber (pryZ uréend pro vysokeé teploty).

**  Plipustné Uhlové a rovnobéZné nesouososti jsou zavislé na otackach
a v pfipadé pryZovych prvk(i by mély byt upraveny podle obr. 2 na strané
119. PRVKY HYTREL® jsou vhodné pouze pro aplikace, kde je hnana soucast
nasmérovana k pohonu pro nezbytné dokonalé vyrovnani (napf. hydraulické
¢erpadlo napojené piirubou ke skiini setrvacniku motoru).

*** Provedeni S Ize axidlné posouvat, aniz by doslo k axidlnimu zatiZeni pfipojenych
jednotek. Pripustnou podélnou vili Ize také zvySit upeviiovacimi pouzdry
v konstrukénim provedeni S ve specidlnich délkéach.
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TORZNi SPOJKY LF - TECHNICKE UDAJE PRO VYBER

PROVODCE PROVOZNiMI KOEFICIENTY

Obr. 1 —Teplotni koeficient

2
M|cvhad,la ................................................. 1,0 — >
HnBteni. . ... 1,5 A 15 —
VENGIAEONY ...\ 1,0-1,25 e
Zafizeni pro pInénindpojl. . ... ... 1,0 1 =t
Vyklapénivagond . .. ... 25
Vagonové navijaky ... 1,5 05
SroubOVE KOMPIESOTY. . . . oo\t e e e e 1,0-1,25 30 50 70 90
PiStové KOmpresory .. ..o M . .
kontaktujte spolecnost R+L HYDRAULICS Stupné Celsia Pouze HTR
DOPravniky . . . ..o 1,0-1,25
Pracovni vélce, vibrétory ..................................... 3,0 0Obr. 2 - Pﬁpustna’ nesouosost ve vztahu k rych|osti
Dopravniky (hruby provoz) . ...........ooiiiieeiiii i, 1,25-2,5
Jefdby anavijaky . .. ... 2,0
DIIBE . .o 30 5000 g
Bagry . ... 1,5-2,0 \L |
WWEBRY © oo 1,5-2,0 ’g 4000 N
Vyparniky . ... ..o 1,0 = 3000
VENtIIATOTY oottt 1,0-1,5 = [
Podavae . ... 1,0 Eg? 2000 A N
Pistové motory. . ... 2,5 s 1000 B
Generatory % .
NEUrcené Pro SVaroVANI . .. .......vvuve i 1,0 T 0
uréené prosvarovani . .............. . 2,0 ) L ) )
VEBNY © oo 15 Procento jmenovité pfipustné nesouososti Tyy
Kladivové miyny . ... 2,0
Spalovaci PECE . .. ... ..o 1,6 e HTR ((ihlov a paralelni)
Pracky
STEVEIZACI SMBIU .. oottt et e et 2,0
Transmisni NATEIE . ... .o e et 15 ZYTEL® (ihlovd)
PRIy 2,0
Obrab8Ci Stroje . . . ..o 1,5-2,0 0br. 3 — Frekvenéni koeficient
Stroje protvarenikovli . ............ .. 1,5-2,5
Valcovaci stolice (rotacni) . . ... 2,0
MIChaCKY . . ..o 1,5-1,8 Provozni frekvence f [Hz] <10 ‘ >10
Zalizeni papiren . . ...t 1,2-2,0
Cerpadla Frekvenéni koeficient s : JFTT
Odstfediva ........ ..o 1,0
Zubové, s otacivym pistem nebo lopatkovd. . ................... 1,25
Pistova jednovalcovd, jednocinnd nebo dvoucinnd . .............. 2,0 0Obr. 4 — Koeficient rezonance Vr a relativni koeficient tumeni W
Dvouvélcové jednoBinnd. . ... 2,0
Dvouvalcovadvoudinna . ............... ... ... .. ... ... 1,75
Trivalcova nebo VICeVAICOVA . .. .. ..., 15 Elasticky prvek Vr v
GUMArENSKE StrOJE . . ..\ v ettt 2,0-2,5
Nakladage .............co it 1,0 HTR 50 Shore A 10 0,6
Textilnistroje . ... 1,2 HTR 60 Shore A 8 0,78
Stavebnivytahy . ... 2,0
Dievozpracujici Stroje . . ... ..o 1,0 HYTREL® - 05
ZYTEL® - 0,4
Oleje ? hydraulické Hys | zye Rozpoustédla a paliva Hy* | zye Kyseliny a zasady Hys | zy* Ostatni Hy* | zye
kapaliny
Automatické prevodovky A A Benzin A A Kyselina sirova (20 %) A c Ethylenglykol ** A AB
Kapalina typu A & F A A Nujol, JP4-kerosin A A Kyselina chlorovodikova (20 %) B c Para B B
Hydraulicka kapalina A A fl-lglé)r?enované uhlovodiky, A A Hydroxid draselny nebo sodny Kapalny amoniak A
Fosfétové estery A A Trichlorethylen c c (20 %) A B
Mazaci olej A A Tetrachlormethan B A

Kddy: A = maly nebo Zadny vliv, B = stfedni vliv, C = silny vliv.
*HY = HYTREL® ZY = ZYTEL®
** Pfisady nemrznoucich smési mohou tyto elastomery vazné napadat.
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TORZNi SPOJKY LF

TORZNi SPOJKA LF — HMOTNOSTI A MOMENTY SETRVACNOSTI

HMOTNOSTI A MOMENTY SETRVAGNOSTI PRO SPOJKY S PRYZOVYMI PRVKY (HTR)

Velikost spojky Hmotnost [kg] Setrvacnost I[kg cm?]
Model 0 Model 1 Model 1/8 Model 2 Model 2/S Model 0 Model 1 Model 1/S Model 2 Model 2/S
LF1 0,06 0,21 0,24 0,47 0,49 0,35 0,75 0,86 1,60 1,70
LF2 0,15 0,46 0,49 1,06 1,09 1,25 2,50 3,30 7,30 8,10
LF4 0,21 1,31 0,70 2,31 1,70 3,30 5,00 6,50 11,30 12,80
LF8 0,32 1,35 1,44 3,45 3,54 7,00 15,00 18,60 41,00 44,60
LF12 0,35 1,45 1,56 3,55 3,66 8,40 18,20 20,00 44,20 46,10
LF16 0,65 2,28 2,33 6,16 6,21 23,40 42,50 49,10 118,80 125,40
LF22 0,70 2,52 2,62 6,42 6,62 26,60 50,40 70,20 126,50 146,30
LF25 0,84 3,59 3,77 9,31 9,49 50,20 90,70 102,70 215,00 227,00
LF28 0,95 3,79 4,05 9,51 9,76 55,60 102,40 113,20 247,80 258,50
LF30 1,43 5,66 6,02 15,21 15,57 102,00 200,00 220,40 545,50 565,90
LF50 1,60 6,04 6,50 15,60 16,05 104,00 205,00 253,40 550,50 598,90
LF80 2,10 6,85 7,25 16,60 17,00 131,80 240,30 263,90 585,50 609,10
LF90 3,30 11,55 12,23 28,67 29,35 450,00 657,50 759,20 1630,10 1731,80
LF140 3,65 12,33 13,22 29,45 30,36 572,00 770,00 873,00 1742,60 1 845,60
LF250 7,10 18,98 20,01 44,42 45,44 1754,00 2 404,00 2 529,00 5 264,00 5 389,00
HMOTNOSTI A MOMENTY SETRVAGNOSTI PRO SPOJKY S PRVKY HYTREL®
Velikost spojky Hmotnost [kg] Setrvacénost [kg cm?]
Model 1 Model 2 Model 1 Model 2
LF16 HYTREL® 2,30 4,80 206,6 512,0
LF30 HYTREL® 5,20 13,30 800,7 2183,2
LF50 HYTREL® 5,60 13,70 942,3 2326,0
HMOTNOSTI A MOMENTY SETRVACNOSTI PRO SPOJKY S PRVKY ZYTEL ©
Velikost spojky Hmotnost [kg] Setrvacnost [kg cm?]
Model 0/0S Model 1/1S Model 0/0S Model 1/1S
LF2 ZYTEL® 0,1 0,4 1,23 1,81
LF8 ZYTEL® 0,3 1,5 10,50 14,60
LF16 ZYTEL® 0,5 2,1 27,50 36,60

HMOTNOSTI A MOMENTY SETRVAGNOSTI PRO DESKY ADAPTERU PRO SETRVACNIK SAE (TLOUSTKA 5 MM)

Upozornéni: uréeni hmotnosti modelu 3
1. Vybér hmotnosti desky setrvacniku (z tabulky vievo).

3. Secteni hmotnosti desky setrvaéniku a spojky.

SAE

Velikost Hmotnost Setrvaénost
(J620) [ka] [kg cm?]
6,5 1,2 76
7,5 15 123
8,0 1,9 176
10,0 2,7 357
1,5 35 565
14,0 58 1724

120

Upozornéni: uréeni setrvaénosti modelu 3
1. Vybér setrvacnosti desky setrvacniku (z tabulky vievo).

2. Vybér setrvacnosti spojky modelu 1 nebo 1/S (z tabulky vySe).
3. Secteni setrvacnosti desky setrvacniku a spojky.

2. Vybér hmotnosti spojky modelu 1 nebo 1/S (z vySe uvedené tabulky).



TORZNi SPOJKY LF

LF TORZNi SPOJKY — ROZMERY
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Model 1, pryz Model 1, HYTREL® Model 1, ZYTEL®

—

ROZMERY PRO ZAKLADNi MODELY

Velikost spojky Otvor B1 Otvor B2 0D FOD ET 0AL L1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Min. Max. Min. Max. HTR HY Y HTR HY Y HTR HY 7Y
LF1 8 19 8 25 56 - 56 o - 500 | 26,0 -
LF2 10 26 12 38 85 88 85 24 600 | 320 32 .
x
LF4 30 15 45 100 - - 100 28 - - 640 | 34,0 - - b=
o
LF8 12 38 120 125 30 45 »
18 55 120 32 88,0 | 46,0
LF12 38 122 - - -
LF16 48 155 155 43 36 58 53
70 150 150 42 106,0 | 56,0
LF22 48
15 20
LF25 - - -
_— 55 85 170 170 46 1160 | 61,0
LF28
LF30 205 58 76
_ 200 58 1400 | 74,0
LF50 20 65 25 100 205 - 200 58 - 76 -
LF80 205 65 1415 | 755
LF90 260 168,0
—_— 30 85 30 110 260 - 70 - 88,0 -
LF140 260 168,0
LF250 40 105 40 130 340 340 85 208,0 | 108,0
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LF TORZNi SPOJKY — ROZMERY

P—ET L
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i o H Bl f— 8o 0 Foo 0D HD B1 —-——— B2 FD FOD
4 x | |
=R
=R4 ~R= —ErR—of —BE
=~—FER—= —BE =—ER—= =—BE
f—LTB—o —LTB—
b— L TB— F—LTB— —LTB—
Model 1S, pryz Model 2, pryz Model 2/S, pryz
DAL DAL
e ET— ’& FT [ﬁET T
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e =
[ L B
f f 1 ‘
0D HD Bl — B2 FD FOD 0D HD Bl f—- -——— B2 FD FOD
1 1 J \
1\ j[%
s
R—f=—=f
~—LTB—= =—LTB— —LTB—=f —LTB—=
Model 2, HYTREL® Model 2, ZYTEL®
ROZMERY PRO ZAKLADNi MODELY — POKRACOVANI
LTB HD FD T BE [ ER* R BC/rozdéleni T TS Velikost spojky
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]
(+3/-2) [mm] HTR HY bAS L
24 30 36 7 2 22 11,0 44 M6 10 - 7 LF1
2 po 180°
g 28 40 55 - 20 10,0 68 15 LF2
=) 8 M8 14 8
5 30 45 65 24 12,0 80 - LF4
4 3 po 120°
20 28 M10 19 LF8
42 60 80 10 14,0 100 17 10
- 28 4 po 90° M11 - LF12
26 3 po 120° 22 LF16
50 70 100 12 36 18,0 126 ——— M12 19 12
6 - 4 po 90° LF22
27 3 po 120° - LF25
55 85 115 14 40 20,0 140 —— M4 22 14
- 4 po 90° LF28
35 3 po 120° LF30
8 50 25,0 —
66 100 140 16 35 165 M16 25 - 16 LF50
4 po 90°
4 61 30,5 LF80
3 po 120° LF90
80 125 160 62 31,0 215 ——
19 8 33 M20 32 20 LF140
4 po 90°
100 160 195 - 77 22,5/54,5 280 LF250
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*

Rozmér ER pouze pro HTR (pryz).
** Rozmér S pouze pro HYTREL®.
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TORZNi SETRVACNIKOVE SPOJKY LF

DURCH-

BOHRUNGEN W W—]
——DUERTCT W s | DURCH-
BOHRUN- BOHRUNGEN
GEN = |
THRU f—LL THRU
HOLES HOLES
- rkm
i = o —
=
i N 4 T
x a0 HD BI FBC P1 I F—Lm—
oD HD Bl FBC P1 0D HD Bl FBC P1
| W=
N P
R
L 1—
—- =—BE :
Model 3, pryz Model 3/S, pryz Model 3, HYTREL®
]
HD B1
|
Model 3 a 3/S, ZYTEL®
TLUMICI SPOJKY

Tlumici spojka (také nazyvand mezispojka) se pouziva na kloubové spoje
a kardanové hfidele pro eliminaci torznich vibraci pfenaSenych z dieselovych motord
na pohanéné zafizeni.

Tlumici spojka zajistuje, Ze bude hnaci systém v rozsahu provoznich otdéek bez
nebezpecnych rezonanénich otacek a zabrariuje poSkozeni ozubenych kol, loZisek,
tésnéni a otéru draZek drazkované hridele na hnané jednotce.

SPOJKY

Potfebujete-li pomoc pfi nasazeni tlumici spojky, kontaktujte technické oddéleni
spolec¢nosti R+L HYDRAULICS.

+;—‘
[
|
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TORZNi SETRVACNIKOVE SPOJKY LF

SPOJKA SETRVACNIKU, MODEL 3, 3/S — ROZMERY

Velikost spojky | Otvor B1 oD ET i L R | w R LB
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

Min. | Max. | HTR | HY ¥ | HR | HY v HTR | HY v
LF1 8 19 56 - ”s - 7 | 260 - 22 11,0 24
LF2 10 26 85 88 24 8 | 320 32 20 - 10,0 28
LF4 30 100 - - 28 - - 8 | 340 - - 24 12,0 30
LF8 12 120 125 30 45
_ 38 32 10 | 460 28 14,0 42
LF12 122 - - -
LF16 155 | 155 43 36 58 53
—_ 48 150 42 12| 560 36 18,0 50
LF22

15
LF25 - - -
—_ 55 170 46 14 | 610 40 20,0 55
LF28 5
LF30 65

200 | 205 58 58 740 76 50 25,0

LF50 20 65 - - 16 - 66
LF80 205 65 755 61 305
LF90
R 85 260 - 70 - 88,0 - 62 31,0 80
LF140 20
LF250 40 105 | 340 85 108,0 77 [13/19]225/5455 100

* Rozmér ER pouze pro HTR (pryzZ).

Velikost spojky BE S* HD BC/rozdéleni T TS
[mm] [mm] [mm] [mm]
(+3/-2) [mm] HTR HY Y
LF1 2 30 44 M6 10 -
2 po 180°
LF2 - 40 68 15
e — M8 14 —
LF4 45 80 -
—_— 4 3 po 120°
LF8 20 19
— 60 100 M10 17
LF12 - 4 po 90° -
LF16 26 3 po 120° 22
_— 70 125 M12 19
B R - 4 po 90°
LF25 27 3 po 120° -
_— 85 140 M14 22
LF28 - 4 po 90°
L0 8 35 3 po 120°
LF50 35 100 165 M16 25 -
4po 90°
LF80 4
LF90 3 po 120°
—_— 125 215
LF140 8 33 M20 32
— 4po 90°
LF250 - 160 280
* Pouze HYTREL®

ROZMERY SETRVACNIKU SAE J620 PRO MODELY 3, 3/S bichod T
< otvory
3
&
Velikost Stredovy Rozteéna Priichozi otvor Doporucené velikosti spojky na zakladé velikosti setrvacniku SAE 1T %,}i,jk
setrvaéniku SAE pramér kruznice
Sroubti
HTR HY Y %
P1 FBC 0 Model 3 & 3/S Model 3 Model 3
[mm] [mm] Pocet | [mm] e
6%z 215,90 200,02 6
9 8,16 8,16 8,16 7
T2 241,30 222,25 8 (1]
8 263,52 244,47 6 16,25 16, 30 16 74 7}4
10 314,32 295,27 11 25, 30, 50, 90 30, 50, 140 |
11% 352,42 333,37 8 30, 50, 90, 140, 250 50, 140, 250 L
14 466,72 438,15 13 90, 140, 250 140, 250 o
16 517,50 488,95 250 250
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s

TORZNi SPOJKY LF — MODEL 6 A 6B S PLOVOUCI HRIDELI

MODEL 6, 6/S (PRYZOVE PRVKY)

Tento model kompenzuje vyrazné axidlni, radiélni a dhlové nesouososti a je torzné -LTB~ L | T
velmi mékky diky pryZovému prvku. Délky nejsou standardizované, ale jsou vyrabény ‘ X i [
podle specifikace zékaznika. Axialni montdzni Srouby provedeni S nabizeji rychlou T DTD T
montaZ a umoZziuji volnou axialni vili naboje bez axialniho zatizeni pripojenych i
jednotek. I LA
FD B2 BC FOD
| T@T
% v Z
kv
f— LB

Model 6, pryz

MODEL 6, 6/S (PRVKY ZYTEL®)

Prvky jsou vyrobeny z vysoce houZevnatého a proti korozi odolného materidlu
ZYTEL® od spolecnosti DuPont™, jsou torzné tuhé a bez vile s torznim thlem
mendim nez 1°. Velka rozpéti, jako u vSech celokovovych spojek, Ize premostit
bez vnitfnich opérnych loZisek, pokud jsou pouZity lehké pruzné prvky z materialu
ZYTEL®. Naboje, mechanické dily a trubky jsou k dispozici také v nerezové oceli
nebo s povrchovou Upravou odolnou proti korozi. Axidlni montazni Srouby v provedeni
S umoziuji volnou koncovou vili bez $kodlivych reakcnich sil.

Model 6, ZYTEL®

MODEL 6B (PRYZOVE PRVKY)

fe—LTB—=} L
Stejné jako u modelu 6 s tim rozdilem, Ze stfedova hridel je podepfena vnitfnim VJ: il i
beztdrzbovym materidlem loZiska. To umoZiiuje dosaZeni vetSi vzdalenosti ) »
mezi jednotkami a vysokych otdCek a také velké uhlové nesouososti, kterych Ize | f
dosahnout pfi pouZiti pruznych pryZovych prvkii. Obrézek vpravo ukazuje jedno il ™
z mnoha specidlnich provedeni, které jsou k dodéni. V tomto pripadé se pro pripojeni Fb B2 ‘
k setrvacniku dieselového motoru pouziva standardni deska adaptéru setrvacniku
(viz model 3). Pfirubovy naboj na druhém konci je doddvan se zvlasté dlouhymi
spojovacimi Srouby provedeni S. (PovSimnéte si, Ze prvek je zobrazen obracené
oproti svému normalnimu sméru.) Toto uspofadani umozniuje velké axialni pohyby Jz‘
FT

(volna podélna viile) sestavy pohonu. Jednou z mnoha funkci modelu 6 je schopnost
radidiné odstranit stfedovou plovouci hfidel bez posunu pfipojeného strojniho
zafizeni. Flexibilni prvky Ize predem namontovat na stfedni segment a poté pomoci
nékolika soucasti rychle namontovat na naboje.

Model 6B, pryz

SPOJKY

Deska adaptéru A
setrvacniku pro pfimou
montdZ na setrvacniky
SAE s nadnépravovou
spojkou. Na strané
134 naleznete rozméry
setrvacniku SAE.

5 §roubli umoziiuje podélnou viili.

Model 3, 6/S, pryz
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TORZNi SPOJKY LF - MODEL 6 A 6B

MODEL 6 A 6B — ROZMERY

Velikost spojky Jmenovity tocivy Priimér otvoru Prvek Pfiruba | Naboj Rozpéti
moment
B2 0D FOD LTB L Y BT FT 1 L6
[Nm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
Pryz | ZYTEL® | Min. Max. Pryz | ZYTEL® Pryz | ZYTEL®
LF1 10 - 8 25 56 - 56 24 13,0 7 30 o4 -
LF2 20 30 12 38 85 88 85 28 14,0 8 40 24
LF4 50 60 15 45 100 100 100 30 16,0 45 28 -
LF8 100 120 120 125 30
F12 10 < 18 55 2 < 120 42 18,0 10 60 | 32 =
LF16 200 240 70 150 185 150 50 24,0 12 70 42 %6
LF22 275 - 20 - 5
LF25 315 370 175 *
LF28 420 - 85 170 - 170 55 26,0 14 85 46
LF30 500 550 205
LF50 700 25 100 | 20 200 | 66 330 16 | 100 8 -
LF80 900 205 34,5 65
LF90 1100 - -
LF140 1700 30 110 260 260 80 39,0 19 125 70
LF250 3000 40 130 340 340 100 46,0 10 160 85
*Uvedte prosim vzddlenost L mezi konci hfidele, maximalni a minimalni hodnoty jsou uvedeny v tabulce nize.
MODEL 6 A GB; Velikost spojky Max. otacky [ot/min] Minimalni rozpéti Maximalni rozpéti
MAXIMALNi OTACKY A DELKY L [mm] L [mm]
(Pouze kratka rozpéti) pfi 1750 [ot/min]
ZYTEL® ZYTEL®
Model 6 | Model6 | Model 6 | (VSechna provedeni) | Model 6 Model 6B Model 6
LF1 - 1140 1320 -
LF2 1500 10000 [ 1320 1475 1475
LF4 8 000 92 1500 1575 -
7&?2 6000 ! 900 106 1625 1830 | 1830 &330
LF16 2900 6 000 1955
2 — 138 1650 1955 —mm—
LF25 5000
R 5000 — 152 1475 2130
LF30 4500 1500
LF50 2500 4000 190 2310 -
0 2100
LF90 - 865
LF140 1500 | 3600 230 1855 2515
LF250 274 2185 2970
MODEL 6 (PRYZ), MAXIMALNi ROZPETi  ['aiikost spoiky Otacky [ot/min]
L [mm] PRI ROZNYCH OTACKACH* 500 600 720 750 900 1000 | 1200 | 1500 | 1800
LF1 2390 2185 1980 1930 1750 1650 | 1470 1300 1140
LF2 2770 2515 2260 2235 2000 1880 | 1680 1450 1320
o o LF4 2950 | 2690 | 2440 | 2390 | 2190 2060 | 1850 | 1630 | 1500
* Pro dané otacky jsou u modelu 6B moznd vétsi rozpéti. V tomto LF8
z pripadé a pro vy$si otacky prosim kontaktujte spolecnost R+L “Fi2 | 3400 3070 2795 2720 2460 2310 2060 1780 1630
8 HYDRAULICS. LF16
a 3660 3275 2970 2900 2610 2440 | 2160 1830 1650
7] LF22
B 3910 | 3505 | 3125 | 3050 | 2690 | 2490 | 2110 | 1630 | 1470
LF30 4270 3835 3400 3330 2920 2690 | 2290 1730 1500
LF50 2670
LF80 4395 3990 3630 3530 3200 3020 25690 2340 2100
LF90 4 495 3940 3400 3300 2720 2390 | 1750 965 860
LF140 4750 4290 3835 3730 3300 3070 | 2640 2100 1860
LF250 5360 4830 4340 4240 3760 3480 | 3000 2390 2190
MODEL 6 (ZYTEL®), MAXIMALNi — .
.. ( ) e, Velikost spojky Otacky [ot/min]
ROZPETI L [mm] PRI RUZNYCH 500 | 600 720 750 | 900 | 1000 | 1200 | 1500 | 1800
OTACKACH* LF2 ZYTEL® 2800 | 2570 | 2340 | 2290 | 2080 | 1980 | 1800 | 1630 | 1470
LF8 ZYTEL® 3450 3150 2870 2800 2570 2440 2210 1980 1830
LF16 ZYTEL® 3730 3400 3100 3050 2770 2620 2390 2130 1830

* Maximalni rozpéti je zalozeno na priihybu trubky a kritické rychlosti 1,5krét vy$si nez provozni rychlost.
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TORZNi SPOJKY LF — MODEL 6 A 6B (POKRACOVANI)

Tyto pokyny zahrnuji dalSi tvahy specifické pro provedeni spojky s plovouci hfideli.
PouZijte je pii vybéru pro obecné aplikace a pro aplikace s motory, jak je popsano
na strané 116.

1. Vykon tocivého momentu

Hodnoty jmenovitého toCivého momentu Tyy, maximdini toCivy moment Tymax
a konstantni vibratni moment Ty zlstavaji stejné a jsou uvedeny v tabulce
vykonovych (dajti na stranach 117 a 118.

2. Hodnoty tuhosti a torzni uhel

Vzhledem k tomu, Ze se dva pryZové torzni prvky pouZzivaji spolecné v sérii, musi byt
pouzity hodnoty v tabulce vykonovych tdajii na stranach 125 a 126 pro dynamickou
torzni tuhost Cygyn, staticka dhlové tuhost ¢y, a statické axialni tuhost c,, kieré se
vynasobi 0,5. Hodnoty pro torzni thel musi byt zdvojnasobeny.

3. Nesouosost

Hodnoty v tabulce vykonovych udajii pro povolené axialni nesouososti jsou
u standardnich prvki zdvojnasobeny. Hodnoty pro verzi provedeni S zlistavaji stejné,
ale mohou se zvysit pfi pouZiti objimek se specidlnimi délkami, prosim konzultujte
s pracovniky spolecnosti R+L HYDRAULICS.

Uhlova nesouosost ziistdva na obou koncich stejné a méla by byt udrZovana
v mezich uvedenych v tabulce vykonovych Udajd. Pripustna paralelni nesouosost
souvisi s hlovou nesouososti a vzdalenosti L mezi konci hfidele a Ize ji vypoCitat
pomoci nasledujicich dvou rovnic:

Pro model 6: r = (L - 2Y)tana

Pro model 6B: r = [L - 2(Y + BT)]tana

kde

a = Uhlova nesouosost [°],

r = paralelni nesouosost [mm] a L, Y a BT [mm]
jsou prevzaty z tabulky rozmerd.

Vezméte prosim na védomi, Ze hodnoty dhlové a paralelni nesouososti jsou zavislé
na otackach a mély by byt nastaveny podle obr. 2 na strané 119.
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SPOJKY

4. Jakeé pouzit provedeni, model 6 nebo model 6B? (Pouze HTR)

Obecné je zakladni model 6 vhodny pro vétSinu kratkych a stfednich rozpéti (tj.
vzdélenosti mezi konci hfideli). V&tSi rozpéti vyZaduje model 6B s plovouci hfideli
s podpérou loZiska. Bez ohledu na délku vyZaduiji nékteré aplikace v zavislosti na
otackach konstrukéni provedeni modelu 6B. Pokyny pro vybér naleznete v tabulce
tykajici se maximalnich otdcek a délky nebo se obratte na spolecnost R+L
HYDRAULICS.
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TORZNi SPOJKY LF — MONTAZNi POKYNY

DULEZITE MONTAZNi POKYNY A UPOZORNENI

Pro optimalni vykon spojky a jeji dlouhou Zivotnost musi byt prvky na nabojich nebo
na deskach adaptéru utaZzeny podle utahovacich momenti uvedenych v tabulce.
Doporu¢ujeme k tomuto Gcelu pouzit momentovy klic. To je dilezité zejména
u velkych spojek. Dotahovani ,,podle pocitu“ nestaci. PFili§ nizky utahovaci moment
vede nevyhnutelné k uvolnéni Sroubu a tim k nezadoucim zavadam. Pro snizeni tfeni
mezi hlavou Sroubu a kovovou viozkou v prvku doporucujeme pied montdzi nanést
na spodni stranu hlavy Sroubu malé mnoZstvi maziva. Snizuje se tim také moznost
zkrouceni prvku (viz obrazky nize). Je duleZité, aby byly prvky spravné sestaveny
a nebyly zkrouceny.

UPEVNOVACI SROUBY UDAJE K UPEVNOVACiM SROUBUM
Kazdy radidini a axidlni upeviiovaci Sroub je Velikost Radialni a axialni §rouby Srouby L-Loc
antikorozné oSetfen (minimalni tfida DIN 8.8, SAE spojky
stupen 8) a zdvity jsou potaZzeny mikrozapouzdfenym . PR . v . . .
lepidiem. Toto lepidio se uvolfiuje béhem montaze \{t:llkgsnt Stoupani zavitu  Pocet  |To€ivy moment Upg\rmo;acl Tocivy moment
a zvySuje vykon a bezpec€nost spojky. Pro dosazeni SIoubE SIoH
dostateného ucinku by lepidlo mélo byt pred [Nm] [Nm]
provozem ponechdno vytvrdit 4-5 hodin. LF1 M6 1,00 4 10
LF2 - -
T — M8 1,25 5 25
ENi LF8
UPOZORNENI TF12 M10 1,50 3 50 M10 30
LF16 6 M12 50
Anaerobni lepidia (jako Loctite™ atd) by NEMELA LF22 M12 175 8 %
byt pouZivana, protoZe pfi pouZiti bude mit nepfiznivy LF25 6 M4 70
(cinek na spojeni mezi pryzi a vlozkou, pokud do LF28 M14 8 140
takové oblasti zateCe nebo jinak vnikne. Doporucend LF30 2,00 6
lepidia jsou 3M™ 2353 nebo Nylok Precote 80. ~ LF50 |  M16 290 M16 120
Srouby potaZené timto lepidlem Ize pouZit aZ tfikrat. LF80 8
LF90 6
LF140 M20 2,50 8 500 M20 200
LF250 12

* Konzultujte s R+L HYDRAULICS.

SPRAVNE CHYBNE

radidlni radialni

-

axidlni axidlni

SPOJKY

axialni

% Z Axidlni Srouby Radidlni a axidlni bézné

provedeni S Srouby
radidlni
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TORZNi SPOJKY LF — MONTAZNi POKYNY — POKRACOVANI

MODEL1,2A 3

Umistéte naboje na hfidel nebo desku adaptéru
pro setrvacnik. Pokud je pouZito pero pro drazku,
ujistéte se, Ze nevycnivé za konec hfidele.
Namontujte pryZzovy prvek na pfirubovy ndboj
(nebo desku adaptéru) pomoci axidlnich Sroubd.
Utdhnéte je rukou. (Ujistéte se, Ze pod kaZdou
hlavu Sroubu kapnete kapku oleje nebo namazete
malé mnozstvi mazaciho tuku, abyste sniZili
tfeni a predesli zkrouceni prvku béhem kone¢né
montaze.)

Zarovnejte sestavu tak, aby valcovy naboj na
druhé hfideli byl umistén ve stfedu prvku. Viozte
radidlni Srouby.

Nejprve utdhnéte vSechny axiélni Srouby a poté
véechny radidlni Srouby spravnym momentem, jak
je uvedeno vySe. Utdhnéte upeviiovaci Srouby.

POKYNY PRO VYROVNANi A MONTAZ
TORZNiCH SPOJEK LF

Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti by méla byt spojka
(jednotky) po montazi peclivé vyrovnana. Cim vyssi
otacky, tim vétsi pozornost je tfeba vénovat vyrovndni.

V pfipadé modelu 2 Ize vyrovnani snadno zkontrolovat
pomoci rovné hrany. Vnéj$i primér pfirubového
ndboje musi souhlasit s primérem prvku, na kterém
budou umistény radidlni Srouby. Zkontrolujte spravné
vyrovnani v kazdém misté. U modelli 1 a 3 musi byt
vzddlenost méfena v kazdém axidlné Sroubovaném
bodé pryZového prvku a méla by co nejvice odpovidat
hodnoté ,Z“ uvedené v tabulce na této strance.

U modeld, které pouZzivaji Srouby provedeni S, neni
zarovnani obvykle vyZzadovéno. Paralelni a Uhlové
nesouososti jsou malé, kdy?Z je zafizeni namontovano
s pomoci voditka. Piikladem mize byt hydraulické
¢erpadlo namontované na montézni pfirubé cerpadla
s motorem SAE. Torzni spojky Hytrel® se montuji
pouze s pomoci voditka.

MODEL 18, 2/S, 3/S

Stejné, jak je uvedeno dfive, kromé nésledujicich
bod:

Namontujte axidlni Srouby typu S na pfirubovy
ndboj nebo desku.

Namontujte prvek na valcovy ndboj a upevnéte
jej radialnimi Srouby, které utdhnéte sprdvnym
momentem. Pfed utaZenim nezapomeiite pod
hlavu Sroubu képnout kapku oleje nebo namazat
malé mnozZstvi tuku. Také se ujistéte, Ze je naboj
nasunut na hfidel se spravnym zabérem hfidele.
Za normalnich okolnosti je konec hfidele v jedné
rovingé s koncem naboje. Utdhnéte upeviiovaci
Srouby.

VloZte sestavu naboje do prirubového naboje nebo
desky adaptéru.

STANDARDNi SESTAVA

lehce namazte — ﬁ radialni

SESTAVA PROVEDENI ,,S¢

lehce namazte

b

radidlni

PR

axialni
]

TORZNi SPOJKY LF

HODNOTY VYROVNANI HTR

Velikost Rozmér S Rozmér Z
[mm] [mm]
1 2 13,0
2 4 22,5
4 4 27,5
8 4 30,0
12 4 31,0
16 6 40,0
22 6 40,0
25 6 42,5
28 6 42,5
30 8 50,0
50 8 50,0
80 4 52,5
90 8 67,5
140 8 67,5
250 8 90,0
o
]
/I
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TORZNi SPOJKA LF HYTREL® — MONTAZNi POKYNY

PRO VELIKOSTI 8, 16, 140 A 250 (MODELY 1,2 A 3)

1. Namontujte vélcovy naboj na hfidel a utdhnéte upevilovaci Srouby.

2.VloZte radidlni hlinikové vloZky do valcového ndboje a utahnéte radiélni Srouby
spravnym momentem. Pokud jsou vloZky jiZ osazeny, nevyjimejte je.

3. Nasurite prvek HYTREL® na vélcovy ndboj. Ryhovana ¢ést (A) musi byt umisténa
smérem Kk pfirubovému néboji nebo desce adaptéru. Velikost 140 se sklada ze
4 samostatnych elastickych podloZzek HYTREL® s osazenim ,A“. Velikost 250 m&
4 podlozky s osazenim ,A“ a 4 podloZky bez osazeni. PodloZky s osazenim jsou
sestaveny tak, Ze po sestaveni jsou co nejblize k prirubovému naboji nebo desce
adaptéru.

4. ZaSroubujte axialni hnaci ¢epy a Srouby do pfirubového naboje nebo desky
adaptéru. Utdhnéte pfedepsanym momentem.

5. Sesadte jednotky k sobg.

PRO VELIKOSTI 30 A 50 (MODELY 1,2 A 3)

1. Namontujte vélcovy naboj na hfidel a utdhnéte upeviiovaci Srouby.

2.VioZte radidlni hlinikové vioZky do valcového ndboje a utahnéte radidlni Srouby
spravnym momentem. Pokud jsou vloZky jiZ osazeny, nevyjimejte je.

3.VioZte hlinikové viozky do pfirubového naboje nebo desky adaptéru. Utahnéte
predepsanym momentem. Ujistéte se, Ze jsou tyto viozZky spravné vyrovnany, aby
byly zarovnany s prvky HYTREL®. Prvek HYTREL® nasurite na axialni viozky (na
prirubovém néboji nebo desce adaptéru).

4. Model 4: namontujte pfirubu z litého hliniku s prvky HYTREL® na setrvacnik
motoru. Nasadte valcovy ndboj na hfidel hnané jednotky.

5. Sesadte jednotky k sobg.
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Spréavny utahovaci moment upeviiovaciho roubu
naleznete v tabulce

Vélcovy naboj

Radialni hlinikovd viozka Model 3, deska

adaptéru setrvacniku
Spréavny utahovaci moment Sroub(
naleznete v tabulce.

Axidlni hnaci cepy
PRVEK HYTREL® typicky pro velikosti
8 HY, 16 HY, 140 HY, 250 HY

Model 3, deska adaptéru
setrvagniku

Spravny utahovaci moment
Sroubl naleznete v tabulce.

Model 3, usporadani

Hlinikové axidlni viozky, typicka velikost
30 HY a 50 HY, model 3. Namontujte desku

na setrvacnik.

Prvek HYTREL® typicky pro velikosti
30 HY a 50 HY, modely 1,2 a3

Radidlni hlinikovd ~ Valcovy ndboj
viozka

Spravny utahovaci moment klinového
upeviovaciho Sroubu naleznete
v tabulce.
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TORZNi SPOJKY LK

Torzni spojka LK je jednoducha, stabilni, dvoudilnd spojka sestévajici z prvku nebo
adaptéru setrvacniku spolu s drdzkovanym nabojem. PouZivd se v aplikacich
s dieselovym ¢i benzinovym motorem nebo motorem na zemni plyn, ktery pohani
jedno nebo vice pirubovych hydraulickych ¢erpadel. Spojky jsou velmi torzné tuhé
(téméF zcela tuhé) a umoziiuji hydraulickym Cerpadlim a podobnym jednotkdm,
které maji nizkou hmotnost nebo setrvacnost, pracovat pod kritickymi otackami.
Velmi tuhd spojka LK posouva kritické otacky daleko za provozni rozsah a umoziiuje
pohon bez Skodlivych torznich vibraci. Spojka LK je idedlni volbou pro hydrostatické
pohony, zejména pro nizsi a stfedni vykonovou oblast. Typickymi aplikacemi jsou
rypadla, vibracni valce, nakladace, jefaby, osobni vytahy, vysokozdvizné voziky,
traktory atd. Spojku LK Ize pouZit prakticky pro vSechny hydrostatické aplikace
pohénéné motorem v rozsahu nizkych az stiednich vykon(.

SPOJKY I
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TORZNi SPOJKY LK

TORZNi SPOJKY LK

VYNIKAJICi VLASTNOSTI A VYHODY

Kompaktni, nizkd hmotnost, robustni a spolehlivé s dlouhou Zivotnosti.

Odolné v(ici olejtim a vhodné pro teploty od -40 °C do +150 °C.

Vlysoka torzni tuhost umozriuje provoz pod kritickymi otdckami bez rezonance za
predpokladu spravného vybéru spojky.

Bezlidrzbova kombinace slinutého kovu s teplotné stabilizovanym specialnim
polyamidem s vysokou odolnosti proti raziim.

Kratka zastavbova délka, snadnd montaz, protoZe spojka mliZe byt namontovana
axialné.

Naboje mohou byt vybaveny osvédéenym patentovanym upinacim systémem
L-Loc. Pomoci systému L-Loc Ize naboj spojky nastavit na drazkované hridele
absolutné nepohyblivé, aby se zabranilo opotfebeni tfenim.

Néboje Ize podle potreby tvarové i délkové upravit.

Ruizné fady pro standardizované setrvacniky SAE a nestandardni setrvacniky.

KONSTRUKCE A MATERIALY

Moderni konstrukce, jejimz vysledkem je racionalni a ekonomicky vyrobek, dobré
materiélové vlastnosti a léty provéreny konstrukeni princip.

NABOJE

Vysoka kvalita diky pouZiti presnych slinutych kovovych nabojli pro vsechny
velikosti spojek typu LK. Tyto néboje jsou ve spolecnosti Lovejoy diikladné testovany
a osvédCily se v mnoha aplikacich. Jednodilné naboje (nebo vénec s ndbojem) maji
unaSece, které zajistuji zabér s prvkem. Strany unasecl jsou mirné vyklenuté, aby
nedochézelo k tlaku na hrany pfi Ghlové nesouososti.

SETRVACNIKOVE PRIRUBY

Tyto pfiruby jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho vstfikovaného plastu, ktery je
vyztuzeny skelnym vlaknem, aby poskytl tepelné stabilni vyrobek, ktery vykazuje
vysokou pevnost v tahu. V zasadé je pfiruba nebo prvek setrvaéniku k dispozici ve
dvou rtiznych konstrukcich:

A) Jednodilné provedeni s instalacnimi rozméry dle SAE J620 a také v rliznych
metrickych velikostech.

B) Dvoudilné provedeni s univerzalni plastovou prirubou, ktera se pfipevni na jakykoli
setrvacnik pomoci ocelového adaptéru. Takovéto ocelové adaptéry si mize
zékaznik vyrobit sdm nebo mu je dodd spole¢nost R+L HYDRAULICS.

Jednodilné pfiruby Ize na setrvacnik namontovat ve dvou riiznych polohach, coz
umozriuje dvé axialni instalacni délky. Dvoudilné pfiruby Ize namontovat ve Etyfech
riiznych polohdch, coz umoZziuje Ctyfi riizné instalacni délky. Idealni celkovou délku
spojky Ize dosdhnout riiznymi polohami pfirub a riiznymi délkami nabojti.
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UDAJE 0 VYKONU SPOJEK LK

TORZNi SPOJKY LK

Velikost spojky Jmenovity tocivy Max. toéivy Max. otacky Dynamicka torzni tuhost
moment moment
n
- o [ot/min [Nmrad]
0,25 Tky 0,50 Tky 0,75 Tkn 1,00 Tky
LK80 125 330 6 000 44 50 72 96
LK100 400 800 5000 55 62 90 120
LK125 800 1600 4500 155 180 315 460
LK150 1200 3000 4000 260 280 420 900
LK150D 2400 6000 4000 520 560 840 1800

NESOUOSOST

Protoze je spojka velmi torzné tuha, je velmi tuha i v radialnim sméru a je proto
vhodnd pro presné vyrovnané pohony (pfirubovd montdz). Spojka se mize pfizplisobit
malym radialnim a dhlovym nesouosostem, které se bézné ocekavaji u pfirubovych
pohond. V axidlnim sméru je naboj volné pohyblivy a miize byt namontovan nékolik
milimetr(i od idedlni axidlni polohy i s pfesahem pres pfirubu. U vysoce zatizenych
spojek se vSak doporucuje, aby byli unasece vzdy v piném zébéru.

MONTAZ

Ve vétsing pripadil je primér vénce naboje mensi neZ stfedovy prdmér priruby
Cerpadla (vénec naboje prochézi otvorem v pfirubé, ktery spojuje Cerpadlo se skFini
setrvacniku). Primér vénce naboje je vzdy o néco menSi nez normalni velikost
spojky (otocny priimér vénce néboje pro LF-K-100 je < 100 mm a projde otvorem
v montazni desce Cerpadla za predpokladu, Ze ma primér 100 mm nebo vice).
V tomto pripadé Ize montaz provést nasledujicim zplisobem: (Viz obrazek dole vlevo.)
1. PriSroubujte prirubu spojky k setrvacniku.

2. NaSroubujte montézni desku Cerpadla na téleso setrvacniku.

3. Nasurite spojku na hridel ¢erpadla a zajistéte.

4. Pro spojeni spojky s Cerpadlem protéhnéte Cerpadlo montézni deskou Cerpadia.

V nékterych pripadech, kdy je primér naboje vétsi nez otvor v montézni desce
¢erpadla, by montaZ méla byt provedena nésledovné: (Viz obrazek dole uprostred)

1. PriSroubujte prirubu spojky k setrvacniku.

2. PfiSroubujte montazni desku cerpadla k cerpadlu.

3. Nasurite ndboj spojky na hfidel erpadla a zajistéte.

4. Nasunte Cerpadlo spolu s montazni deskou, dokud spojka nezapadne, a poté
upevnéte montazni desku ve skfini setrvaéniku. PfiSroubujte celou sestavu ke
skfini setrvacniku.

AXIALNi ZAJISTENi NABOJE

Naboj se mlize sam volné nastavit ve své axialni poloze, protoZe zde neni Zadny
axidlni doraz. Néboj proto musi byt axidlné zajistén na hideli Cerpadla. Pro nejlepsi
vysledky pouZijte na$ osvédceny upinaci systém L-Loc. U lehkych pohonti, kde je
hidel ¢erpadla opatfena odsazenim, mlZe byt vyhodné piiSroubovat naboj ke konci
hfidele pomoci Sroubu a podlozky, pokud je hfidel opatfena zavitovym otvorem.

Relativni tlumeni
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TORZNi SPOJKY LK

[~ OAL — —O0AL— i
T

- MontdZni délka | Montazni délka
Tloustka
priruby | . . N —
| — Pocetﬂa primér
otvord Poceta primér |
B otvordi
BC 0D
A D B C
0D 1
J
. o Vngjsi primér vénce naboje
‘T Vnéjsi primér vénce naboje T L \ Pocet rovnomame
- . F— P .
Primér otvorti Prlimér otvorti rozmisténych otvord
i i — -
Jednodilna priruba Dvoudilna pfiruba Univerzalni prvek

ROZMERY PRO APLIKACE SETRVACNIKU SAE J620

Velikost | Jmenovity | Priimér otvori SAE Rozméry pfiruby Vénec nahoje Sestava
spojky todivy Setrvaénik
moment Provedeni pfiruby| Pocet a priimér otvordi| Tloustka Montazni délka
pfiruby
Min. | Max. Velikost (1D)] BC 0B LTB* | OAL Délka
[Nm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]
fss ) i) oeo: 2 | w | ms
LK100 400 15 40 80 jednodilnd 2635 | 2445 6 105 14,0 65 56 58 5823
10,0 314,3 | 2953 ’ 48 50 50 +3
10,0 . oo 314,3 | 2953 48 50 50 +3
LK125 800 20 55 15 jednodilng 3524 | 3334 8x10,5 20,0 85 4 6 | 383
11,5 jednodilna 3524 | 3334 8x105 20,0 33 +1
LK150 1200 % 0 14,0 dvoudilnd 466,7 | 4382 8x127 5,0 110 53 53 25 +1
LK150D 2400 30 70 14,0 *x 466,7 | 438,2 8x127 3,4 110 52 54 25 +1

* Pro specialni pozadavky jsou k dispozici jiné kratsi nebo delSi délky naboje.
** LK150D pouzivé 2 prvky ZYTEL® rovnobézné s 1 ocelovou deskou.

ROZMERY PRO UNIVERZALNi PRVKY (PRO JINE SETRVAGNIKY NEZ SAE ATD.)

Velikost prvku Voditko B.C. Pocet otvorii Priimér otvorti
A B S c D E F G H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
LK80-6-106* 106 130 5 8,4 150 91,4 28,4 4.8 14,0 9,7
LK80-6-135 135 100 10,4 135 922 254 * 9,9 15,5
LK100-165 125 142 3 12,5 174 125,0
= LK100-072 72 o5 165 200 | 1100 | 40 40 O
3 LK125-195 135 6 125 195 135,0 30,0 6,0 ! 14,0
S LK150-230 165 200 8 ’ 230 165,0 27,0 50 12,0
*Velikost LK80-6-135, voditka na vnéjsim priiméru.
DRAZKOVANI HRIDELE CERPADLA | “sag Podet zubii Rozted drazek Nejugtsi priimér
[mm]
A-A 9 20/ 40 12,7
A 15,9
B 13 16/32 22,2
B-B 15 25,4
C 14 31,8
C-C 17 12724 38,1
D
£ 13 8/16 44,5
* SAE J744 F 15 50,8
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MONTAZNi DESKY CERPADEL LOVEJOY

Montazni desky Cerpadel Lovejoy doplfiuji vaSe sestavy motoru, spojky
a hydraulického ¢erpadla. Tyto desky umoziuji snadnou montdz cerpadel na skiiné
setrvaCniku motoru. Montézni desky Cerpadla jsou k dispozici ve dvou standardnich
typech: ploché nebo odsazené. Montazni desky jsou k dispozici pro vSechny velikosti
pouzdra SAE 1 az 6 a vSechny typy hydraulickych ¢erpadel SAE od A do D. K dispozici
jsou také voditka hydraulického ¢erpadla DIN a vzory rozmisténi Sroubi.

UPOZORNENi: Montazni deska &erpadia je pro nazornost zobrazena jako priifez na
fotografii vpravo.

|

Zavitové otvory

ROZMERY SAE J620
Velikost Voditko | Roztecna Zavitové otvory
setrvacniku kruznice
Sroubii
P1 BC G H J P2 D

[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Po¢. Velikost
612 215,90 200,03 9,7 1842 | 127,0 6 B
7 241,30 222,25 30,2 12,7 206,4 8 51618
8 263,53 244,48 62,0 12,7 | 2254 B 6 3/8°-16
10 314,33 295,28 538 | 157 276,2 | 196,9
1172 352,43 333,38 39,6 314,3 2032 8 3/8“-16
14 466,73 438,15 254 | 28,4 | 22,4 | 409,6 ' 1/2°-13
16 517,53 488,95 15.7 460,4 | 190,5
18 571,50 542,93 ' 31,8 | 498,5 | 254,0 6 5/8°11
21 673,10 641,35 0.0 31,8 | 29,2 | 584,2 N 12
24 733,43 692,15 ' 31,8 | 6445 3/4“-10

TYPICKA KOMBINACE SKRINE SETRVACNIKU

Velikost setrvacniku SAE |  Velikosti spojky Skiii setrvacniku SAE
6 5 4 3 1
672 8,16,25
7% 8,16,25 . R
8 16, 25, 30 u
10 25, 30, 50 . n
1% 30, 50, 90, 140 . n
14 90, 140, 250 .

 Preferovano  m Jiné velikosti k dispozici

+
N\

SPOJKY I
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MONTAZNI DESKY CERPADEL LOVEJOY

GF—= |- [~ GS =
PRC = f—LF LS+
M 1 — - — 777
& @/ 1314 134 -
. x S I oD
04 D é_*_ ! EBC
I pBC ! paC
M - d EP T d
— | |
& “ o5 2
3@\ I“ /@ PBC E—- - -1
MONTAZNi DESKY CERPADLA PRO POUZITi U HYDRAULICKYCH CERPADEL
SE STANDARDNi MONTAZi SAE A DRAZKOVANYMI HRiDELEMI
Velikost skfiné Primér voditka Rozteéna Vnéjsi pramér Plocha deska Distancni deska
setrvaéniku kruznice $roubi
EP EBC oD GF LF GS LS S
(SAE J617) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

67,1 | 655 | 48,0
953 | 93,7 | 76,2
2 4477 466,7 489 224 | 191 | 528 | 51,3 | 333
58,7 | 57,2 | 42,7
264 | 249 | 112
12,7 | 442 | 427 | 282

.

511,2 530,2 552 22,4 | 19,1

3 409,6 428,6 451 12,7 | 112

4 362,0 381,0 403 12,7 112 36,3 | 348 | 203

’ 196 | 18,0 3,6
5 3143 333,4 356 12,7 | 112 | 490 | 475 | 330
6 266,7 285,8 308 12,7 | 11,2 | 40,1 | 386 | 24,1

Dostupné jsou i velikosti podle specifikace zakaznika. V takovém pfipadé kontaktujte spolenost R+L HYDRAULICS.

DISTANCNi KROUZKY j Tloustka

Distanéni krouzky jsou k dispozici pro vechny velikosti skfini SAE (1, 2, 3, 4, 5, 6). Tyto krouzky poskytuiji
dodate¢nou vlli od skiing setrvacniku motoru a distancni desky upevnéni cerpadia. Ve vétSing pripadti standardni -
distanéni deska pro montaz Gerpadla poskytne pozadovanou villi mezi setrvacnikem a Cerpadlem pro spravné
torzni spojeni. Pfi objednavani distancnich krouzk(i jednoduse uvedte velikost skiiné SAE a poZadovanou tloustku T.
Piklad: Distancni krouzek, SAE 3/12,7 (minimalni tloustka je 12,7 mm s pfirlistky 3,175 mm).

SPOJKY I
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TORZNi SPOJKY

MONTAZNIi SKRINE CERPADEL LOVEJOY, TYPICKE SKRINE

Pro montéz hydraulickych ¢erpadel na motory, které nemaji skfifi setrvaéniku SAE,
nabizi spole¢nost Lovejoy montdZni skiiné pro nasledujici motory. Vechny jsou
k dispozici s montaznimi voditky pro ¢erpadla SAE a normovanym rozmisténim
Sroubli nebo mohou byt vyrobeny na zakazku podle vaSich poZzadavkd. Skiiné jsou
vyrobeny z vysoce pevného hliniku navrzeného k podpoie hmotnosti hydraulickych
cerpadel bez potfeby zadnich podpér, €imZ se zkracuje celkova délka sestavy motoru
a Cerpadla. Typy LK80 nebo LK100 jsou k dispozici pro setrvacniky riiznych motori
a Ize je sparovat s pfislusnym krytem a vytvorit tak kompletni sestavu.

19,1
4‘

f
(%
o
=)

g
=
48 01017 48
(Délka naboje) (SAEB) (Délka naboje) 01017 48 g101,7
1 (SAEB) (Délka naboje) (SAEB)
50 | 4
(0AL)
50
J; ’ 25,4 (OAL)
25,4 —+—F 38,1
52 —A—-45 829
Cummins® B3.3 — zobrazeno s LK 100 Deutz® FL 1011 — zobrazeno s LK 100 Ford VSG 413 — zobrazeno s LK 100
485
366
2 284
M 48 - 38,1
— =] 254
A & %
:i | " Bl
18 R 01017 r y ¥ é
(Délka naboje) ! (SAEB) SN 0826 e
NN J I —Y 36,6 i (SAEA) 36,6 0101,7
3 (Délka naboje) L | (Délka ndboje) (SAE B)
_ 4
| 50 ﬁ
(0AL) 411 51
945 100,1 —
Ford LRG 425 — zobrazeno s LK 100 Kubota Super Mini — zobrazeno s LK 80 Kubota Super 05 — zobrazeno s LK 80

. 50
49 (0A) z
38,8 % §
0 508 —F— 7]
% Bl 1 Ek1 32
2 = —
\%: Y " 01017
36,6 0826 2 (Délka ndboje) (SAEB)
(Délka nboje) (SAEA) f g
01017
élka nahoje
i
J 56,6 - 63,2
F—o95 1199
Kubota Super 03 — zobrazeno s LK 80 Perkins® 103-10 — zobrazeno s LK 100 Perkins® 104-22 — zobrazeno s LK 100
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VLASTNOSTI VYROBKU

Velké rozméry otvoru a vysoké absorpce tocivého momentu.

* Umoziiuje velké thlové nesouososti na rover zabéru ozubeni.

* \lylepSena ochrana proti vnitfnimu znecisténi spojky diky inovativnimu konceptu
tésnéni.

» K dispozici je Siroka Skdla specialnich provedeni.

o Kilasifikace ATEX: viz strana 173.

SPOJKY I
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VYBER ZUBOVYCH SPOJEK

FAKTORY OVLIVNUJICi VYBER SPOJKY

Pro vybér spojek jsou nutné nésledujici informace:

Popis aplikace.

Popis pouzitého motoru a pouzité pohonné jednotky.
Vykon motoru P [KW].

Otacky n [ot/min].

Velikosti hideli a rozestupy.

Omezeni velikosti nebo prostoru instalace.

Vlivy prostfedi (teplota, chemické latky atd.).
PoZadavky na vyvézeni.

Zvlastni poZadavky na spojku.

DIMENZOVANi ZUBOVE SPOJKY

Vénujte prosim pozornost informacim pro prislu$né typy spojek na pfislusnych
strankach katalogu. Obrazky a tabulky nabizeji dobrou vizualizaci spojky a také
poskytuji informace o rozmérech. Na zaCétku vybéru je nejlepsi zaCit s fadou FX
nebo fadou CX.

Krok 1:

Zkontrolujte, zda pfedvoleny typ spojky splfiuje poZadavky vasi aplikace.

Krok 2:

Vypocitejte jmenovity toivy moment aplikace v Nm pomoci nasledujiciho vzorce:
(P x 9550)

Toéivy moment aplikace [Nm] Tn= I —

Krok 3:

PouZijte tabulku provoznich koeficientti k nalezeni spravného provozniho koeficientu
pro vasi aplikaci. Vynasobte provozni koeficient pravé vypoCitanym momentem
aplikace, abyste urdili celkovy tocivy moment potfebny pro vybér spojky.

Krok 4:

Vyberte vhodnou velikost spojky porovnanim celkového toCivého momentu
s jmenovitym toivym momentem pro poZadovany typ spojky. Jmenovity toCivy
moment naleznete v tabulkdch na pfislusné strance katalogu.

Krok 5:
Zkontrolujte rozméry spojky, maximalni velikost otvoru pro zavedeni a maximalni
rychlost, abyste se ujistili, Ze vybrana spojka splfiuje poZadavky aplikace.

Krok 6:
Poznamenejte si pfipadné zvlastni poZadavky, které jsou relevantni pro vybér spojky,
napr. vzdélenost mezi obéma ndboji v pfipadé varianty distan¢ni viozky spojky.

Pokud ptijde o specialni aplikaci, kontaktujte spole¢nost R+L HYDRAULICS.

SPOJKY
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

PROVOZNi KOEFICIENTY

Michadla Tridici stoly 1,5 Cistici bubny 2,0
Cisté kapaliny 1,0 Podavace ofezavacich zafizeni 1,5 Misice
Kapaliny s proménlivou hustotou 1,0 Obrabéci stroje Michacky betonu, nepretrZity provoz 1,5
Dmychadla Ohybaci lisy 2,0 Michacky betonu, pferusovany provoz 2,0
Odstrediva 1,0 Razici lisy s ozubenym pfevodem 2,0 Ropny primysl
Lopatkova 1,2 Zavitofezné stroje 2,0 Cerpadila ropnych vrtfi 2,0
Konzervarenské stroje 1,0 Hlavni pohony 1,5 Rota¢ni pece 2,0
Sklapéce 2,0 Pomocné pohony 1,5 Papirny
Posunovace vagonti, obcasné pouziti 1,5 Kovohutni zafizeni Michadla, michacky 1,5
Kompresory Tazna stolice, pojezdy 2,0 Pomocné odkoriovaci jednotky, hydraulika 2,0
Odstredivé 1,0 Tazna stolice, hlavni pohony 2,0 Mechanické odkoriiovace 2,0
S reverzaci 2,2 Tvéreci stroje 2,0 Odkorfiovaci bubny, pouze ¢elni soukoli 2,0
Vicevalcové 2,0 PodéIné nlizky 1,5 Holandry a rozviaknovace 1,8
Jednovélcové 2,0 Retézové deskové dopravniky Bélici zafizeni 1,0
Dopravnikové systémy s trvalym zatizenim Bez reverzace 2,3 Kalandry 2,0
Vyrobni 1,2 S reverzaci 2,5 Super kalandry 1,5
Pasové 1,2 Stroje na tazeni a valcovani dratd 2,0 Rezacky 2,5
Snekové 1,2 Stroje na navijeni dratd 1,8 Nanaseci zafizeni 1,0
Dopravnikové systémy pro tézké zatizeni Valcovny kovii Zpracovatelské stroje, mimo stfihacich zafizent.....
S nerovnomérnym pfisunem Blokové valcovny 2,5 1,5
Pivodni sestava 15 Navijecky valcovani za tepla 2,0 Dopravniky 1,5
Pésové 15 Navijecky vélcovani za studena 15 GauCovaci vdlce 18
Pece 15 Valcovny za studena 2,0 Stfihaci zafizeni 2,0
S reverzaci 2,0 Chladici loze 18 Valce 18
Snekové 1,5 Otvirace dvefi 2,0 Diskové defibratory 18
Vibratory 1,5 TaZné stolice 2,0 Susicky 18
Jefaby a zvedaky* Pohony brusek 1,8 Plstici ramy 1,3
Hlavni tahy 2,0 Podévaci valecky, s reverzaci 35 Pistici klepace 2,0
S reverzaci 2,0 Pecni posunovace 2,5 Strojni zafizeni Jordan 1,8
Sikmé vytahy 2,0 Valcovny za tepla 3,0 Transmisni pohony 1,5
Pohony voziku 2,0 Doprava ingoti 2,5 Presun kulatiny 2,0
Mostové pohony 2,0 Vyhazovate 2,5 Brusky buniciny 1,8
Drtice Manipulatory 3,0 Lisovaci valce 2,0
Pro rudu 3,0 Dérovaci stolice 3,0 Navijece 1,5
Pro kamen 3,0 Posunovate 2,5 Pfiprava rucniho papiru 15
Plovouci bagry Pohony valeck 18 GauCovaci valce 1,8
Dopravni pasy 2,0 Navijeci bubny 2,0 Pracky a zahutovace 1,5
Pohony frézovaci hlavy 2,0 Navijeci stolice 3,0 Navijece 15
Manévrovaci navijaky 2,0 Valcovny dratil a tyci 3,0 Tiskar'ské stroje (lisy) 1,5
Cerpadla 2,0 Ukl4daci stoly hrubého vélcovani 3,0 Cerpadia
Ventilatory Odvadéci stoly 2,5 Odstrediva 1,0
Odstredivé 1,0 Rezdni za tepla a za studena 25 Pistova
Ventilatory pro chladici véze 15 Sefizovaci prevody 3,0 Jednotinna, 3 a vice valc( 1,5
Podavace Pasové valcovny 3,0 Dvojcinng, 2 a vice valcl 2,0
Snekové 15 PodéIné nlizky 3,0 Rotaéni, zubov4, lopatkova 1,5
Generatory Valcovny desek 18 Gumérensky primysl
Neurcené pro svafovaci stroje 1,0 Pohony pro kryty peci 3,0 Misice 2,0
Urgené pro svafovaci stroje 15 Rovnaci zafizeni 2,5 Kalandrovani pryze 2,0
= Kladivové mlyny 2,0 Preddvaci a odvadéci stoly 2,5 Sita
§ Pracky Axidlni loZiska 3,0 Rotacni, na kamenivo nebo Stérk 1,5
@ S reverzaci 15 Trakéni pohony 3,0 Ridici jednotky 1,0
Drevarsky primysl Valecky dopravniku potrubi 2,5 Spalovaci rosty 1,0
Bubnové odkorfiovace 2,0 Oddglovaci a tfidici zafizeni 2,5 Textilni pramysl
Pfisuny omitacich pil 2,0 Zafizeni pro taZeni drét(i 18 Susicky 15
Pohanéné valeckové dopravniky 2,0 Rotacni mlyny Barvici stroje 1,5
Presun kulatiny, spousténi 2,0 Kulové 23 Navijaky 2,0
Presun kulatiny, Zlaby 2,0 Susici a chladici 2,0
Podavaci fetézy hoblovek 1,8 Kladivové 1,8
Hoblovky, oto¢nd zvedaci zafizeni 1,8 Spalovaci pece 2,0
Hoblovky, podlahové Fetézy 1,8 Kulové a tycové mlyny 2,0
Dopravniky desek 1,5 Hnétace 1,8
Poznamky: * v pripadé prepravy osob spolecnost R+L HYDRAULICS pouZiti spojky nedoporucuje a neprebira v téchto pfipadech Zadnou odpovédnost.

Hodnoty uvedené v tabulce jsou uréeny jako obecné orientacni hodnoty a vztahuiji se k pohoniim, které pracuji rovnomérné, jako jsou elektromotory a parni turbiny.

V pripadé pohond se spalovacim motorem k uvedenym provoznim koeficientlim pfipoctéte hodnotu 1,0.
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

RADA FX

SPOJKA S PRIRUBOVYM POUZDREM

Spojka HercuFlex pfinesla revoluci diky pouZiti ,metody konecnych prvki“: Vyssi
jmenovity toCivy moment, vétsi maximalni primér otvoru a delSi Zivotnost jsou jen
nékteré z vyhod. Spojka HercuFlex se standardné dodava s rozhranim pfiruby AGMA,
aby byla v aplikacich zajisténa zaménitelnost.

VLASTNOSTI VYROBKU

Velké rozméry otvoru a vysoka absorpce tocivého momentu.

Vlyoseni 1,5° na troven ozubeni.

Zlep$ena odolnost Sroub( proti korozi.

Prepracovana koncepce tésniciho krouzku pro lepsi ochranu proti vnitfnimu
zneCisténi spojky.

* Snadna zaménitelnost diky standardizovanému rozhrani pfiruby AGMA.

Velikost Toéivy moment Max. otvor Max. otacky
| [ot/min]

% [Nm] [mm] V nevyvazeném stavu Ve vyvazeném stavu

o

@ 1,0 1277 48 6000 9000
15 2949 62 5500 8250
2,0 5067 78 5000 7500
2,5 9005 92 4400 6 600
3,0 15332 108 4000 6000
35 22998 127 3500 5250
4,0 35199 149 3000 4500
4,5 48 296 171 2700 4050
5,0 66 084 197 2500 3750
55 87145 220 2200 3300
6,0 136 429 241 2100 3150
7,0 185154 287 2000 3000
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX
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_@B}

-s— | TB

] | gHD @D @FD

=
~— QAL1 —= ~=—— 0AL2 —=
lt— TS - — TS =

—»‘<—P1 cL—f= m—E*‘<—P1

61— = 62— f=—

Normalni uspofadani naboji Jeden z nabojti obraceny Dva naboje obracené

ROZMERY (STANDARDNI NABOJE)

Velikost Rozméry
[mm]

OAL OAL 1 OAL 2 LTB HD D FD TS CL P P1 G G1 G2 .
1,0 89,2 97,0 104,9 42,9 63,3 82,8 115,8 54,1 1,7 0,3 8,1 11,2 191 E
1,5 101,9 108,0 114,0 49,3 83,5 104,3 152,4 58,7 1,8 3,0 9,1 33 9,4 15,5 &
2,0 127,3 144,5 161,8 62,0 106,9 129,6 177,8 82,6 1,8 3,0 20,3 20,6 37,8
2,5 158,8 178,6 198,4 77,0 126,4 156,6 2129 101,6 2,6 4,6 24,4 24,6 44,5
3,0 187,2 204,2 221,2 91,2 149,4 182,0 239,8 113,0 2,3 9,4 26,4 48 21,8 38,9
3,5 219,2 233,7 248,2 106,4 174,5 212,2 279,4 127,3 2,4 12,7 27,2 20,8 35,3
4,0 2477 265,2 282,7 120,7 205,7 249,8 317,5 144,5 3,4 15,7 33,3 64 23,9 41,4
4,5 277,6 304,5 331,5 134,9 230,9 274,7 346,2 169,7 3,5 16,5 43,4 34,8 61,7
5,0 314,2 348,5 382,8 153,2 260,0 308,0 388,9 195,3 50 16,5 50,7 42,2 76,5
55 358,9 389,9 420,9 175,5 286,5 333,4 425,5 2144 49 26,9 57,9 79 38,9 69,8
6,0 384,3 420,1 455,9 188,2 312,2 365,2 457,2 231,9 4,0 22,9 58,7 43,7 79,5
7,0 4511 484,4 517,7 220,7 363,3 4239 5271 263,7 4,8 38,0 7,2 9,7 42,9 76,2
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SPOJKY I

ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

RADA CX

SPOJKA S PRUCHOZiM POUZDREM

V ramci fady HercuFlex je k dispozici také varianta s priichozim pouzdrem. Varianta
CX vyuZiva stejny Spickovy design jako varianta FX. Do segmentu CX bylo zaclenéno
nékolik inovaci, které umoziuji vétsi priméry otvord a vykony tocivého momentu.

VLASTNOSTI VYROBKU

* Velké rozméry otvoru a vysoka absorpce toc¢ivého momentu.

* Vyoseni 1,5° na Grover ozubeni.

* Prepracovana koncepce tésniciho krouzku nabizi zlep§enou ochranu proti
vnitfnimu znecisténi spojky.

Velikost Tocivy moment Max. otvor Max. otacky
[ot/min]
[Nm] [mm] V nevyvazeném stavu Ve vyvazeném stavu
1,0 1277 48 6000 9000
15 2949 62 5500 8250
2,0 5067 78 5000 7500
2,5 9005 92 4400 6600
3,0 15332 108 4000 6000
35 22998 127 3500 5250
4,0 35199 149 3000 4500
4,5 48 296 17 2700 4050
5,0 66 084 197 2500 3750
55 87 145 220 2200 3300
6,0 136 429 241 2100 3150
7,0 185 154 287 2000 3000
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

- OAL —
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- OAL - 0AL1 0AL2
A e — - TS ]

CL i P CL—= -——| —P1 CL - __—| <P 1

LTB —== LTB —== [ LTB —w=
| I _B o e L = o =l _ . |
6 —~{}=— g1 — f=— —f 62 f=—
Normalni uspofadani naboji Jeden z nabojt obraceny Dva naboje obracené
ROZMERY (STANDARDNI NABOJE)
Velikost Rozméry
[mm]

OAL | OAL1 | OAL2 LTB HD 0D S P P1 G G1 G2 LS CL o
1,0 922 | 100,1 | 108,0 429 63,3 82,8 54,1 -3,0 438 11,2 19,1 92,2 é
15 101,9 | 1080 | 1140 49,3 835 | 1043 58,7 1,3 74 33 9,4 15,5 98,9 @
2,0 127,3 | 1445 | 1618 620 | 1069 | 129,6 82,6 0,0 17,3 20,6 378 | 1269 1,5
2,5 158,8 | 1786 | 1984 770 | 1264 | 1566 | 101,6 2,6 22,4 48 24,6 445 | 1533
3,0 1872 | 2042 | 2212 912 | 1494 | 1820 | 113,0 93 26,3 ’ 21,8 389 | 1683

3,5 2192 | 2337 | 2482 | 1064 | 1745 | 2122 | 127,3 16,7 31,2 6,4 20,8 35,3 185,6
4,0 247,7 | 2652 | 2827 | 120,7 | 2057 | 2498 | 1445 19,5 37,0 6,4 23,9 41,4 208,5 2,3

45 2776 | 3045 | 3315 | 1349 | 2309 | 2747 | 169,7 17,3 44,2 34,8 61,7 242,7
5,0 3142 | 3485 | 3828 | 1532 | 260,0 | 3080 | 1953 15,3 49,6 79 42,2 76,5 283,3
55 358,9 | 3899 | 4209 | 1755 | 286,5 | 3334 | 2144 25,0 55,9 ' 38,9 69,8 308,7
6,0 3843 | 420,1 4559 | 188,2 | 3122 | 3652 | 2319 20,9 56,7 43,7 79,5 342,3 32

7,0 4511 4844 | 517,7 | 220,7 | 363,3 | 4239 | 2637 37,0 70,3 9,7 42,9 76,2 376,8
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

RADA FXL

SPOJKA SE SPECIALNIM TESNENIM

Pro drsné podminky prostiedi se silnym znecisténim byl vyvinut specialni koncept
tésnéni, ktery zarucuje mimoradny vykon spojky HercuFlex. Tato evoluce Fady FXL
nabizi vysoky toCivy moment i osové vychyleni, diky cemuz je fada HercuFlex lidrem
na trhu.

VLASTNOSTI VYROBKU

Velké rozméry otvoru a vysoka absorpce tocivého momentu.

Vyoseni 1,5° na trover ozubeni.

ZlepSena odolnost Sroub( proti korozi.

Prepracovand koncepce tésniciho krouzku nabizi zlepSenou ochranu proti
vnitfnimu znecisténi spojky.

* Snadna zaménitelnost diky standardizovanému rozhrani pfiruby AGMA.

Velikost Tocivy moment Max. otvor Max. otacky
| [ot/min]

g [Nm] [mm] V nevyvazeném stavu Ve vyvazeném stavu

§ 1,0 904 40 6000 9000
1,5 1695 55 5500 8250
2,0 4 406 7 5000 7 500
2,5 7830 85 4400 6 600
3,0 13332 100 4000 6 000
3,5 19998 120 3500 5250
4,0 30608 145 3000 4500
4,5 41 883 162 2700 4050
5,0 57 464 190 2500 3750
5,5 75779 212 2200 3300
6,0 118 634 238 2100 3150
7,0 161 003 280 2000 3000
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

~ OAL =
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Normalni uspofadani nabojii

ROZMERY (STANDARDNi NABOJE)

Velikost Rozméry
[mm]

OAL LTB HD 0D TS G FD CL P
1,0 92,2 42,9 52,3 82,8 54,1 115,8 0,3 g
1,5 101,9 49,3 72,4 104,3 58,7 33 152,4 1,8 3,0 §
2,0 127,3 62,0 95,2 129,6 82,6 177,8 3,0
2,5 158,8 77,0 114,0 156,6 101,6 48 2129 2,6 4,6
3,0 187,2 91,2 136,6 182,0 113,0 239,8 2,3 9,4
35 219,2 106,4 161,1 212,2 127,3 64 2794 2,4 12,7
4,0 2417 120,7 188,3 249,8 1445 ' 317,5 34 15,7
45 277,6 134,9 212,8 2747 169,7 346,2 35 16,5
50 3142 153,2 2415 308,0 195,3 388,9 5,0 16,5
55 358,9 175,5 267,3 3334 2144 e 425,5 49 26,9
6,0 384,3 188,2 293,5 365,2 2319 457,2 4,0 22,9
7,0 4511 220,7 3438 4239 263,7 9,7 527,1 48 38,0
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

RADA RA A RAHS

PROVEDENI S LABYRINTOVYM TESNENIM A S PRIRUBOU

Spojky RA a RAHS jsou nabizeny ve dvou riiznych variantéch: Varianta Il se sklada
ze dvou pevnych nabojti, sefizovaci matice a déleného krouzku pro naboj motoru.
Varianta IV se sklada ze dvou pevnych nabojti, sefizovaci matice, déleného krouzku
pro naboj motoru a distanéni vlozky.

VLASTNOSTI VYROBKU

Axialni umisténi obézného kola erpadla u svisle uloZzenych ¢erpadel.

Snadné instalace a drzba ¢erpadla nebo motoru, protoZe otvory jsou navrzeny
s viili.

Snadné nastaveni nastavenim vertikalni vzdalenosti.

Snadné Udrzba diky vyjimatelné distan¢ni vloZce.

Ocel AISI 1045.

Spojka je k dispozici také v provedeni z nerezové oceli.

: . . o Nezbytné informace pro vybér spojky
Velikost Tocivy moment Posuvna sila Naboj motoru a éerpadia Specifikace vykonu motoru nebo tocivého
momentu motoru.
Min.otior | Max.ovor Vaconost med v konc el GSE
Priimér hfidele a délka hridele.
z Zavity nastavovaci matice.
3 [Nm] [kN] [mm] [mm] Piendgend axiaini sila.
& 1125 192 20,02 1 29 Lze prilozit vykresy,jsqg—li k dispozici.
1625 570 1893 16 7 Spojky RAHS odpovidaji normé API 610.
2125 1275 18 54
2625 2407 137,89 - 67
2875 3162 73
3125 4059 182,38 30 79
3875 7762 324,72 31 98
5000 22 075 711,72 60 127
6 000 28768 1334,47 73 152
7250 50 701 1334,47 101 184
8500 81748 1 556,88 216
10 500 154 096 1779,29 127 267

148



ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

D
@\ LTB1
|
5 be LTS 4‘
7 | I
&— P2
p1 ? |

SL Typ spojky RA & RAHS I Typ spojky RA & RAHS IV
FD
Poloha Popis
1 Naboj strana motoru
2 Néboj strana ¢erpadla
3 Distan¢ni vlozka
4 Sefizovaci matice
5 Podlozka
6 Dily pfisluSenstvi RA a RAHS
7 Dily prislusenstvi RA a RAHS
ROZMERY
Velikost Rozméry Srouby B.C.0
[mm]
STD OAL S Pocet | Velikost
Typll Typ IV FD D LTB | LTB1 LS DC | SL D1 D2 | Standardni| Min. [palce] [mm] z
1125 133,35 242,82 76,20 | 44,45 | 54,10 | 28,19 | 50,80 | 22,61 |22,35| 44,45| 31,75 41,40 4 1/4-28 60,33 §
1625 152,40 | 261,87 |101,60 | 63,50 | 60,45 | 34,54 | 57,15 | 22,61 | 22,35 | 63,50 | 44,45 44,45 5/16-24 | 82,55 @
2125 181,10 | 290,58 130,30 | 79,50 | 71,37 | 45,72 | 68,33 | 22,61 | 25,40 | 79,50 | 57,15 66,80 5 107,95
2625 238,25 | 347,73 149,35 | 98,55 | 77,72 | 52,07 | 74,68 |22,61| 28,70 | 98,55| 69,85 | 112,78 | 66,80 12220 125,43
2875 263,65 | 373,13 [162,05 |111,25 | 90,42 | 64,77 | 87,38 | 22,61 | 35,05 111,25 | 76,20 73,15 138,13
3125 292,10 | 401,57 |171,45 (117,60 | 104,90 | 78,99 101,60 | 22,61 | 41,40 (117,60 | 82,55 73,15 8 147,65
3875 323,85 | 433,32 (227,08 |149,35 | 114,30 | 88,39 111,25 | 22,61 | 44,45 |149,35 |101,60 79,50 6 3/4-16 193,68
5000 381,00 298,45 |190,50 158,75 117,60 | 152,40 | 35,05 | 61,98 | 190,50 |130,30 114,30 8 254,00
6000 530,35 336,55 |228,60 241,30 [193,80 |234,95 | 41,40 [101,60 | 228,60 155,70 120,65 10 1-14 292,10
7250 639,83 - 381,00 |273,05 |280,92 |223,77 |273,05 | 49,28 120,65 | 273,05 187,45 - 179,32 14 336,55
7 500 852,42 438,15 317,50 |388,87 331,72 | 381,00 | 49,28 (168,40 | 317,50 |219,20 185,67 1-1/8-12 | 381,00
10500 |1039,88 520,70 |381,00 |474,73 |417,58 |466,85 | 49,28 [206,50 | 381,00 |270,00 211,07 12 1-1/8-12 | 457,20
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VARIANTY ZUBOVYCH SPOJEK HERCUFLEX S PRUCHOZIM POUZDREM

VERTIKALNi VARIANTA S PLOVOUCI HRIiDELi

Varianta spojky pro vertikalni instalaci

Horni Cast spojky je prevzata ze standardni fady vertikalnich zubovych spojek.
V desce spodniho naboje spodni spojky je tvrzeny vypoukly vystupek, v horni desce
naboje je tvrzeny plochy vystupek. Tyto dva vystupky nesou celou véhu plovouci
sestavy, takze vzdalenost mezi dvéma spodnimi naboji ziistva konstantni, coz
umoziuje flexibilitu. Naboje na strané plovouci hfidele jsou flexibilni, ndboje na
strané hnaci a hnané hridele jsou pevné.

VARIANTA S BRZDOVYM BUBNEM

Jsou zobrazeny dvé riizné varianty brzdového bubnu. Obrazek vievo ukazuje spojku
se dvéma standardnimi ndboji a brzdovym bubnem integrovanym do pouzdra.
g Provedeni napravo se sklddd ze standardniho ndboje a standardniho pouzdra
=y s brzdovym bubnem integrovanym do druhého naboje.
A== EFHEP—
<
3 ~ — N7
o
w
é“
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VARIANTY ZUBOVYCH SPOJEK HERCUFLEX S PRUCHOZIM POUZDREM

VARIANTA S BRZDOVYM KOTOUCEM

o Jsou zobrazeny dvé r(izné varianty brzdovych kotouci. Obrazek vlevo ukazuje spojku
se dvéma standardnimi ndboji a brzdovym kotouCem integrovanym do pouzdra.
Provedeni napravo se skladd ze standardniho naboje a standardniho pouzdra
o s brzdovym kotoucem integrovanym do druhého naboje.

Zi
NN

EP—

VARIANTA S POSUVNYM NABOJEM

Varianta posuvného naboje byla vyvinuta proto, aby byla schopna kompenzovat
velké axialni pohyby. Pouzdro a néboj jsou delSi nez u standardniho provedeni,
coz umozriuje axidlni posuv. Druhy kratky ndboj se pfipeviiuje k pouzdru pomoci
distancniho a upinaciho krouzku, aby se zabranilo nezadoucimu pohybu. Tento typ
spojky je k dispozici také se dvéma pohyblivymi naboji. Axialni posuv je omezen pro
oba naboje.

SPOJKY
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SPOJKY

ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VARIANTY ZUBOVYCH SPOJEK HERCUFLEX S PRUCHOZIM POUZDREM

PROVEDENi JORDAN

Tento model je uréen pro pouZiti ve strojnich zafizenich a mlecich strojich Jordan.

Jde o podobné provedeni jako u spojky s posuvnym nabojem. Rozdil mezi obéma

variantami je v tom, Ze dlouhy naboj u varianty Jordan je déleny a je k hrideli

| A pfipevnén Sroubem. Je tak mozné rychlé axidlni nastaveni hfideli Jordan v néboji.
7]

VARIANTA S TRVALYM MAZANIM

Tento model je modifikaci varianty spojky CX. Zde byly tésnici krouzky nahrazeny
- _ specialnimi distanénimi podlozkami. Podlozky tésné zapadaji do pouzdra, ale
= =) jsou dostatedné vzdaleny od vnéjsiho priiméru objimky, aby umoznily nepietrzité
vstfikovani maziva.

J
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VARIANTY ZUBOVYCH SPOJEK HERCUFLEX S PRIRUBOVYM POUZDREM

VARIANTA S OMEZENiM AXIALNi VOLE A DISTANGNi VLOZKOU

Pfidavné desky omezuiji axialni pohyb hnaci nebo hnané hfidele. Distanéni viozka
ﬁ umoziiuje sejmuti nabojti z obou hfideli bez demontaze celé aplikace.

VERTIKALNi VARIANTA S PLOVOUCIi HRIDELi

Plovouci hfidel sestavy spojky je nesena kalenou polokouli na desku, kterd spociva
na spodnim ndboji. Kromé této standardni varianty je zde je$té moznost, v zavislosti
na aplikaci, navrhnout spodni ndboj jako pevny néboj a takto uloZenou hfidel spojit
s pohonem pres flexibilni naboj na hornim konci.

VERTIKALNi PROVEDENi

Tato spojka md stejny vykon a charakteristiky nesouososti jako standardni velikosti
spojky FX. Hmotnost pouzdra je pfenaSena pres tvrzenou polokouli na desku, ktera
spociva na spodnim naboji.

777,

7
A
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VARIANTY ZUBOVYCH SPOJEK HERCUFLEX S PRIRUBOVYM POUZDREM

IZOLOVANA VARIANTA

Mezi pfirubami a kolem $roubli je pouZit nekovovy materidl, ktery brani prichodu
elektrického proudu z jedné hridele na druhou.

PROVEDENi JORDAN

Tento model je uréen pro pouZiti ve strojnich zafizenich a mlecich strojich Jordan.

Jde o podobné provedeni jako u spojky s posuvnym nabojem. Rozdil mezi obéma

K‘—' 3 variantami je v tom, Ze dlouhy naboj u varianty Jordan je déleny a je k hrideli
pfipevnén Sroubem. Je tak mozné rychlé axialni nastaveni hfideli Jordan v néboji.

VARIANTA SE STRIZNYMI CEPY

Varianta se stfiznymi Gepy se pouziva pfedevSim k omezeni pfenaSeného tocivého
momentu. Spojeni mezi hnaci hfideli a hnanou hfideli se prerusi, jakmile toCivy
moment prekroCi predepsanou mez. Takovéto spojky jsou zvlasté vhodné pro
ochranu systému v pfipadé zablokovani. Po smykovém lomu lIze znovu pouZit
vSechny soucdsti spojky s vyjimkou stfiznych cepli. Ve spojce zlistane na kratkou
dobu dostatek maziva, aby bylo mozné systém vypnout, aniz by doslo k poskozeni
Spojky.

SPOJKY
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

VARIANTY ZUBOVYCH SPOJEK HERCUFLEX S PRIRUBOVYM POUZDREM

VARIANTA S BRZDOVYM BUBNEM NEBO KOTOUCEM

U této varianty je brzdovy buben nebo brzdovy kotou¢ zabudovan mezi standardni
pouzdra a/nebo na pevny naboj spojky. Tim je zajiSténa snadnéjsi vyména brzdového
kotouce a brzdového bubnu.

VARIANTA S DVOJITYM ZABEREM - POLOVICNi ZUBOVA SPOJKA

Vnitfni a vnéjsi ozubeni jsou uloZena v pouzdru. Tato spojka je vhodna zejména pro
instalaci mezi rotujici setrvacnik nebo buben a hfidel. Tato varianta nabizi stejny
vykon a charakteristiky nesouososti jako odpovidajici standardni spojky.

SNy
N\ R
[ 1
[ ]

VARIANTA TUHE SPOJKY Z LEGOVANE OCELI — VARIANTA FARR

Eﬁﬁa Tato varianta tuhé spojky je opatfena dvéma koncovymi deskami, takze mlze byt

vytvoreno torzné tuhé spojeni, které je rovnéz pevné axialné. Tato spojka se pouZiva
mezi nizkorychlostni hridele prevodovky a hlavni hridel pasového dopravniku,
koreckového elevétoru, michacky nebo jiné plovouci hfidele.
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

DALSi ROZMERY
LTB 1

Univerzalni naboj

| ———

L1 | T™W

L2 —]

7777 /

LTB
—|Standardni naboj "—

Otvor — — HD

i/ /4 4/474/8/474
ROZMERY NABOJE —

Velikost Rozméry
[mm]
Otvor RSB
HD L1 L2 L3 W LTB* LTB 1**

1,0 63,25 69,85 11,18 19,05 12,70 42,93 101,60
1,5 83,57 PIny material 79,50 20,57 14,22 49,28 114,30
2,0 106,93 92,20 1448 31,75 15,75 61,98 139,70
2,5 126,24 3734 107,19 19,05 38,86 19,05 76,96 165,10
30 149,35 112,52 25,91 42,93 22,35 91,19 177,80
35 174,50 46,74 117,35 33,27 47,75 25,40 106,43 190,50
4,0 205,74 62,74 126,24 37,34 54,86 28,45 120,65 209,55
45 230,89 76.20 131,83 38,10 65,02 31,75 134,87 228,60
5,0 260,10 128,52 40,39 74,68 38,10 153,16 241,30
55 286,51 141,22 50,04 81,03 44,45 175,51 266,70
6,0 312,17 101,60 143,51 45,97 81,79 60,45 188,21 285,75
7,0 363,22 127,00 177,80 63,50 96,77 60,45 220,73 335,03

* Standardni délka naboje
** Univerzaini délka naboje

STAHOVACi ZAVITOVE OTVORY

Velikost Rozméry
[palce]
H*
B.C.0 UNC Hloubka
1,0
< - - _
3 1,5
o
@ 2,0 3,38 5/16-18 0,50
2,5 3,94 3/8-16 0,56
3,0 4,94 1/2-13 0,75
3,5 5,56 1/2-13 0,75
4,0 6,44 5/8-11 0,94
45 7,38 5/8-11 0,94
5,0 8,00 3/4-10 1,13
5,5 9,00
1,50
6,0 9,75 1-8
7,0 11,63 1,50

*H oznacuje provedeni otvoru. UNC = zavit, hloubka zavitu
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ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

LS LS
—_ W |=— — W |—
D1 L=
—F
A | L /
B.C. 0 B.C. 0**
—I|~—DC DC —{|=—
FD CBD FD
* Priimér roztecné kruznice variant s odkrytymi ** Prlimér roztecné kruznice u variant se
hlavami §roubu zapustnymi hlavami $roubil
ROZMERY POUZDER A SROUBU
Velikost Rozméry
[mm]
LS w DC FD CBD CBD 1 L
1,0 42,16 14,22 115,82 76,96 16,26 i
15 47,75 19,05 152,40 99,31 057 6,35 Delka
2,0 60,45 19,05 2,29 177,80 124,21 —| Talo "
2,5 73,15 212,85 147,57
22,35 26,92 7,87
3,0 84,07 239,78 170,94
35 96,77 279,40 196,34 4 I I I M-H H—
4,0 107,95 28,70 317,50 229,11 33,27 9,65
45 122,17 346,20 256,03 Y,
4,83 Svérna délka
5,0 139,70 388,87 288,54
38,10 39,62 14,22
55 152,40 425,45 319,53
6,0 169,93 25,40 6,35 457,20 349,25
7,0 187,45 28,70 7,87 527,05 402,84
ROZMERY SROUBU VARIANTY ROZMERY SROUBU U VARIANTY
S ODKRYTYMI HLAVAMI SROUBU SE ZAPUSTNYMI HLAVAMI SROUBU
Velikost Pocet Rozmér Rozméry Pocet Rozmér Rozméry
Sroubi zavitu Sroubi zavitu
[mm] [mm]
-~
Min. Max. Min. Max. 3
[palce] B.C.0* | Délka téleso | zachyt [palce] | B.C.@8** | Délka | Téleso | Zachyt 5
1,0 6 1/4-28 95,25 38,10 16,00 27,00 6 1/4-28 95,25 20,57
1,5 8 3/8-24 122,22 50,80 22,35 36,53 8 122,22 7,14 11,13
3/8-24 ———— 25,40
2,0 6 1/2-20 149,23 57,15 22,35 35,71 10 147,62
2,5 5/8-18 180,98 69,85 25,40 42,06 10 177,80
1/2-20 31,75 9,53 13,49
3,0 5/8-18 206,38 69,85 25,40 118,26 12 203,20
3,5 8 241,30 82,55 31,75 54,76 12 235,74
4,0 3/4-16 279,40 82,55 31,75 54,76 14 5/8-18 269,88 38,10 11,13 16,66
45 10 304,80 82,55 31,75 29,36 14 298,45
5,0 8 342,90 107,95 42,93 73,03 14 334,98
3/4-16 50,80 15,88 26,19
55 1 7/8-14 368,30 76,20 28,70 44,45 16 366,70
60 400,05 82,55 30,23 47,63 Pouze s odkrytymi hlavami Sroubi
7,0 16 1-14 463,55 88,90 33,27 53,98
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SPOJKY

ZUBOVA SPOJKA HERCUFLEX

MAZIVO PRO SPOJKY

LOVEJOY
P COUPLING
GREASE

.................

LOVEJOY
COUPLING
GREASE

VLASTNOSTI A VYHODY

Opotfebeni spojky je minimalizovéno.
0dolné vGici myti vodou.

Ochrana proti korozi.

Vysokad zatizitelnost.

Delsi intervaly domazavani.

Provozni teploty do 163 °C.

Zstava prilnavé i pi vysokych rychlostech.
Odolné viici uvolnéni odstiedivou silou.
Minimalizuje prostoje a naklady na tdrzbu.
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TYPICKE VLASTNOSTI MAZIVA PRO SPOJKY

Trida NLGI 0/1
Vzhled tmavé hnéda barva, lepkavé
Viskozita
pfi 40 °C [cST]
350
piii 100 °C [cST]
10
Bod skapnuti [°C] 160
Uvolnéni maziva odstredivou silou [% obj.] Zadné
Ztrata omytim vodou >3
[% hmotn.]
Ochrana proti korozi Zarucena
Timken, OKTzanzem [N] 178+
Ctyikulitkova tlakové zkouska
Opotrebeni pfi zatizeni [N] 667
Bod svaru [N] 3993
Ctyrkulickova zkouska opotFebent
1 h, 75 °C, 1200 ot/min, 392 [N] 04
Provozni teploty
Minimum [°C] 29
Nepetrzity provoz, max. [°C] 121
Kratkodoba Spicka, max. [°C] 163

SERVIS PRO NASE ZAKAZNIKY

Projektovy list pro vybér zubovych spojek HercuFlex si mizete

jednoduse stahnout na strankach www.rl-hydraulics.com.



LAMELOVE SPOJKY

LAMELOVE SPOJKY LOVEJOY, RADA D

VLASTNOSTI VYROBKU

Neni potfeba Zadné mazani.

Bez opotiebitelnych dild.

Stav spojky Ize kontrolovat za provozu bez demontéze.

Torzné tuhé a bez vile.

Vlysokd hustota vykonu (vy$Si tocivy moment, ktery Ize pfenést pro dany vné;jsi
priimér).

Vhodné do naroénych podminek prostiedi.

o Kilasifikace ATEX: viz strana 173.

SPOJKY I

Rada Lovejoy D nabizi $irokou $kalu vysoce kvalitnich vicelamelovych spojek, které
jsou prizplsobeny zvySenym pozadavk(im trhu z hlediska pfenaseného toCivého
momentu a Zivotnosti.

Diky pouZiti pokroCilych konstrukénich technik, metody konecnych prvki
a rozsahlého testovani materidlli byl vyvinut inovativni svazek lamel, ktery je
revoluéni ve srovndni s tradiénimi lamelami na trhu. V zavislosti na velikosti dokéze
kompenzovat maximalni Gihlové nesouososti od 0,5° do 1,5° a pouZziva se ve vSech
spojkach Lovejoy fady D.

Lamely Lovejoy D jsou vyrobeny z nerezové oceli (AISI-301). To zajiStuje vysokou
stabilitu, vysokou odolnost proti tnavé a trvanlivost v narocnych podminkach
prostredi.

U lamelovych spojek Lovejoy D se pouZzivaji jednotné svazky lamel v provedeni se 4,
6 nebo 8 Srouby. Mohou byt také vybaveny pouzdry proti pfetizeni pro ochranu lamel
pfi kratkodobém torznim pretizeni.
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LAMELOVE SPOJKY

STANDARDNi PROVEDENI

Provedeni Popis

Jednoduchd spojka se dvéma naboji a jednim svazkem lamel.

Vhodné pouze pro kompenzaci thlovych odchylek a axidlnich presazeni.

Pouzitim dvou SU spojek a mezihfidele Ize preklenout vétsi vzdalenosti mezi dvéma
konci hfidele a také kompenzovat radidlni nesouosost.

Provedeni SU

Lamelova spojka se dvéma svazky lamel a standardizovanym mezikusem pro
kompenzaci radialnich, axialnich nesouososti a tihlovych odchylek.

K dispozici v rtiznych velikostech se 4 (na vyZadani), 6 nebo 8 Srouby a primérem
otvoru do 235 mm.

Individudlni mezikusy a vétsi priméry otvorli na vyZadani.

Provedeni SX

Spojky s vnitfnimi naboji a délenym mezikusem. Svazky lamel Ize vyménovat bez
pohybu naboj.
Spojovaci Srouby jsou namontovany uvnitf mezikusu smérem k nabojim.

Provedeni SXCST

SPOJKY
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LAMELOVE SPOJKY

DALSi PROVEDENI NA VYZADANI

Provedeni Popis

* Spojka s montazni viozkou.

» MontdZni vlozka se sklada z mezikusu, dvou svazkii lamel a dvou mezipfirub.
Dodava se jako plné smontovand a Ize ji sestavit bez pohybu nébojd.

* Centrovani na ndbojich zajistuje spravné vedeni sestavy vloZky a zabrafuje
ndrazu mezikusu.

* Spliuje poZzadavky API-610 na kvalitu vyvazeni a vedeni mezikusd.

» K dispozici jsou nadrozmérné naboje, coz v piipadé potfeby umoziuje pouZiti
mensich spojek.

Provedeni DI

* Kompaktni varianta provedeni SX s vnitfnimi naboji.
» Na pfani jsou mozné kombinace vnitfnich a vnéjSich nabojii a jednotlivych
mezikusd.

Provedeni SXC

© Spojka s vnitfnimi naboji a délenym mezikusem. Svazky lamel Ize vymériovat
bez pohybu naboj.
» Spojovaci Srouby se instaluji od néboji smérem k mezikusu.

Provedeni SXCS

Lehky kompozitni materidl zajistuje stabilitu a dlouhou Zivotnost.
Néboje z nerezové oceli poskytuji ochranu pred agresivnim prostredim.
Odolné vici korozi a UV zareni.

Dlouha Zivotnost.

Provedeni SX 6C
Kompozitni lamelova
spojka

SPOJKY I
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SPOJKY

LAMELOVE SPOJKY

PROJEKCNI NAVRH SPOJKY

1) Vyberte provedeni spojky.

2) Z tabulky 1 a tabulky 2 zjistéte provozni koeficienty Sgy @ Spp pohdnéného stroje
a pohonu. Oba provozni koeficienty Sgy @ Sgp musi byt secteny a vysledkem je
kombinovany provozni koeficient Sg.

3) Pozadovany jmenovity tocivy moment se urci pomoci nasledujiciho vzorce:

9550 X Py X S

KN poz. =
Y
Tk poz, INm]: PoZadovany jmenovity moment spojky.
Pan [KW]: Jmenovity vykon pohonu pfi provoznich otackach.
nyy [ot/min]: Provozni otacky pohonu.

4) Vybrand spojka musi mit jmenovity toCivy moment stejny nebo Vétsi,
neZz je pozadovany jmenovity to¢ivy moment vypocitany v Casti 3.
Zkontrolujte také SpiCkovy nebo rozb&hovy moment zvolené spojky.
Spickovy totivy moment pohonu nesmi u vybrané spojky prekrogit
dvojndsobek hodnoty jmenovitého toCivého momentu uvedeného v katalogu.

Jmenovité momenty uvedené v katalogu plati pouze pro standardni naboj
s drazkou pro pero a upeviiovacim Sroubem. V pfipadé jiného spojeni hiidele
a naboje kontaktujte nase technické oddéleni.

5) Déle je tfeba zkontrolovat maximalni pfipustny otvor ndbojd a prenositelny tocivy
moment zvoleného spojeni hfidele a naboje.

6) Pfedpoklddand nebo stavajici axidlni, Ghlova a radialni nesouosost nesmi prekrogit
hodnoty uvedené v katalogu. Je pfitom tfeba poznamenat, Ze pfipustnd uhlova
nesouosost zavisi na axidlnim nesouososti a prenaseném toCivém momentu.
Maximalni pripustnd thlova nesouosost vyplyva z diagrami 1 a 2.

Pfi montdZi spojek by skute¢nd nesouosost neméla prekro¢it maximalné
20 % hodnoty uvedené v katalogu.

Obr. 1 Obr. 2
6 Sroubt (pod 202)
6 Sroubt (pod 202)
1,5° : 1,5° :
6 Sroubt (nad 202|) 6 Sroubt (nad 202)
[ 1 S — :- --------------- 1,o°----------------;- 777777777777777
2 . i 8 Sroub :
§ 8 Sroubti : 0,6° § 1 0,6°
g 05° : s 05° i
a ; a !
2 : 03° 2 ; 03°
i) | o |
< | < |
D I fuo) |
50 % Max. 50 % z max. Max.
Axidlni posun Tocivy moment spojky
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LAMELOVE SPOJKY
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Uhlové a radiélni nesouosost Axidlni nesouosost

Pfipustna radidini nesouosost vyplyva ze vztahu: AKr = tan AKw x L, kde L je
vzddlenost mezi svazky lamel.

7) Nakonec je tfeba zkontrolovat, zda jsou provozni otdCky nizSi nez pripustné
maximalni otacky, do kterych Ize spojku provozovat bez dodate¢ného vyvazovani.
Prekrogeni této rychlosti je nutné uvést v poptavce nebo objednavce.

Technické zmény vyhrazeny.

SERVIS PRO NASE ZAKAZNIKY

Projektovy list pro vybér lamelovych spojek je ke stazeni na
strankach www.rl-hydraulics.com
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SPOJKY

LAMELOVE SPOJKY

PROVOZNi KOEFICIENTY

Ovladana nebo pohanéna jednotka Sg, Tabulka 1
Dmychadla a ventilatory Drtice a fezacky stonki 15 Cerpadla Stroje na vyrobu pryze
Odstredivé dmychadlo 1,0 . . Obecnd odstfediva Cerpadianebo | Extrudéry 1,75
MIyny stonkii 2,0 pro napajeni kotlli ’
Turbodmychadlo 1,25 Kalandry 2,0
Pracky cukrové fepy 1,5 Odstredivky kalu 1,5
Odtahové ventilatory 1,5 o . Michaci, mleci a pulverizacni 25
o Stroje na fezani cukrové fepy 1,5 Odstredivky bagri 2.0 | zafizeni Y
Odsévaci ventilatory 1,5 o e .
Rotacni Cerpadla, radialni lopatkova 15 Ocelarny
Odsévaci ventilatory bez 20 Generatory ¢erpadla, zubova Gerpadla ’
regulace ’ Ventilatory pro vysokeé pece 1,5
S rovnomérnym zatizenim 1,0 Pistova Cerpadla
Ventilatory chladicich vézi 2,0 Konvertory 2,5
S frekvencnim ménicem 1,5 1 vélec 3,0
Chemicky primysl Podavace 2,0
Svafovaci generdtory 2,0 2 vélce, jednoCinnd 2,0
Michadla (kapaliny s nizkou 10 Drtice 2,0
viskozitou) ’ Obrabéci stroje 2 vélce, dvojCinnd 1,75
) : Textilni zafizeni
Michadla (kapaliny s vysokou Hlavni pohony 2,0 3 nebo vice valcl 15
) . 1,5 . . [
viskozitou) Potiskové a suSici zafizeni 15
- Pomocné nebo pficné pohony 1,5 Vélcovny
Odstredivky 1,25 Barvici Zlaby, kalandry, tkalcov- 15
Zpracovani kovi Niizky na predvalky 2,5 ské stavy '
Odstredivky (t62ké kapaliny) 1,75 Lisy a strojni kladiva 2,0 Vélcovny za studena 2,0 Vodohospodaisky a odpadovy primysl
Michaci zafizeni 1,75 | Rovnaci stroje 2,0 Zafizeni pro kontinuain litf 25 | Dmychadia, derpadla, sita 1,5
Kompresory Ohybaci stroje a nlizky 1,5 Chladici loze 15 Drevoobrabéci stroje
Odstredivé kompresory 1,0 Dérovaci stroje 2,0 Niizky 2,0 Hrubfé gp(‘acovéni, strojg na 15
. loupani kary, pily, kartace
Rotacni kompresory 1,5 Namoini aplikace 2,5 Pitna preprava 15
Turbokompresory 175 | Tézhaalomy Odkujovaci zafizeni 2,0
Pistové kompresory Drtice, mlyny 2,5
Stredné tézké a tézké drahy 3,0
1 az 3 vélce 3,0 DiiIni dmychadla 2,0
4 nebo vice valcl 1,75 |  Vibracni stroje 1,5 Valcovny predvalkd 25
Dopravni pasy, navijaky, Ropny priimysl Zafizeni pro manipulaci s ingoty 2,5
vytahy
— Potrubni ¢erpadla 1,5
Dopravni pasy ZavéZeci zafizeni pro ingoty 2,5
Vrtné soupravy 2,0
S rovnomérnym zatizenim 1,25 o
Papirensky primysl Posouvaci zafizeni 2,0
S nerovnomérnym zatizenim 1,5 calandy 20 Niizky a pily na plech 20
Pistové 3,0 e
Mokré lisovani 20 Valeckové pohony 1,5
Vytahy Susici valce 295 VéleCkové rovnacky 1,5
Stredni zatéz 2,5 e R
Rozvlakiiovaci stroje 20 Valeckoveé dopravniky (t&zké) 2,5
Vysoka zatéz 30 Gautovani 20 Valeckové dopravniky (lehke) 15
Odstredivé a gravitacni vtahy 1,25 | gqesuaci valce 20 Valcovny plechu 2,5
i Pily a nlizky na hrubé odlitky 1,5
Bagry e Lisy 20 Koeficienty uvedené v tabulce 1 jsou
PotravinaFsky primysl Bubny, michadla 20 | Potrubi a svafetky 0@ | orientacni a mohou byt upraveny podie
’ poznatkli zékaznika a znalosti jeho
. e Plastikarsky primysl vlastnich instalaci.
Balici a plnici stroje 1,25 Navijaky 15
Hnétaci stroje 15 Kalandry, mlyny, michaci stroje 1,75 Tagen drétu 15
Provozni koeficient Sgp Tabulka 2
Pohonna jednotka Skp 6 1,0 PSR
— - Motory s proménnymi otdckami 08 V pfipadé axidlniho zatizeni pohonné
Vicevalcové 4 nebo 5 1,5 jednotky  nebo  pohonné  jednotky
2 . . . p i
) méné nez 4 (kontaktujte R+L HYD- Elektromotory# a turbiny 0 kOﬂtvaktl{Jte prosim  naSe technické
8 nebo vice 0,5 oddélent.

RAULICS)
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2§ vyjimkou motorii s proménnymi otaékami.

Technické zmény vyhrazeny.



MIr0dS

165



SPOJKY

LAMELOVE SPOJKY

PRIKLAD NAVRHU

POHON PiSTOVEHO KOMPRESORU

Pohon: elektromotor

Vykon: 160 kW

Otacky: 1000 ot/min

Priimér hridele: 95H7 x 170 s perem podle DIN 6885/1

Pohanéné zafizeni: Pistovy kompresor se tfemi valci, vicestupriovy

Priimér hridele: 92H7 s perem podle DIN 6885/1

Vzdalenost mezi konci hideli: cca 178 mm

Nesouosost mezi konci hidele: radidni  AK;=0,8 mm
axialni AKz = +1,2 mm
thlova AKy = +1,5°

VYBER VHODNE SPOJKY

Vzhledem k tomu, Ze se ofekdva i radidlni nesouosost mezi konci hfideli,
neni provedeni SU vhodné, protoZe ma pouze jeden svazek lamel a nemize
tedy kompenzovat radialni nesouosost. Doporucujeme proto verzi SX nebo DI
(k dispozici na vyZadani).

STANOVENi PROVOZNICH KOEFICIENT(

Pohon: Elektromotor => podle tabulky 2: Sgp = 0.
Pohanéné zafizeni: Pistovy kompresor se 3 valci
=> podle tabulky 2: Sgy = 3.

STANOVENi POZADOVANEHO JMENOVITEHO MOMENTU

; 950X 160KWX3
= = m
KN poz. 1000 ot/min

VYBER VHODNE VELIKOSTI

Vzhledem k poZadovanému jmenovitému tocivému momentu je zvolena
velikost SX 202-6 s Tgy = 4600 Nm.

KONTROLA MAXIMALNIHO PROMERU OTVORU

Maximdlini primér otvoru pro velikost SX 202-6 dy / d, = 90 mm. Proto je nutné
zvolit nasledujici velikost SX 228-6.

KONTROLA PRiPUSTNE NESOUOSOSTI

Pripustna axialni nesouosost:

DK, piip, = £4,2 mm > AKa = £1,2 mm

Pfipustna thlova nesouosost:

AK
2 =0,29 < 0,5 => podle diagramu 1 AKy, 5z, = £1° na svazek lamel
AKal pfip.
=> AKy, piip, = £2° pro celou spojku.
kromé toho:
Tk .
T = 0,22 < 0,5 => podle diagramu 2 AK,, 5z, = +1° na svazek lamel
KN
=> AKy, piip. = £2° pro celou spojku.
=> AKW prip. > AKW

Pfipustné radialni posunuti:

Standardni provedeni SX 228-6 je vhodné pro vzdalenost mezi konci hfideli
S =178 mm.V souladu s tim je mezi svazky lamel vzdalenost Z = 140 mm. Pro
maximalini pfipustnou radidlni nesouosost plati:

DK, piip. = tan 1° x 140 mm = 2,4 mm > AK,

Obecné se doporucuje pfi montdzi zajistit, aby skuteéné hodnoty nesouososti
byly maximalné 20 % pfipustnych hodnot. To umoziiuje spojce kompenzovat
dalsi nesouososti, které mohou nastat béhem provozu v disledku opotfebeni
a sesedani.
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LAMELOVE SPOJKY

SVAZKY LAMEL

TECHNICKE UDAJE
Konstrukéni | Jmenovity moment | Max. moment Torzni tuhost 1) Pfipustna axialni nesouosost 2 Pfipustna thlova nesouosost 3):4)
velikost
+Aka

[Nm] [Nm] %108 [Nm/rad] [mm] 1
90-6 240 480 03 1,5 1,5
110-6 575 150 0,4 2,11 15
132-6 1100 2200 05 26 1,5
158-6 2000 4000 07 3.1 1,5
185-6 3300 6600 1,3 37 1,5
202-6 4600 9200 1,5 38 1,0
228-6 7000 14000 2,6 4,2 1,0
255-6 10 200 20 400 47 47 1,0
278-6 14 200 28 400 7.1 5,2 1,0
302-6 20 000 40 000 9,5 5,7 1,0
325-6 25000 50 000 13,0 6,5 1,0
345-6 31000 62 000 17,0 6,9 1,0
380-6 42 300 84600 22,0 7,6 1,0
410-6 57100 114 200 28,0 8,2 1,0
440-6 73500 147 000 35,0 8,8 1,0 I
278-8 20 000 40 000 9,5 37 05 4
302-8 30 000 60 000 14,9 4,0 05 g
325-8 37 000 74 000 20,4 43 0,5
345-8 46 000 92 000 25,0 4,6 05
380-8 63 000 126 000 34,0 5,0 05
410-8 86 000 172 000 40,0 5,4 05
440-8 110 000 220 000 49,0 58 05

1
2
3
4

Torzni tuhost svazku lamel.

Pfipustna axidlni nesouosost pro spojku se dvéma svazky lamel.
Pfipustna tihlova nesouosost se vztahuje na jednotlivy svazek lamel.
Viz také obrazky 1 + 2, strana 162.

167



LAMELOVE SPOJKY

PROVEDENI SU

Lamelovy

svazek i _,I I__
g_ } /_ ﬁ_ y

_ _ bl 0 i~ |

= — _ 8 o <«
d =t
ROZMERY
Konstr. Jmenovity| Max. Maximalni otaicky  |Hmotnost¥| Moment Pfipustna axilni Pfipustna thlova d,/d, L P L/, | A B
velikost| moment | moment setrvaénosti | nesouosost® | nesouosost 7):8):9)
5) Maximalni
priimér otvor 3
bez s vyvazenim =AKa pfip. =AKw pfip.
Tin Tinmax | vyvézeni 2
[Nm] [Nm] [ot/min] [ot/min] [ka] [kgm?] [mm] 1 [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
90-6 240 480 9100 22700 1,4 0,001 0,75 1,5 38 88 | 75 40 90 58
110-6 575 1150 7200 18 000 2,3 0,001 1,00 15 46 108 | 8,4 50 | 110 65
132-6 | 1100 2200 5840 14 600 38 0,001 1,30 1,5 60 128 | 84| 60| 132 | 84
158-6 2000 4000 4920 12 300 6,4 0,001 1,50 1,5 70 151 | 11,2 70 | 158 98
185-6 3300 6 600 4200 10 500 9,9 0,001 1,80 1,5 80 174 1140 80 | 185 | 112
202-6 4600 9200 3840 9600 13,5 0,001 1,90 1,0 90 196 | 15,5 90 | 202 | 125
228-6 | 7000 | 14000 3400 8500 19,0 0,001 2,10 1,0 100 218 | 17,5 | 100 | 228 | 140
255-6 | 10200 20 400 3080 7700 29,0 0,001 2,30 1,0 110 251 1205 | 115 | 255 | 155
278-6 | 14200 28 400 2800 7000 37,0 0,001 2,60 1,0 124 271 | 21,2 | 125 | 278 | 174
302-6 | 20000 40 000 2 560 6 400 49,0 0,001 2,80 1,0 135 294 | 24,4 | 135 | 302 | 190
325-6 | 25000 | 50000 2400 6000 60,5 0,001 3,20 1,0 145 316 | 26,0 | 145 | 325 | 205
345-6 | 31000 62 000 2200 5500 73,0 0,001 3,40 1,0 155 338 | 28,2 | 155 | 345 | 217
. 380-6 | 42300 84 600 2040 5100 96,0 0,001 3,80 1,0 170 372 | 32,0 | 170 | 380 | 238
§ 410-6 | 57100 | 114200 1880 4700 124,0 0,001 410 1,0 180 403 | 33,2 | 185 | 410 | 255
& 440-6 | 73500 | 147000 1740 4 350 151,0 0,001 4,40 1,0 195 426 | 36,4 | 195 | 440 | 273

1) Bez vyvazeni; spliiuje pozadavky podle AGMA 9000-C90 tiidy 9.

2) S vyvazenim; splfiuje pozadavky AGMA 9000-C90 tfidy 10.

3) Maximalni préimér otvoru se vztahuje na valcové nebo kuZelové otvory s drézkami pro pero. V pfipadé profilového drazkovani kontaktujte na$e technické oddélent.
4) Hmotnost se vztahuje na kompletni spojku s maximalnim préimérem otvoru.

5) Hodnota pro spojku pfi maximélnim d1 a d2 a GD2 = 4 J.

6) Pipustna axidlni nesouosost pro spojku s jednim svazkem lamel.

7) Pfipustnd dhlova nesouosost se vztahuje na jednotlivy svazek lamel.

8) Viz také obrazky 1 + 2, strana 162.

9) Provedeni SU neumoziiuje paralelni nesouosost.

168



LAMELOVE SPOJKY

PROVEDENI SX-6

Lamelovy L
Mezikus /svazek —Z—— —°P
Naboj
i =
_5’ —-— L1 :— _ - L2 | o o <
[S] () | ©
- - - i i
r S 1
ROZMERY
Konstr.| Jmenovity| Max. Maximalni oticky | Hmotnost | Moment | Pfipustnd | Pfipustna d,/d, L z P |L/, S9 | A B
velikost| moment | moment 4 setrvacnosti axialni dhlova L
5) nesouosost ®| nesouosost | Maximalni
7,8 pramér
. otvoru 3
T bez  |s vyvaZenim
K Timax vyvézeni 1) 2)
+Aka +=AKW
[Nm] [Nm] [ot/min] [ot/min] kgl [kgm?] [mm] [°1 [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

90-6 240 480 9100 22700 2,1 0,002 1,5 1,5 38 134 | 45 7,5 40 60 90 58
110-6 575 1150 7200 18 000 29 0004 2,1 1,5 46 189 | 72 8,4 50 89 | 110 | 65
132-6 | 1100 2200 5840 14 600 55 0,012 2,6 1,5 60 228 | 91 | 84 | 60 | 108 | 132 | 84
158-6 2000 4000 4920 12 300 8,6 0,025 31 1,5 70 264 | 102 | 11,2 | 70 | 124 | 158 | 98
185-6 3300 6 600 4200 10 500 15,0 0,063 3,7 1,5 80 300 | 112 | 14,0 | 80 | 140 | 185 | 112
202-6 4600 9200 3840 9600 21,0 0,110 3,8 1,0 90 339 | 128 | 155 | 90 | 159 | 202 | 125
228-6| 7000 | 14000 3400 8500 30,0 0,200 42 1,0 100 375 | 140 | 17,5 | 100 | 175 | 228 | 140
255-6 | 10200 20 400 3080 7700 40,0 0,320 47 1,0 110 427 | 156 | 20,5 | 115 | 197 | 255 | 155
278-6 | 14200 28 400 2800 7000 57,0 0,560 52 1,0 124 469 | 177 | 21,2 | 125 | 219 | 278 | 174
302-6 | 20000 | 40000 2 560 6400 74,0 0,860 57 1,0 135 505 | 186 | 24,4 | 135 | 235 | 302 | 190
325-6 | 25000 | 50000 2400 6 000 89,0 1,170 6,5 1,0 145 544 | 202 | 26,0 | 145 | 254 | 325 | 205
345-6 | 31000 62 000 2200 5500 109,0 1,630 6,9 1,0 155 580 | 214 | 28,2 | 155 | 270 | 345 | 217
380-6 | 42300 84 600 2040 5100 146,0 2,640 7,6 1,0 170 637 | 233 | 32,0 | 170 | 297 | 380 | 238 .
410-6 | 57100 |114200 1880 4700 190,0 4,040 8,2 1,0 180 690 | 254 | 33,2 | 185 | 321 | 410 | 255 é
440-6 | 73500 |147 000 1740 4350 2240 5,450 8,8 1,0 195 725 | 262 | 36,4 | 195 | 335 | 440 | 273 &

1) Bez vyvazeni; spliiuje pozadavky podle AGMA 9000-C90 tiidy 9.

3) Maximalni primér otvoru se vztahuje na vélcové nebo kuzelové otvory s drazkami pro pero. VV pfipadé profilového drazkovani nebo jiného spojeni kontaktujte nase technické oddéleni.

4) Hmotnost se vztahuje na kompletni spojku s maximélnim priimérem otvoru a minimalni vzdalenosti mezi konci hfidele.

5) Hodnota pro spojku pii minimalnim S a maximalnim d1 a d2 a GD2=4J.
)
)
)

=)

Pfipustna axialni nesouosost pro spojku se dvéma svazky lamel.

7) Pipustna Ghlova nesouosost se vztahuje na jednotlivy svazek lamel.

8) Viz také obrazky 1 + 2, strana 162.

9) Odpovida vzdalenosti mezi konci hfideli. Na vyZadani jsou mozné i jiné vzdalenosti odli$né od normy.
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LAMELOVE SPOJKY

PROVEDENI SX-8

Lamelovy L
Mezikus /svazek IO_Z_’I = P
Naboj
fl =
JEuAl e d S <
[S) [S) Q [
- - - + i
. 3 . S .
ROZMERY
Konstr. |[Jmenovity| Max. Maximalni otaéky Hmotnost? |  Moment Pfipustna Pfipustna d,/d, L z P |L/L,| S9? A B
velikost| moment | moment setrvaénosti axialni thlova
5) nesouosost® | nesouosost | Maximalni
7,8 primeér
otvoru 3
Tin Tynmax  |bez vyvazeni| s vyvazenim
i 2 =AKa pfip. | =Akw prip.
[Nm] [Nm] [ot/min] [ot/min] [kg] [kgm?] [mm] 1 [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
278-8 | 20000 | 40000 2800 7000 59 0,573 3,7 0,5 124 469 | 177 | 21,2 | 125 | 219 | 278 | 174
302-8 | 30000 | 60000 2 560 6 400 77 0,878 4,0 0,5 135 505 | 186 | 24,4 | 135 | 235 | 302 | 190
325-8 | 37000 | 74000 2400 6 000 92 1,199 43 0,5 145 544 | 202 | 26,0 | 145 | 254 | 325 | 205
345-8 | 46 000 | 92000 2200 5500 112 1,660 46 0,5 155 580 | 214 | 28,2 | 155 | 270 | 345 | 217
380-8 | 63000 | 126 000 2040 5100 150 2,715 5,0 0,5 170 637 | 233 | 32,0 | 170 | 297 | 380 | 238
410-8 | 86000 | 172000 13880 4700 195 4,110 54 0,5 180 690 | 254 | 33,2 | 185 | 321 | 410 | 255
440-8 | 110 000 | 220 000 1740 4350 230 5,540 58 0,5 195 725 | 262 | 36,4 | 195 | 335 | 440 | 273

1) Bez vyvézent; splfiuje pozadavky podle AGMA 9000-C90 tFidy 9.

2) S vyvazenim; splfiuje pozadavky AGMA 9000-C90 tFidy 10.

3) Maximalni préimér otvoru se vztahuje na valcové nebo kuZelové otvory s drazkami pro pero. V piipadé profilového drazkovéni nebo jiného spojeni kontaktujte nase technické oddéleni.
4) Hmotnost se vztahuje na kompletni spojku s maximalnim priimérem otvoru a minimalni vzdélenosti mezi konci hiidele.

5) Hodnota pro spojku pfi minimdlnim S a maximainim d1 a d2 a GD2 = 4 J.6) Pfipustnd axidlni nesouosost pro spojku se dvéma svazky lamel.

7) Pripustna thlova nesouosost se vztahuje na jednotlivy svazek lamel.

8) Viz také obrazky 1 + 2, strana 162.

9) Odpovidd vzdalenosti mezi konci hfideli. Na vyzadani jsou mozné i jiné vzdalenosti odli$né od normy.

SPOJKY
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LAMELOVE SPOJKY

PROVEDENI SXCST-6

Meziptiruba Lamelovy svazek

LF
Mezikus 2 _P'T‘ ,‘_-

——]

gA

| —— Axidlni rozte¢

gF
A‘ @ di ",
Jmm . LI
!
f
w
-—|ﬂd2 ~T
0B

ROZMERY
Konstr.|Jmenovity| Max. Maximalni otiéky |Hmotnost4 Moment | Pfipustna | Pfipustna | d,/d, L | L | P | Z /L[S M| A | B F
velikostf moment | moment Max. otacky setrvacnosti|  axialni uhlova
5) nesouosost ® | nesouosost | Maximalni
7.8) primér
otvoru 3
T | Tkamax vyv:;:ni ) 5 vyvaz)zemm +Ka piip. | =0k prip.
[Nm] [Nm] [ot/min] | [ot/min] [kal [kgm?] [mm] 1 [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]
90-6 240 480 9100 22700 3,1 0,003 1,5 15 31 99,6 91,4| 75|465| 40 11,6 |45|89,9| 424| 940
110-6 575 1150 7200 18 000 59 0,009 2,1 1,5 39 |1285(117,3| 8,4|57,5| 50 | 17,2 | 45 |110,0| 54,1 |121,2
132-6| 1100 | 2200 5840 14 600 9,4 0,019 2,6 1,5 50 |140,7(129,7| 8,4|69,9| 60| 9,7 |45 (132,1] 70,9|138,9
158-6 | 2000 | 4000 4920 12 300 16,3 0,047 31 15 60 |167,0(152,9|11,2| 76,7 | 70 | 12,7 | 55 |158,0| 84,1|165,1
185-6 | 3300 | 6600 4200 10 500 25,5 0,101 3,7 1,5 68 |207,2|191,2|14,0| 98,5| 80 | 31,2 | 65 [184,9| 95,0(193,0
202-6 | 4600 | 9200 3840 9600 35,0 0,165 3,8 1,0 75 |222,5|204,7|15,5[101,9| 90 | 25,4 | 75 |201,9/108,0 |210,1
228-6 | 7000 | 14000 3400 8500 52,7 0,324 42 1,0 85 |255,6(235,7(17,5[118,9|100 | 35,6 | 85 |228,1]122,9 |236,0
255-6 | 10200 | 20 400 3080 7700 77,7 0,605 47 1,0 95 |312,21286,3|20,5141,5|115 | 56,6 | 100|255,0|134,6 | 262,9
278-6 | 14200 | 28 400 2800 7000 95,9 0,864 52 1,0 105  |312,7|286,8 | 21,2(140,5|125 | 37,3 | 105|278,1{152,1 |286,0
302-6 | 20 000 | 40 000 2 560 6400 127,5 1,380 57 1,0 115  |353,8(325,6 | 24,4162,6 | 135 | 55,6 |115|301,8/164,8 |309,9
325-6 | 25000 | 50 000 2400 6 000 138,3 1,612 6,5 1,0 125 |346,0(318,0| 16,0 222,0 145 | 28,0 |115|325,0| 14,0|333,0
345-6 | 31000 | 62000 2200 5500 168,7 2,231 6,9 1,0 130 |370,0|340,0| 28,2 235,6 | 155 | 30,0 | 125|345,0/186,0 | 345,0
380-6 | 42300 | 84600 2040 5100 232,4 3,801 7,6 1,0 145  |408,0(374,0 | 32,0256,0 170 | 34,0 | 140/380,0{204,0 |390,0
410-6 | 57100 (114 200 1880 4700 297,9 5,709 8,2 1,0 160  |443,0(405,0 | 33,2 278,6 |185 | 35,0 |150(410,0{232,0 |410,0 2
440-6 | 73500 [147 000 1740 4350 355,4 7,761 8,38 1,0 165 |470,0|428,0| 36,4 [289,2 195 | 38,0 | 165|440,0/233,0 |440,0 §

1) Bez vyvézent; spliiuje pozadavky podle AGMA 9000-C90 tFidy 9.

2) S vyvazenim; splfiuje pozadavky AGMA 9000-C90 tFidy 10.

3) Maximalni préimér otvoru se vztahuje na valcové nebo kuzelové otvory s drazkami pro pero. V piipadé profilového drazkovani nebo jiného spojeni kontaktujte nase technické oddéleni.
4) Hmotnost se vztahuje na kompletni spojku s maximélnim priimérem otvoru a minimalni vzdalenosti mezi konci htidele.

5) Hodnota pro spojku pii minimalinim S a maximalnim d1 a d2 a GD2=4.

6) Pipustna axidlni nesouosost pro spojku se dvéma svazky lamel.

7) PFipustna thlovéa nesouosost se vztahuje na jednotlivy svazek lamel.

8) Viz také obrazky 1 + 2, strana 162.

9) 0dpovidd vzdalenosti mezi konci hfideli. Na vyzadani jsou mozné i jiné vzdalenosti odligné od normy.
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LAMELOVE SPOJKY

SPECIFICKA ZAKAZNICKA RESENI
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Provedeni SXFA s pfirubami Provedeni SX se stahovacimi kotouci

Provedeni SXFS s mezihfideli

Provedeni SXV pro vertikalni usporadani Provedeni DIEI elektricky izolované

SPOJKY

2

Provedeni SXLEF s omezenou axialni vili Provedeni DISP se stfiznymi ¢epy
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SPOJKY PRO ZONY ATEX

SPOJKY PRO ZONY ATEX

V soucasnosti platnd smérnice ATEX 2014/34/EU klade dalekosahlé poZzadavky
na systémy a jejich soucésti pro pouziti v oblastech s nebezpecim vybuchu.
Jako specialista na fluidni a pohonnou techniku vam portfolio spole¢nosti R+L
HYDRAULICS nabizi fadu feSeni v souladu s ATEX pro vasSe aplikace ve vSech
primyslovych odvétvich.

Vyrobky SPIDEX® DENTEX® HercuFlex Lamelové spojky

Az po SPIDEX® 75 I:%ada B az po B65 Vsechny velikosti Vsechny velikosti
Skupina zafizeni | (bez hlinikovych nahojii) Rada FL az do 0 220 mm
|
C€ & 1m2x C€ & im2x C€ Eimacx C€ Eimac
Az po SPIDEX® 65 Rada B az po B65 (IlA, 1B, IIC) | viechny velikosti Vsechny velikosti
Rada FL a7 do 0 96 mm (Pouze IIC) -30°C<Ta<+65 °C, g
+80 °C, +90 °C I~
w
CE & naeicTx C€ En2cnicTX CE EN260iIcT6,T5,74X | CE & 126D ¢ 135 °C (T4)
Az po SPIDEX® 125 Rada FL od 0 125 mm VSechny velikosti Vsechny velikosti
Skupina zafizeni do 0 220 mm -30 °C<Ta<+90 °C
I}
CE En2e01BTX C€ En2eomB C€ E&nancTiocc C€ & 26D c100°C (T5)
Do SPIDEX® 140 Rada B, B3R, B4R a FL
CE€ Ex 12036 TX C€ Ex) 126D IBTX
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POZNAMKY

SPOJKY I
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