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K této Technické informaci o výrobku (TIV)
Komu je TIV určena?

Tato Technická informace o výrobku je určena pro přípraváře práce a montéry konečného výrobce a pro provozní zámečníky a obsluhu strojů konečného zákazníka.

Co v TIV naleznete?

TIV poskytuje všechny informace důležité pro montáž a údržbu spojko-brzd řady 0-400. Patří k ní sestavný výkres. Tento jste obdrželi v rámci realizace zakázky. Jestliže ne, tak si jej u nás doobjednejte. Použijte k tomu číslo výrobku použité v průběhu plnění zakázky. 







Číslo výrobku 0-400-...-..-...

0 = Identifikační číslo  výrobku -----------------------------------

Řada -------------------------------------------------------------------------

Charakteristické číslo pro znaky standardního provedení --------

Konstrukční velikost -------------------------------------------------------------
Kusové číslo --------------------------------------------------------------------------
Co v TIV nenajdete? 

Tyto TIV neposkytují žádné údaje na podporu konstrukce. Takové informace naleznete v katalogu a v prospektech.

Pokyny k textu

	Nebezpečí poranění hrozí při montáži nebo při běžném provozu!


	Hmotná škoda hrozí při montáži nebo při běžném provozu! 


Předejte tyto TIV svým zákazníkům
Můžete si u nás objednat další výtisky těchto TIV pro Vaše zákazníky. Můžete si však pro použití u Vašeho zákazníka udělat kopie těchto TIV.

K výrobku

Účel použití a funkce spojko-brzdy
Jednokotoučové spojko-brzdy jsou vhodné pro vysoké točivé momenty i při vysokém tepelném zatížení, na př. při zrychlování a zpomalování velkých setrvačných hmot s vysokou četností spínání. Používají se především při výrobě lisů a nůžek.

	Spojko-brzdu nepoužívat v prostorách s vysokou vlhkostí vzduchu nebo tam, kde vzduch obsahuje olej. Jinak je riziko, že lamely proklouznou a brzdný účinek se velmi sníží. 


------- obrázek ----------
Obr. 1 Funkce

Brzdění: Tlačné pružiny 4 zatíží píst 3 ve válci. Tím se brzdová lamela 2 přitlačí proti dorazovému kotouči a tak se aktivuje brzda.

Spojení: Přes přívod vzduchu 5 se píst natlakuje stlačeným vzduchem. Tím se uvolní brzdová lamela 2 a lamela spojky 1 je silově spojena.
	Normální provozní tlak činí 5,5 barů, maximální přípustný tlak je 6 barů. Nikdy neprovozujte spojko-brzdu s vyšším tlakem, protože jinak je riziko prasknutí válce. 


· Používejte suchý vzduch neobsahující prach (je zapotřebí údržbářská jednotka).
· Nastavte mazničku Vaší údržbářské jednotky tak, aby do 1 m3 vzduchu přidávala 1 až 2 kapky oleje.

· Třecí obložení udržujte bezpodmínečně zbavené tuku. 

Stav spojko-brzdy při dodání

Spojko-brzdy se dodávají kompletně smontovány, kromě  lamely spojky. 

Různé možnosti upevnění lamel

Jsou tři různé možnosti upevnění lamel spojko-brzdy: 

	Dvanáctibodové zavěšení lamel
	Řada 0-400- .. 9- .. -

	Dvoubodové zavěšení lamel
	Řada 0-400- .. 7- .. –

Řada 0-400- .. 8- .. –

	Kombinované zavěšení lamel
	Řada 0-400- .. 3 .. –

Řada 0-400- .. 4 .. –


Různé válce
	Válce z GGG
	Řada 0-400- . 2. - .. -

	Válce z hliníku
	Řada 0-400- . 4.- .. -



Různá třecí obložení
Spojko-brzdy mohou být vybaveny dvěma různými třecími obloženími:

- s nalepenými popř. přinýtovanými segmenty obložení

- s třecími špalíky
Zvláštní provedení

Spojko-brzdy mohou být dodány s redukovaným objemem válce a vyrovnáváním opotřebení. Tyto jsou podle volby vybaveny indikací opotřebení. 

Provedení s dvanáctibodovým zavěšením mohou být vybavena šesti o 60°přesazenými pružinovými miskami na každou lamelu, aby se zajistil klidný chod naprázdno.

U dvanáctibodového zavěšení lamel jsou zabudovány dva o 120°přesazené kulové čepy, které při chodu naprázdno udržují zavěšení těsné. Dodatečná výměna za dvě pouzdra je možná.

Přídavné nucené větrání se dosáhne zabudováním lopatek větráku.

První montáž

Montáž u dvanáctibodového zavěšení lamel

--- obrázek ---

Obr. 2 Dvanáctibodové zavěšení

Při dodání se lamely nacházejí již na svých místech. Poloviny brzdových lamel se přidržují tlakem pružiny, poloviny  spojkových lamel spojovacími příložkami. 

Z důvodu potřeby místa může být zapotřebí, aby se spojková lamela vymontovala. Toto proveďte předtím, než spojko-brzdu namontujete na hřídel.   

· Namontujte spojko-brzdu se dvěma zalícovanými pery nebo s upínacími sadami na hnanou hřídel. 

	Poloviny brzdových lamel už nejsou drženy a vypadnou ven, jestliže spojko-brzdu natlakujete stlačeným vzduchem. 


· Zajistěte je proto proti tomu tak, že na př. provizorně utáhnete několik šroubů nebo místo toho použijete kovové kolíky.
· Natlakujte spojko-brzdu stlačeným vzduchem. Vyrovnejte brzdovou lamelu, až se její schéma vrtání kryje se schématem na stroji.  
· Vložte pouzdra 1. Samojistící šrouby 2 utáhněte předepsaným točivým momentem. (viz tabulka strana 6). 

· Setrvačníkem popř. ozubeným kolem otáčejte tak daleko, až upevňovací vrtání vyhloubení v brzdové lamele leží naproti.  

· Zasuňte jednu z polovin spojkové lamely, jestliže byla lamela spojky vymontována.
· Vložte pouzdro 1. Utáhněte samojistící šroub 2 předepsaným točivým momentem (viz tabulka strana 6). Vložte zbývajících pět pouzder a utáhněte šrouby.

· S druhou polovinou spojky postupujte stejně. 

	Umístěte spojovací příložky lamely spojky vždy směrem k brzdové straně. 


· Poloviny lamel spojte dvěma příložkami 3. Šroubové spoje zajistěte Loctitem typ 242 nebo rovnocenným materiálem. 
Montáž u dvanáctibodového upevnění kotoučů skříně
(provedení s třecím špalíkem)

--- obrázek ---
Obr. 3 Dvanáctibodové upevnění (provedení s třecím špalíkem)

Při dodání se kotouče skříně již nacházejí na svých místech. Poloviny kotoučů brzdové skříně jsou přidržovány tlakem pružiny, poloviny kotoučů skříně spojky jsou volné.
· Vyjmout poloviny kotoučů skříně spojky.

· Na hnanou hřídel namontovat spojko-brzdu se dvěma zalícovanými pery nebo s upínacími sadami. 

	Poloviny kotoučů brzdové skříně již nejsou přidržovány a vypadnou ven, jestliže spojko-brzdu natlakujete stlačeným vzduchem.


· Zajistěte je proto proti tomu tak, že na př. provizorně použijete několik šroubů nebo kovových kolíků.

· Natlakujte spojko-brzdu stlačeným vzduchem. 

· Vyrovnejte kotouč brzdové skříně, až se jeho schéma vrtání kryje se schématem na stroji.  

· Vložte pouzdra 1. Šrouby 2 utáhněte předepsaným točivým momentem. (viz tabulka dole). 

· Setrvačníkem popř. ozubeným kolem otáčejte tak daleko, až upevňovací vrtání vyhloubení v kotouči brzdové skříně leží naproti.  

· Zasuňte jednu z polovin kotouče skříně spojky.
· Vložte pouzdro 1. Utáhněte šroub 2 předepsaným točivým momentem (viz tabulka dole). Vložte druhé pouzdro a utáhněte zbývající šrouby.

· S druhou polovinou kotouče spojkové skříně postupujte stejně. 

Utahovací momenty šroubů, v závislosti na velikost spojko-brzdy. 
- Třída pevnosti: 10,9
- Zajištění: Loctite 262
	Velikost
	71
	74
	76
	79
	82
	85

	Nm
	190
	190
	190
	295
	580
	1000


Montáž u dvoubodového zavěšení lamel

--- obrázek ---

Obr. 4 Dvoubodové zavěšení

	Na straně brzdy bezpodmínečně umístit nahoře válcový čep. Jinak může dojít při brzdění k rázům. Hranatý čep umožňuje v radiálním směru délkové vyrovnání. 


· Čepy vsadit bez vůle a zajistit malými přidržovacími příložkami 2.
· Příložky 1 s připevněnými pouzdry s osazením nasadit na čepy.

· Vyjmout lamelu spojky.

· Spojko-brzdu se dvěma zalícovanými pery nebo s upínacími sadami namontovat na hnanou hřídel.
· Opět vložit lamelu spojky.

· Lamely sešroubovat s příložkami.

· Šrouby utáhnout předepsaným točivým momentem (viz tabulka dole)

Montáž u kombinovaného zavěšení lamel

· Montáž se provádí stejně jako u dvanáctibodového a dvoubodového zavěšení.
Utahovací momenty šestihranných matic
- Třída pevnosti: matice 8,  šrouby 8,8
- Zajištění: Loctite 262
	Velikost
	71
	74
	76
	79
	82
	85

	Nm
	86
	86
	86
	210
	210
	410


Údržba

Kontrola během provozu stroje

Přibližně jednou za tři měsíce změřte vzduchovou mezeru mezi lamelou spojky/třecím špalíkem a pístem, jestliže je brzda aktivní. Přibývajícím opotřebením brzdových obložení se prodlužuje brzdná doba.

	Rovná-li se vzduchová mezera maximálnímu opotřebení třecího obložení (viz tabulka dole), musíte vyměnit lamely/třecí špalíky. V každém případě zkontrolujte protitřecí plochy, zda nejsou opotřebeny nebo zda nemají trhliny (příp. vyžádejte servisní služby).


--- obrázek ---
Obr. 5 Kontrola opotřebení
Spojko-brzda s vyrovnáním opotřebení

V případě polovičního opotřebení třecího obložení (viz tabulka dole) můžete provést vyrovnání opotřebení, aby se brzdný moment udržel konstantní.

	Při zredukovaném objemu válce musíte u polovičního opotřebení třecího obložení provést vyrovnání opotřebení.

V každém případě zkontrolujte protitřecí plochy, zda nejsou opotřebeny nebo nemají trhliny (popř. vyžádejte servisní služby). 


Spojko-brzda s indikací opotřebení
Zkontrolovat polohu indikátorového kolíčku vůči závitovému kroužku. Jestliže je indikátorový kolíček v jedné rovině se závitovým kroužkem, pak jde o poloviční opotřebení třecího obložení.

--- obrázek ---

Obr. 6 Kontrola opotřebení u indikace opotřebení

Vzduchová mezera mezi lamelou spojky/třecím špalíkem a pístem v mm

	Velikost
	71
	74
	76
	79
	82
	85

	nové
	1,1
	1,1
	1,2
	1,2
	1,4
	1,5

	max.
	9,1
	9,1
	11,2
	11,2
	13,4
	13,5

	1/2 
	5,1
	5,1
	6,2
	6,2
	7,4
	7,5


Vyrovnání opotřebení u polovičního opotřebení třecího obložení
--- obrázek ---
Obr. 7 Vyrovnání opotřebení

· Uvolnit brzdu a povolit šrouby 1.

· Sejmout plnicí kusy 2 a usadit mezi válec a dorazový kotouč 3.

· Šrouby opět utáhnout předepsaným točivým momentem a po párech zajistit drátem. 

Utahovací točivé momenty šroubů

- Třída pevnosti: 10,9

- Zajištění: po párech drátem

	Velikost
	71
	74
	76
	79
	82
	85

	Nm
	49
	49
	86
	86
	135
	210


Seřízení ukazatele opotřebení po vyrovnání opotřebení

· Indikátorový kolíček pevně přitlačit proti pístu.

· Zašroubovat závitový kroužek, až vzdálenost mezi jeho vnější hranou a indikátorovým kolíčkem odpovídá hodnotě uvedené dole v tabulce.

· Našroubovat stavěcí matici se zářezy a pevně utáhnout.

Seřizovací hodnota u indikace opotřebení v mm

	Velikost
	71
	74
	76
	79
	82
	85

	Hodnota
	2
	2
	2,5
	2,5
	3
	3


Demontáž a montáž lamel/kotoučů skříně
	Zajistěte, aby při demontáži brzdové lamely nemohlo dojít k žádnému nezamýšlenému pohybu stroje. Podepřete na př. beran lisu.


· Dodržte pořadí při demontáži a montáži:
Demontáž: Nejdříve lamela spojky, pak lamela brzdy.

Montáž: Nejdříve lamela brzdy, pak lamela spojky.

	U dvanáctibodového zavěšení umístěte spojovací příložky lamely spojky vždy ke straně brzdy.


· Po montáži případně proveďte nové seřízení ukazatele opotřebení.
· Umístěte případně plnicí kusy na jejich staré místo zvenčí na válci. 

Dvanáctibodové zavěšení lamel

· Uvolnit příložky, které spojují obě poloviny lamel.
· Povolit upevňovací šrouby lamely spojky. Pro usnadnění vyhledejte vyhloubení v brzdové lamele.

· Vyjměte poloviny lamel.

· Natlakujte spojko-brzdu stlačeným vzduchem. Tím se uvolní potřebný demontážní a montážní prostor pro brzdovou lamelu.

· Demontáž se provádí jako u lamely spojky.

· Montáž lamel se provádí v obráceném pořadí jako demontáž. 

Dvanáctibodové upevnění kotoučů skříně (provedení s třecím špalíkem)

· Povolit upevňovací šrouby kotouče skříně spojky.

· Vyjměte poloviny kotoučů skříně.

· Natlakujte spojko-brzdu stlačeným vzduchem. Tím se uvolní potřebný demontážní a montážní prostor kotouč skříně brzdy.

· Demontáž se provádí jako u kotouče skříně spojky.

· Montáž  se provádí v obráceném pořadí jako demontáž. 

Dvoubodové zavěšení lamel
· Povolit šrouby příložek a vyjmout poloviny lamel spojky.
· Natlakujte spojko-brzdu stlačeným vzduchem. Tím se uvolní potřebný demontážní a montážní prostor brzdovou lamelu.

· Demontáž se provádí jako u lamely spojky.

· Při montáži nasaďte nejdříve příložky na čepy, pak sešroubujte s lamelami. 

· Montáž  se provádí v obráceném pořadí jako demontáž. 

Seřízení mazničky
· Pravidelně kontrolujte seřízení mazničky. Má na 1 m3 vzduchu přidávat 1 až 2 kapky oleje. 

Kompletní montáž – jen pro servis

(viz výkres rozložení v příloze)

Demontáž spojko-brzdy
· Vymontovat lamely/kotouče skříně.

· Stáhnout spojko-brzdu z hřídele. Za tím účelem jsou na straně spojky tři stahovaní otvory. Na straně brzdy odstraňte dva o 180°přesazené šrouby. Pak budou přístupné dva stahovací otvory.

--- obrázek ---

Obr. 8 Zajištění při demontáži

· Otevřete spojko-brzdu.

	Do dvou závitových otvorů právě povolených šroubů na straně brzdy vložit dva šrouby, které jsou o 15 mm delší. Teprve pak stejnoměrně povolit ostatní šrouby. Válec je pod tlakem pružiny: díly by se jinak mohly při demontáži uvolnit a poranit Vás.


· Dále demontovat spojko-brzdu (viz výkres rozložení)
Montáž demontované spojko-brzdy

Smontujte spojko-brzdu v obráceném pořadí jako při demontáži. Před montáží očistěte všechny díly.

Dodržte při tom následující body:

--- obrázek ---

Obr. 9 Rozvržení tlačných pružin

· Pružiny stejnoměrně rozdělte, není-li spojko-brzda vybavena kompletní sadou pružin. 

--- obrázek ---
Obr. 10 Vložení kroužků s drážkou

· Pro vsazení kroužků s drážkou použijte zaoblený nástroj.

--- obrázek ---

Obr. 11 Namazání a utěsnění

· Těsnicí plochy válce a  nosiče tence natřít těsnicím prostředkem, plochy kroužků s drážkou namazat lithiovým mýdlovým tukem. 
--- obrázek ---

Obr. 12 Spojovací šrouby válec – nosič

· Vyměňte šrouby a utáhněte předepsaným točivým momentem (viz tabulka dole).

· Případně proveďte nové seřízení ukazatele opotřebení.

· Případně nasaďte plnicí kusy na jejich staré místo zvenčí na válci. 

Utahovací momenty šroubů

- Třída pevnosti: 10,9

- Po demontáži vyměnit
	Válec

vymont.
	Velikost
	Nm
	Velikost
	Nm
	Velikost
	Nm

	GGG
	71
	69
	76
	120
	82
	190

	
	74
	69
	79
	120
	85
	295

	Hliník
	71
	69
	76
	86
	82
	135

	
	74
	69
	79
	86
	85
	210


Náhradní díly

Na naše výrobky poskytujeme záruku jen tehdy, jestliže použijete originální náhradní díly firmy Ortlinghaus.

Náhradní díly objednávejte jen písemně.

--- obrázek ---

Obr. 13 Výrobní číslo

Na nosiči vedle označení polohy naleznete  vyražené výrobní číslo, pod kterým byla Vaše spojko-brzda vyrobena. Toto číslo vždy uvádějte. Sestává z dvoumístného letopočtu a průběžného čísla, na př. 90/12345.

Dále pokud možno uvádějte číslo výrobku Vaší spojko-brzdy.

V příloze je seznam náhradních dílů, který obsahuje příslušné označení a číslo pozice jednotlivých dílů na výkrese rozložení. Při objednávání uvádějte označení a číslo pozice, na př. 14 – třecí špalík.






Číslo výrobku 0-400-...-..-...

0 = Identifikační číslo  výrobku -----------------------------------

Řada -------------------------------------------------------------------------

Charakteristické číslo pro znaky standardního provedení --------

Konstrukční velikost -------------------------------------------------------------

Kusové číslo --------------------------------------------------------------------------

Seznam náhradních dílů pro spojko-brzdu
Dvanáctibodové zavěšení lamel

	Číslo
	Označení

	1
	Nosič

	1.1
	Čep

	1.2
	Závitový kolík

	2
	Válec

	3
	Šroub (s podložkou u hliníkového válce)

	4
	Válcový kolík

	5
	Píst

	6
	Tlačná pružina

	7
	Tlačná pružina

	8
	

	9
	Podložka na uchycení pružiny

	10
	Upínací pouzdro

	11
	Kroužek s drážkou

	12
	Kroužek s drážkou

	13
	Lamela spojky (do velikosti 79)

	13.1
	Základní těleso (od velikosti 82)

	13.2
	Segment obložení (od velikosti 82)

	13.3
	Trubkový nýt (od velikosti 82)

	13.4
	Příložka

	13.5
	Pružná podložka

	13.6
	Upínací pouzdro

	13.7
	Šroub

	14
	Lamela brzdy (do velikosti 79)

	14.1
	Základní těleso (od velikosti 82)

	14.2
	Segment obložení

	14.3
	Trubkový nýt

	15
	Pouzdro (válcové)

	16
	Šroub se šestihrannou hlavou

	17
	Dorazový kotouč

	18
	Izolační podložka

	19
	Šroub se šestihrannou hlavou

	20
	Pojistný plech

	21
	Upínací pouzdro


	Rychle opotřebitelné díly jsou podbarveny.


Výkres rozložení
--- obrázek ---
Lamely s dvoubodovým zavěšením 

	Číslo
	Označení

	13
	Lamela spojky

	13.1
	Lamela bez příložek 13.2 (do velikosti 79)

	13.1.1
	Základní těleso (od velikosti 82)

	13.1.2
	Segment obložení (od velikosti 82)

	13.1.3
	Trubkový nýt (od velikosti 82)

	13.2
	Příložka

	13.3
	Zalícovaný šroub

	13.4
	Šestihranná matice

	14
	Pouzdro s osazením

	15
	Pouzdro s osazením

	16
	Pojistný kroužek

	17
	Čep

	18
	Čep

	19
	Příložka

	20
	Lamela brzdy

	20.1
	Lamela bez příložek 20.2 (do velikosti 79)

	20.1.1
	Základní těleso (od velikosti 82)

	20.1.2
	Segment obložení (od velikosti 82)

	20.1.3
	Trubkový nýt (od velikosti 82)

	20.2
	Příložka

	20.3
	Zalícovaný šroub

	20.4
	Šestihranná matice

	21
	Pouzdro s osazením

	22
	Pouzdro s osazením

	23
	Pojistný kroužek

	24
	Čep

	25
	Čep

	26
	Příložka


Provedení třecího špalíku
	Číslo
	Označení

	13
	Kotouč skříně

	14
	Třecí špalík

	15
	Pouzdro

	16
	Šroub


	Rychle opotřebitelné díly jsou podbarveny.


Výkres rozložení
--- obrázek --- 

Pomoc při poruchách
	Porucha
	Důvod
	Odstranění

	Lamela spojky/ kotouč skříně spojky 

prokluzuje
	Třecí obložení/třecí špalíky jsou opotřebované
	Vyměnit lamely/třecí špalíky, zkontrolovat protitřecí plochy

	
	Lamely/třecí špalíky jsou vlhké nebo naolejované
	Vyměnit lamely/třecí špalíky, odstranit zdroj vlhkosti příp. oleje

	
	Příliš malý tlak vzduchu
	Zvýšit provozní tlak na 5,5 barů

	
	Ventil je vadný (zkontrolovat: přímé připojení přívodu vzduchu)
	Vyměnit ventily

	
	Jinak poškození stroje – objednat servis

	Lamela brzdy/ kotouč skříně brzdy 

prokluzuje
	Třecí obložení/třecí špalíky jsou opotřebované
	Provést vyrovnání opotřebení nebo vyměnit lamely/třecí špalíky, zkontrolovat protitřecí plochy

	
	Lamely/třecí špalíky jsou vlhké nebo naolejované
	Vyměnit lamely/třecí špalíky, odstranit zdroj vlhkosti příp. oleje

	
	Jinak poškození stroje – objednat servis


