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ANDERUNGEN VORBEHALTEN - SUBJECT TO CHANGE

Die dargesteliten technischen Daten und die daraus abzuleitenden Eigenschaften basieren auf von Ortlinghaus festgelegten Testparametern
und eigenen Prifeinrichtungen. Wegen der gro3en Varianz der Einsatzbedingungen sollen die ermittelten Werte nur bei der Vorauswahl
unserer Produkte helfen. Eine Prifung durch den Kunden im Originalgerét ist in jedem Fall erforderlich.

The technical data and details shown on this drawing as well as the characteristics they lead to Are based on ORTLINGHAUS test
parameters and the ORTLINGHAUS test equipment. Due to the large variations in actual applications, the values determined should
therefore only be used for a pre-selection of suitable products. Testing by customers in the original equipment is at all means required.
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Upozornéni k této technické informaci o vyrobku
(TPI = Technische Produktinformation)

Komu je uréena tato technicka informace?
Tato technicka informace je ur€ena kvalifikovanym pracovnikim, ktefi

— jsou dukladné obeznameni s montazi, uvadénim do provozu a s
provozovanim vyrobku a

— kvalifikovali se pfectenim a pochopenim navodu, resp. byli zaskoleni
nebo instruovani.

Je uCena
— montérdm vyrobce strojl a linek a
— provoznim zamecéniklm uzivatele / provozovatele stroje.

Co najdete v této technické informaci?

Tato technicka informace obsahuje vSechny informace, které jsou nezbytné
pro montaz a udrzbu vyrobku uvedeného na titulni strance.

Vysvétlivky k symboliim pouzitym v textu
Dulezité pasaze jsou v dalSim textu zvyraznény pfislusnymi
symboly.

Vyznam symbolu:

U popisované &innosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpedi urazu, resp.
zranéni .

Vyznam symbolu:

U popisované &innosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpedi poSkozeni
materialu.

Tento symbol upozorfiuje na pasaze textu, kterym musite vénovat
obzvlastni pozornost.

Systém Eislovani firmy Ortlinghaus

0 111 -222 - 33 - 444 555

0 =ident. &. pro vyrobky | ‘
€. vyrobni série
charakt. €. vyhotoveni
konstrukéni velikost
kusové Cislo
dalsi charakteristiky vyhotoveni

Deijte tuto informaci o vyrobku k dispozici rovnéz svym zakaznik{m!

V pripade potreby muzete stahnout Technickou informaci o vyrobku (TPI)
z katalogu ,Service®, ktery se nachazi na nas$i internetové strance www.
ortlinghaus.com. Mohou byt porizovany kopie z exemplare, ktery mate.
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Ortlinghaus-Werke GmbH

TPI 1150 CS

Varianty provedeni

Typovy kli¢:

0088-.26-..-...0..
— |
1 1
2 Pocet 2
3 hlavnich pfipoju 3
4 4
22 Velikost G1/2
27| hlavnich pfipoju G 3/4
35| G 1
Pridavné pfipoj ztrat.oleje a méF.pfipoj
pfipoje beztlaky zpétny tok a méF.pfipoj
0 bez dodatecnych nastaveb
1| Pridavne pfipoje s oto€nym snimacem
2 | s indukg. pFibliz. spinagem
Stav dodavky

Olejové pfivody jsou dodavany kompletné pfedmontovany.

K rozsahu dodavky patfi:

— Sestihranné Srouby

— O - krouzky

Preprava
[lg Pfi pfepravé zamezte tvrdym narazim, aby bylo znemoznéno poskozeni

loZisek nebo elektronickych nastaveb.

Do olejovych pfivodd nesmi vniknout zadné necistoty.




Ortlinghaus-Werke GmbH TP1 1150 CS

Prvni montaz a zprovoznéni
Pfi zprovoznéni novych zafizeni postupujte s nejvyssi péci a Cistotou.
Proto je nutné, potrubi a nadrze pfed zprovoznénim proplachnout.

Montaz

[@ » PFi nasunuti olejového pfivodu dbejte na spravné pfifazeni kanalu hridele
stroje a olejoveho privodu.

» Utdhnéte Sestihranné Srouby.

Velikosti a utahovaci momenty Sroubl

Olejovy p¥ivod Zavit Utahovaci momenty
- velikost - [Nm]

22 M8 25

27 M10 51

35 M12 87

» Z télesa olejového privodu odstrarite ochranné zatky a pfipojeni provedte
pruznymi hadicemi.

Dbejte na pripustné délky hadic!

Olejovy privod max. tlak hlavnich pfipoju
- velikost - [bar]

22 100

27 100

35 100

Pro zamezeni poskozeni smi byt pro pfipojeni pouzity pouze pruzné
hadice..

Tuha fitinkova Sroubeni nejsou pfFipustna.
Potrubi ztratového oleje umistit svisle smérem doli a umoznit
beztlaky odtok!

Vytvareni tlaku v potrubi ztratového oleje muze znicit té€snici krouzek
hfidele olejového pfivodu.

Olejové privody nejsou vhodné pro chod bez maziva!




Ortlinghaus-Werke GmbH TP1 1150 CS

Udrzba

Olejovy pfivod je maximalné bezodérovy a bezudrzbovy. Nespravnym
provozem (napf. vytvoienim tlaku v potrubi ztratového oleje, zne€isténym
tlakovym médiem) vSak muize dojit k opotfebeni tésniciho krouzku hfidele.

Vadné olejové privody nedemontujte, opravy provadi pouze vyrobce.

Nahradni dily

Zaruku na nase vyrobky poskytujeme pouze tehdy, pokud pouZivate
originalni nahradni dily ze zavodu firmy Ortlinghaus. Nahradni dily objed-
navejte, prosim, pouze pisemnou cestou.

Na télese, kde se nachazeji pfipoje (Sipka), najdete vyrobni &islo, pod
kterym byl olejovy pfivod vyroben. Vzdycky, prosim, uvadéjte toto vyrobni
Cislo. To se sklada z dvoumistného Cisla roku a pofadového Cisla, napf.
00/12345. Dale uvedte, pokud mozno, vyrobkové €islo olejového pfivodu.

00/12345




Ortlinghaus-Werke GmbH TP1 1150 CS

Razné varianty provedeni

1-kanalovy: 0088-126-velikost- ... 040

hlavni pfipoj

= ~@
u ® |

| SS—

méfici pfipoj G 1/4 pfipoj ztratového oleje G 1/4
2-kanalovy: 0088-226-velikost- ... 040

hlavni pfipoje

méfici pfipoje G1/4 pfipoj ztratového oleje G 1/4
3-kanalovy: 0088-326-velikost- ... 040

hlavni pfipoje pFipoj ztratového oleje G 1/4

méfrici pfipoje pfipoj ztratového oleje méfici pFipoj
G1/4 G1/4 G1/4




Ortlinghaus-Werke GmbH TP1 1150 CS

2-kanalovy s otoénym snima¢em: 0088-226-velikost- ... 041

hlavni pfipoje oto¢ny snimac

méfrici pfipoje G 1/4  pfipoj ztratového oleje G 1/4

3-kanalovy pro dva razné druhy olejt: 0088-326-velikost- ... ...

hlavni pfipoje pro druh oleje 1 hlavni pfipoj pro druh oleje 2

V

|
méfici pFipoje pfipoje ztratového pfipoje ztratového oleje
G1/4 oleje pro druh pro druhy oleje 1 a2 — G1/4
oleje 1 - G1/4 (odvadéni do oddélené nadrze)
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4-kanalovy pro dva rizné druhy oleju: 0088-426-velikost- ... ...

hlavni pfipoje pro druh oleje 1 hlavni pfipoj pro druh oleje 2

méfici pFipoje pfipoje ztratového pfipoje ztratového oleje
G1/4 oleje pro druh pro druhy oleje 1 a2 — G1/4
oleje 1 —G1/4 (odvadéni do oddélené nadrze)
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Die dargestellten technischen Daten und die daraus abzuleitenden Eigenschaften basieren
auf von Ortlinghaus festgelegten Testparametern und eigenen Prifeinrichtungen. Wegen der
groBen Varianz der Einsatzbedingungen sollen die ermittelten Werte nur bei der Vorauswahl
unserer Produkte helfen. Eine Prifung durch den Kunden im Originalgerat ist in jedem Fall
erforderlich.

The technical data and details shown on this drawing as well as the characteristics they lead fo
are based on Ortlinghaus test parameters and the Ortlinghaus test equipment.

Due to the large variations in actual applications, the values determined should therefore only be
used for a pre-selection of suitable products. Testing by customer in the original equipment

is at all means required.

Los datos técnicos indicados y las caracteristicas que se derivan de los mismos, se basan 18
en parametros de test establecidos por Ortlinghaus y en propios dispositivos de pruebas.
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Technische Daten
Befestigungsschrauben technical data

und O-Ringe gehodren
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Flexible Anschlisse (Schlauche) verwenden.
Starre Rohrverbindungen sind nicht zul assig.
Zugspannung in den Schlauchen vermeiden.

W arm- / W erkstoff / 4

behandlung Ortlinghaus-W erke GmbH

Postfach 14 40

D-42907 Wermelskirchen

Zugfestigk. / W erkstoff- /

~
o s zum Lieferumfang. datos technicos
| A
o | Delivery contains Drehzahl
= fastening screws operating speed max. 1500  1/min
™M and o0-rings. ,
‘ . no, de revolutiones

17 18 [N/mm?] norm B o6 TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
. . ; Kunden- Kunden- Modell/
Use flexible connections (hoses). fT%'f.wﬁQEB“:"EﬁEe ./ achg e,/ Ronteil |
Fixed connection with pipe is not permitted. nath ON 1263 [patum  27.03.2008 [P [Projekt-Nr. /
Avoid pull in hoses. - . . oil inlet 2 channels
g Stutzvermerk natn oo, hg OLe | nf uhpung \ 2 kan . racor de entrada de 2 canales
. i Zeich -Nr. MaRstab
Para evitar danos, solo se deben usar Format A1 frorm. / Cewich! 37,90 e e
manguereas flexibles para realizar los empalmes g@ . hel Iraann. 0088-226-35-170040 1:1
No se racores tubulares regidos ; — —
CAD-Zeichnung  |*™ rel Zeichnung / stellung /

A1 2 3 L A 5 6 7 PN 9 10 A 7 12 A 13 14 15 16
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Warm-
behandlung / W erkstoff / Ortlinghaus-W erke GmbH
ot pr Postfach 14 40
ugfestigk. W erkstoff- D-42907 W ermelskirchen
wmnz1 / norm / [BW 06 TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
; Kunden- Kunden- Modell/
f%?‘wa;c[ls'l:ngre]ge NF . / zchg.Nr. / Rohteil /
Toleranzangabe Benennung [Projekt-Nr. /

nach ON 1.2.83  [Datum 21.01.2009 o
oil inlet, 2 channels

 Sewrzernerk nach e, o Oleinf Ghr‘ung . 2 kan. racor de entrada de 2 canales

Format AL norm. / erv]/icm 37.898 Zeichnungs-Nr. MaRstab
g .

) e koth o/ 9088-226-35-170040_K  [3:10

CAD-Zeichnung oen- Pei Eresi.?;ﬁuggr/ ;.reﬁltsrfg- /




Das Urheberrecht an dieser Zeichnung gehért uns. Laut Urheberrechtsgesetz, Wettbewerbsgesetz und BGB, ist Vervielfaltigung oder Mitteilung an dritte Personen unzuldssig und strafbar. Anderung vorbehalten.

s <EIT 1896 Benennung Zeichnungs-Nr. Ersatzteilliste |patum: 22.01.2009 geschr.: us Blatt
PFiVOd OIeJe 9088'226'35'170040 gepr.: - gen.: Bl-z.
. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE ) ) .
xa xb Technische Dokumentation Sprache: CS Xxc Ersatz fir
Stiickzahl Benennung Pos. Zeichn.-Nr. bzw. Abmessung Werkstoff bzw. DIN-Nr. Stoff-Nr. Bemerkung Hersteller A-stand
1 Tésnici krouZek hfidele 15 110x140x13mm 8400-037-60-058000
1 Tésnici krouzek 16 A12x16x1,5 DIN 7603-Cu 8400-076-03-003000
3 Tésnici krouzek 17 A14x18x1,5 DIN 7603-Cu 8400-076-03-016000
4 Krouzek 18 120,02x5,33 NBR 90+5shore 8600-016-21-052000
6 Sestihranna matice 19 M12x35 EN ISO 4017 8400-009-33-023000
1 Krouzek 20 96x3mm DIN 3771 8600-016-12-636000
1 Krouzek 21 52x3mm DIN 3771 8600-016-12-637000
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