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1. Poznamky k pouziti navodu k obsluze

Navod k obsluze je soucasti vyrobku, ktery obsahuje dulezité informace
0 bezpetném a spravném pouziti naSich vyrobkl ve strojich a tovarnich
systémech, jakoZ i o udrzbé, opravach, konverzich, skladovani, vyfazovani
z provozu a likvidaci vyrobku.

Kromé tohoto navodu k obsluze pouzivejte i technicky popis a informace na
vykresech a v neposledni fadé také konstruk¢ni udaje, napf. konstrukéni
vypocty. Pokud potfebné informace nenajdete v tomto souboru dokumentace,
vyzadeijte si je od spolecnosti Ortlinghaus.

Bez vykresové Casti je tento navod nekompletni.

Navod k obsluze si ulozte tak, aby byl kdykoli k dispozici vS§em uzivatelim
a predavejte ho svym zakaznikim! V pfipadé potfeby si navod k obsluze
a technické informace o vyrobku muizete stahnout z adresare ,Service® na
www.ortlinghaus.com. MUzete si také dle potfeby pofizovat jeho kopie. Navod
k obsluze méjte ulozeny u stroje nebo systému, aby byl snadno pfistupny.

Pfi dodavce vyrobku bude navod k obsluze predstavovat aktualni stav
technického vyvoje v dobé vydani. VSechny dodatky, které vydame, by
mély byt pfipojeny k navodu vami, pfipadné budoucimi vlastniky.

S ohledem na probihajici technicky rozvoj si vyhazujeme pravo provadét
v téchto provoznich pokynech technické zmény. Snazte se o to, abyste méli
vzdy k dispozici nejnovéjsi verzi informaci.

Tyto informace si mlzete vyzadat telefonicky (na Cisle uvedeném na prvni
strané) a obdrzet je bud v tist€éné podobé&, nebo si je stahnout z webové
adresy www.ortlinghaus.com, sekce ,Download*.

1.1. Komu je navod k obsluze uréeny?

Tento navod k obsluze je urCeny kvalifikovanému specializovanému
personalu, zejména:

— montaznim technikiim stroji a vyrobnich systému vyrobce;
— mechanikim/montériim provozovatele stroje;

— dalSim kvalifikovanym a pfislusné vySkolenym osobam zodpovédnym
a povérenym k planovani projektu, montazi, uvadéni do provozu, obsluze,
udrzbé, vyfazovani z provozu, skladovani a likvidaci vyrobku.

Osoby, jejichz ukolem bude s vyrobkem pracovat, se musi s navodem
seznamit pfed tim, néz ho za¢nou pouzivat. Pfi nesplnéni téchto vychozich
podminek existuje nebezpedi, ze vyrobek nebude pouzivan spravnym zpu-
sobem, muze se vazné poskodit nebo zpusobit poskozeni jinych pfedméta,
Ci zavinit vazné zranéni uzivatele nebo tfeti osoby. Dale je uveden odkaz
na odstavec 1.5 navodu k obsluze.

www.troma-mach.cz TREMA - MACSI'! 3
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1.2. Co v navodu najdete?

Tento navod k obsluze s vykresovou dokumentaci obsahuje vSechny
informace souvisejici s vyrobkem jmenovanym na prvni strané potfebné
k jeho spravnému pouzivani.

Méjte na paméti zbytkova rizika a bezpecénostni informace pro jednotlivé
zivotni faze vyrobku.

1.3. Pouziti tohoto navodu

— Nez zaCnete s vyrobkem pracovat, prectéte si cely navod k obsluze.
— V8echny pokyny navodu je nutné dodrzovat.
— Berte v Uvahu vykresy vyrobku a vSechny konstrukéni vypocty.

— Tento dokument je soucasti vyrobku a mél by byt stale k dispozici véem
uzivatelum.

— Bude-li vyrobek postoupen dalSimu majiteli, mél by byt pfedan i s navodem
k obsluze.

1.4. Poznamky k symboliim pouzivanym v textu

Nase vyrobky se vyrabéji podle nejnovéjsich technickych postupu, jaké jsou
v dobé jejich navrhu k dispozici, jsou bezpecné a neustale zdokonalované.
Presto vSak existuje nebezpeci pro personal ¢i majetek, pokud se nedodrzuji
nasledujici pokyny. Kvuli bezproblémové instalaci, funkci a provozu jsou
dilezité pasaze dalSich stranek zvyraznény zvlastnimi symboly.

Jejich vyznam je tento:

POZNAMKA!
— Tomuto textu vénuijte zvlastni pozornost.

1.4.1. Zranéni osob

VAROVANI!

* Nebezpedi pfi vykonavani popsané ¢Cinnosti nebo dlisledek nebezpedi
b&hem provozu stroje.

— Moznost vazného zranéni hlavy.

VAROVANI!

* Nebezpedi pfi vykonavani popsané ¢innosti nebo dusledek nebezpeéného
vysokého napéti béhem provozu stroje.

— Moznost vazného zranéni hlavy.

POZOR!

* Nebezpedi pfi vykonavani popsané Cinnosti nebo disledek nebezpedi
béhem provozu stroje.

— Potencialni fyzické poranéni nebo ohroZeni zdravi.

TREMA-MACH www.troma-mach.cz 05.2013
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VAROVANI!

* Nebezpeci pfi vykonavani popsané ¢innosti nebo dlsledek nedodrzeni
ochrany proti vybuchu b&hem provozu stroje.

— Moznost vazného zranéni hlavy.

1.4.2. UPOZORNENI! Poskozeni vyrobku /stroje / dilenského systému

* Nebezpeci pfi vykonavani popsané ¢innosti nebo disledek mechanického
nebezpeli béhem provozu stroje.
— Potencialni poSkozeni materialu.

Nedodrzovani bezpecnostnich poznamek bude mit za nasledek ztratu naroku
na jakékoli kompenzace.

1.5. Kvalifikace a sSkoleni personalu

S naSimi vyrobky smi pracovat pouze profesionalové (opravnéné osoby), ktefi
maji odpovidajici kvalifikaci nebo specialni Skoleni tykajici se pfislusnych
ukonu, a ktefi rozumi obsahu tohoto navodu k obsluze.

Profesionalni personal (opravnéné osoby) musi chapat a dodrzovat
odpovidajici bezpe&nostni normy. Musi pouZivat odpovidajici bezpeénostni
zafizeni. Profesionalni personal (opravnéné osoby) musi byt navic schopny
rozpoznat mozna nebezpeci, ktera se mohou projevit pfi vykonavani jeho
prace.

Uroven odpovédnosti, zkuSenosti, kvalifikace a sledovani profesionalniho
personalu (opravnénych osob) je povinnosti provozovatele.

Jestlize personal nedisponuje odpovidajici kvalifikaci a znalostmi, bude
muset absolvovat potfebné Skoleni.

1.6. Systém ¢islovani firmy Ortlinghaus

Priklad: 0 111 -222-33-444 555

0 = kodové gislo vyrobku

Kodove Cislo fady

Kodové Cislo pro charakteristiky konstrukce
Konstrukéni velikost

Vyrobni Cislo

Ostatni charakteristiky konstrukce
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2. Technické udaje / zamysleny ucel

2.1. Zamysleny ucel
Mechanicky ovladané vicelamelové spojky se vyznacuji volnosti tfeci vazby
a riznymi zpUsoby generovani zabérové sily.

Vzhledem k pocetnym moznostem konfigurace vicelamelovych svazkd,
zapouzdieni pohonu a ovladacich elementd, existuje jen malo pfipadud, kdy
pouziti téchto spojek nepfichazi v uvahu. Mechanicky ovladané vicelamelové
spojky se dodavaji s tfecimi plochami ocel/sintrované oblozeni a ocel/
organické obloZeni.

Spojky jsou proto vhodné jak pro suchy, tak pro mokry béh. Mohou se
pouzit jako nedilné soucasti né&jaké sestavy, nebo jako samostatné
jednotky. PFikladem vyuziti mohou byt pohonné jednotky stavebnich stroja

a zemédélskych stroju, nebo prevodové skfiné obrabécich stroj.

POZOR!
— Spojky s vicenasobnymi lamelami ocel/organickeé tfeci oblozeni se mohou

pouzivat jen na sucho (bez olejové lazné).

POZNAMKA!
— Tfeci vazba ocel/sintrované obloZeni je vhodna jak pro suchy, tak pro
mokry chod.

Mechanicky ovladané vicelamelové spojky fady 100 jsou jednoduché spojky.
Pouzivaji se jako fadici spojky ke spojeni dvou hfideli, napf. u stavebnich
nebo zemédélskych strojli a podobné techniky.

Mechanicky ovladané vicelamelové spojky Fady 300 jsou dvojité spojky.
Oborem jejich vyuziti jsou zpravidla pfevodové skfiné a podobna zafizeni.
Mechanicky ovladana vicelamelova spojka v provedeni jako dvojita spojka
se spole¢nym nabojem slouzi napf. jako prostfedek pro zménu otacek, nebo
jako kombinace spojka - brzda.

6 'I'R%MA- MACH www.troma-mach.cz 05.2013
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2.2. Spravné pouziti

Nase vyrobky jsou ureny vyhradné pro pouziti podle technickych udaju
uvedenych na vykrese vyrobku.

O.. .- - - )

Specificky design provedeny firmou Ortlinghaus na konkrétni objednavku
Ize pouzit pouze k pavodné zamyslenému ucelu.

Technické parametry zadané zakaznikem jsou soucasti zamySleného pouziti.
Pokud je k dispozici specifikacni dokument, ktery byl schvalen obéma
stranami, je také neodmyslitelny. Za spravnost dat odpovida zakaznik.

U naSich vyrobkl se predpoklada, ze budou integrovany do systému nebo
stroje, pfipadné s dalSimi soucastkami vytvofi systém nebo stroj. Z tohoto
ddvodu by vyrobek mél pfijit do obéhu teprve tehdy, kdyz systém nebo stroj,
do nichz se nas vyrobek namontuje, ve vSech ohledech splni podminky
relevantni smérnice EU o strojnich zafizenich.

Zamyslené pouziti rovnéz zahrnuje soulad s postupy obsazenymi v tomto
navodu a pozornost na mozna zbytkova nebezpeci. Zbyvajici rizika jsou
popsana v sekcich varovani pred nebezpedim v dalSich kapitolach. V priibéhu
riznych aplikaci (provoznich etapach), v nichz mize dojit k ohrozeni osob
nebo stroje, operator musi zajistit potfebna bezpecnostni opatfeni. Vénujte
téz pozornost pfislusné narodni legislativé tykajici se prevence a ochrané
zivotniho prostiedi.

2.3. Nespravné pouziti

Jakékoli jiné pouziti, které jde na ramec popisovany v kapitole ,Zamysleny

ucel” a ,Spravné pouziti“, bude povazovano za nespravné pouziti. Spole¢nost

Ortlinghaus nebude odpovédna za Skody, které by z ného vyplynuly.

Nase vyrobky jsou povazované za nespravné pouzivané, pokud:

— se pouziji jako nosny prvek ve smyslu opory a vedeni pohyblivych soucasti
stroje v porovnani s ¢asti stacionarni.

— se pretézuji nadmérnymi otaCkami, nadmérnym krouticim momentem
nebo tlakem (i kratkodobé vinou Spickovych tlakl)

— se namahaji neumérné dlouhym prokluzovanim tfecich ploch (napf. pfi
pretizeni)

— se zatézuji nepfijatelné vysokou frekvenci spinani, napf. v sepnutém
stavu

— se provozuji v nevhodném kapalném médiu v systémech s mokrym
chodem

— jsou vyrobky pro suchy chod pInény olejem

— se pouzivaji ve venkovnim prostfedi bez odpovidajici ochrany proti
povétrnostnim vlivim

— se pouzivaji v systémech pro vertikalni pfepravu osob.

www.troma-mach.cz TREMA - MACH 7
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POZNAMKA!
— Pokud se nedodrzuji bezpecnostni pokyny a zbytkova rizika, pak i to
povazujeme za nespravné pouzivani.

VAROVANI!

* Nechvalené prestavby a modifikace vyrobku nejsou z bezpecnostnich
ddvodu povoleny.

— Modifikace naSich vyrobkl jsou zakazané. Nebude-li toto dodrzeno,
budou veskeré naroky vznesené na firmu Ortlinghaus-Werke GmbH
povazovany za neopravnéné.

2.4. Popis funkce

Pro spojeni nebo rozpojeni spojky se posuvna objimka nebo pouzdro posune
v axialnim sméru. Objimka pfitom ovlada zalomenou paku podle své fadici
kfivky. Tim se sila pfenese na sadu lamel. Vnéjsi a vnitini lamely se stlaci
k sobé a vytvofi spojeni. Spojka je nyni schopna prenaset kroutici moment
z vnitfniho na vnéjsi prvek pohonu (a naopak).

Minimalni opotfebeni lamel je kompenzovano predpétim paky jeji pruzinou,
coz znamena, ze moment zlUstava z velké &asti konstantni a spojka
nepotfebuje Casté sefizovani.

Axialni pohyb objimky se ovlada ru¢ni pakou, pneumatickym nebo hydrau-
lickym valcem, pfipadné elektromechanickymi ovladacimi prostifedky.

Ma-li se spojka ovladat ru¢né, je zapotfebi nasledujici pfislusenstvi:

* Ovladaci prstence, které jsou pfipojené k posuvné objimce (nebo
pouzdru)

* Vysouvaci vidlice s ru¢ni pakou

* Posuvné bloky, pokud z konstrukénich divodu nelze pouzit ovladaci
prstence nebo vidlici.

Uvedené prvky mohou byt rovnéz zakladem pro konstrukci hydraulického,
pneumatického nebo elektromechanického fadiciho zafizeni.

POZNAMKA!

* U vysokootackovych pohont v uvodnim prokluzu spojky vznika tfenim
vysoka teplota.

— Vzniklé teplo se odvadi bud pouzdrem spojky nebo chladicim olejem.
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2.4.1. Funkce mechanicky ovladané vicelamelové spojky modelové
rady 100

Mechanicky ovladané spojky fady 100 se zapinaji, kdyz se posuvna objimka

A (posuvné pouzdro) pohne ve sméru zdvihu (Sipka X).

Timto pohybem se trojice zalomenych pak B, které jsou nasazené na Cepu

C(vodici Cep) pritlaci na pfitlacny talif D na kratSi strané pak. Pritlacny talif

D zatlaci na sadu lamel E proti sefizovaci matici F.

Sada lamel E se musi stisknout dostatecné pevné, aby spojka mohla prenést
jmenovity kroutici moment vyuzitim tfeci sily.

KdyZ se posuvna objimka A posune proti sméru Sipky X, spojka se rozpoji.
V rozpojeném stavu by mélo byt mozné rukou otacet lamelami jednou proti
druhé bez velké namahy.

POZOR!
— Zaijistéte, aby béhem celého procesu celkova vertikalni vile posuvné
objimky A byla dodrzena.

El‘llﬂlﬂl‘l

Obr. 1: Funkce jednoduché spojky, sepnuty stav

www.troma-mach.cz TREMA - MACSI'! 9
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2.4.2. Funkce mechanicky ovladané vicelamelové spojky modelové
fady 300

Mechanicky ovladana vicelamelova spojka fady 300 ma tfi fadici polohy:
* Centralni nebo nulovou polohu

* VVpravo je spojka sepnutd, posuvna objimka A napravo

* Vlevo je spojka sepnutd, posuvna objimka A nalevo

Mechanicky ovladané spojky fady 300 se zapinaji, kdyZ se posuvna objimka
A (posuvné pouzdro) pohne ve sméru zdvihu (Sipka X) z nulové polohy. Tim
se sepne strana spojky na strané zdvihu. Opacéna strana spojky zustava
rozpojena.

7
BN
N

Obr. 2: Funkce dvojité spojky v nulové poloze, obé strany spojky
jsou rozpojené

[@ POZNAMKA!
— V nulové poloze jsou obé strany spojky rozpojené.
— Na objednavku jsou k dispozici verze dvoijité spojky bez nulové polohy.
Jednoducha draha zdvihu pfemisti posuvnou objimku A zpét do nulové polohy
(obé stran jsou rozpojené). Zdvihem proti sméru Sipky X, jimz se posuvna
objimka A (posuvné pouzdro) posune, sepne spojku na téze strané.

Mechanicky ovladané vicelamelové spojky fady 300 Ize také pouzit jako
kombinaci spojka-brzda.

V takovém pfipadé jedna strana spojky funguije jako brzda.

10 'I'R%MA- MACH www.troma-mach.cz 05.2013
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Tato verze kombinace spojka-brzda se také miize pfepinat pfimo ze spojky
K na brzdu B, napf. jednim pohybem. V tom pfipadé musi dvoji fazeni (zdvih)
probéhnout v jednom pohybu bez preruSeni. Aby to spravné fungovalo,
doporucujeme pouzit verzi bez nulové polohy.

V tom pfipadé se jedna strana spojky stava brzdou zapojenim vnéjSiho
ovladaciho prvku, napf. pfipevnéného k pevnému krytu stroje, hfideli apod.

Obr. 3: Funkce dvojité spojky jako kombinace spojka-brzda

05.2013 www.troma-mach.cz TR%MA- MACSI'! 11
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2.5. Rozdily provedeni
V této modelové fadeé jsou k dispozici rizné varianty:

2.5.1. Typovy koéd pro standardni varianty provedeni

0100 -. ..

]

——

Bez vnitiniho mazani

S vnitfnim mazanim

~|w|r|o

Venkovni fazeni, normalni objimka, velikost 07 — 84

Venkovni fazeni, kuzelova objimka, velikost 07 — 47

Vnitfni fazeni, normalni objimka, velikost 11 — 47

Razeni s kulickovym loZiskem, velikost 11 —47

o|w|~[o|a|s]w|nr]o

Pfirubové pouzdro, uzaviené, velikost 07 — 84

Pfirubové pouzdro, oteviené, velikost 07 — 84

Pouzdro s osazenim, uzaviené, velikost 47 — 84

Pouzdro s osazenim, oteviené, velikost 47 — 84

Nabojoveé pouzdro, uzaviené, velikost 07 — 47

Nabojové pouzdro, oteviené, velikost 07 — 47

Miskové pouzdro, uzaviené, velikost 07 — 47

Miskové pouzdro, oteviené, velikost 07 — 47

Nabojové pouzdro pro stredici kuliCkové lozZisko, vel. 07 — 47

Bez pouzdra (zapouzdieni zajisti zakaznik)

000

Ocel/sintr (suchy i mokry chod), velikost 07 — 84

003

Ocel/sintr (suchy i mokry chod), velikost 15— 84 se
sinusovym prstencem pro svislou instalaci

032

Ocelové/organické oblozeni (jen pro suchy chod), vel. 11 —69

045

Ocelové/organické oblozeni (jen pro suchy chod), vel. 75 — 84

047

Ocelové/organické oblozeni (jen pro suchy chod), vel. 75 — 84
se sinusovym prstencem pro svislou instalaci

049

Ocelové/organické obloZeni (jen pro suchy chod), vel. 15 —69
se sinusovym prstencem pro svislou instalaci

Mechanicky ovladané vicelamelové spojky modelové fady 100 se dodavaji
ve velikostech 07 az 84.

Pouzdro spojky mlze mit tvar pfiruby, krouzku, naboje nebo misky, ale
také jiny (podle vykresu zakaznika).
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2.5.2. Typovy kéd pro standardni varianty provedeni

0300 -...-..

—

Bez vnitiniho mazani

S vnitfnim mazanim

Venkovni fazeni, normalni objimka, velikost 07- 63

Razeni s kulickovym loziskem, velikost 11 —47

Dvoijita spojka bez centralni polohy

o|w|~|o|a|s|w[n[r]|o

Pfirubové pouzdro, uzaviené, velikost 07 — 63

Pfirubové pouzdro, oteviené, velikost 07 — 63

Pouzdro s osazenim, uzaviené, velikost 47 — 63

Pouzdro s osazenim, oteviené, velikost 47 — 63

Nabojoveé pouzdro, uzaviené, velikost 07 — 47

Nabojové pouzdro, oteviené, velikost 07 — 47

Miskové pouzdro, uzaviené, velikost 07 — 47

Miskové pouzdro, oteviené, velikost 07 — 47

Nabojové pouzdro pro stfedici kulickove lozisko, vel. 07 — 47

Bez pouzdra (zapouzdfeni zajisti zdkaznik)

000

Ocellsintr (suchy i mokry chod), velikost 07 — 63

003

Ocel/sintr (suchy i mokry chod), velikost 15 — 63
se sinusovym prstencem pro svislou instalaci

032

Ocelové/organické oblozeni (jen pro suchy chod), vel. 11 - 63

049

Ocelové/organické oblozeni (jen pro suchy chod), velikost
15 — 63 se sinusovym prstencem pro svislou instalaci

Mechanicky ovladané vicelamelové spojky modelové fady 300 se dodavaji
ve velikostech 07 az 63.

Pouzdro spojky mze mit tvar pfiruby, krouzku, naboje nebo misky, ale
také jiny (podle vykresu zakaznika).
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3. Preprava, baleni
Dodavku je tieba pfi pfevzeti zkontrolovat, jestli neni dopravou poskozena
a nema zjevné vady. V pfipadé poskozeni informujte firmu Ortlinghaus.
Pouze vyrobky v technicky bezchybném stavu ma smysl instalovat

a zprovoznit.
POZNAMKA!

Provozni pokyny TPI 189 CZ

— PFed dalSimi ukony Ctéte navod k obsluze.

3.1. Informace o rizicich pri prepravé a baleni

Nebezpedi

Pricina

Dusledek

Naprava, bezpec¢nostni
informace

Mechanicka rizika:

VoIné soucastky se mohou
pfi transportu posunout

Pohyblivé soucastky
se mohou dostat do
kontaktu se staticky-
mi souastkami

Padajici predméty

Preprava, manipulace,
stéhovani

Padajici predméty

preprava bez obalu

Otevirani obalu, zvedat Gravitace
pomoci zafizeni odpovidajici | (potencialni
nosnosti energie)
Namazané ¢&i naolejované Kluzké povrchy
soucastky se mohou béhem

dopravy uvolnit

Vlyndavani z obalu, Ostré hrany,

vyCnivajici Easti

Poranéni, roz-
drceni, odfeni,
zachyceni,
prevraceni

Volné souéastky zajistéte proti pohybu
a béhem dopravy nesahejte dovnitf.

V8imnéte si pozice baleni (oznageni TOP -
vrchni strana), noste bezpecnostni obuv

PouZivejte bezpetné zvedaci zafizeni s
dostate¢nou nosnosti

Vaimnéte si pozice baleni (oznaceni TOP
- vrehni strana), pouzivejte dostatecné
dimenzované zvedaci zafizeni, noste
bezpecnostni obuv

Soucasti postavte na stabilni neklouzavou
podlozku, noste bezpecnostni obuv a
rukavice

Zabezpedeni soucastek pro dopravu,
davejte pozor na ostré hrany pfi vyjimani
z obalu, noste pracovni obuv a rukavice

pozaru, alergie

Pfi postaveni na Nestabilita Zajisténi souCastek ped kutalenim nebo
obvodovou hranu preklopenim pii dopravé
Materialovallatkova rizika:

Unik kapalin pfi dopravé Kapalina Otrava, nebezpedi | Pfi likvidaci uniku pouZivejte ochranné

pomUicky

Uklouznuti Odstranit kapalinu
Ergonomicka rizika:
ZatéZ, postoj Unava pohybo- Sleduje tdaje 0 hmotnosti, pouZivejte dopravni
vého aparatu pomdicky, pracujte ve vzpfimeném postoji

TREMA-MACH
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3.2. Stav pri doruceni

Rozsah dodavky je definovan v pfepravnich dokladech Zkontrolujte, jestli
je dodavka kompletni a spravna. Baleni souhlasi s objednavkou.

POZOR!

» Spojky pro standardni zafizeni se dodavaji bez nastaveného krouticiho

momentu.

— Spojku musi sefidit vyrobce stroje. V urcitych pfipadech je mozné, aby
potfebny moment nastavila firma Ortlinghaus.

Mechanicky ovladané spojky modelové fady 100 a 300 jsou smontované
a odesilaji se pfipravené k instalaci.

3.3. Preprava

PouZivejte zvedaci zafizeni s dostateCnou nosnosti. Dodrzujte nasledujici
pokyny pro dopravu.

VAROVANI!
 Pfepravni Srouby zatéZujte rovhomérné a jen vertikalnim smérem.
— Davejte pozor na unosnost zvedacich zafizeni.

O poloze zavésnych bodu se informuje na vykresech vyrobku, vSimejte si
udaju o hmotnosti. Pfepravni Srouby utahujte pfedepsanou silou pred
pfepravou.

Jestlize se existujici Srouby pouzivaji jako pomucka, pak nesmite pouzit
ocelova lana, protoZe by jimi mohly znicit zavity.

Dojde-li k poskozeni pfi transportu, je nutné tuto udalost neprodlené ohlasit.
Zafizeni se nesmi uvadét do provozu a pouzivat bez predchozi peclivé
kontroly.

www.troma-mach.cz TREMA - MACSI'! 15
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VAROVANI!
* Prvky vnéjSich pohonu a jiné volné soucastky se mohou pfi dopravé
uvolnit a vypadnout na osoby pohybuijici se v bezprostfednim okoli.
— Spojku pfepravujte v kontejneru, napf. v pfepravnim obalu, nebo
prepravujte volné dily oddélené od spojky.

Obr. 4: Manipulacni prostiedky
Tabulka 2:Pfepravni Srouby a pfiblizné hmotnosti.

Rozméry 174 PFibl. Rozméry  |Zavit PFibl.
proveden hmotnost provedeni hmotnost
47 2xM8 35 kg 75 2 x M16 140 kg
55 2xM10 |55kg 78 3xM16 190 kg
63 2xM10 |65Kkg 84 3 x M16 400 kg
69 2xM12 100 kg

POZNAMKA!

— P¥iblizna hmotnost mechanicky ovladané spojky modelové fady 300 je
pfi stejnych rozmérech dvojnasobna. Transportni Srouby maiji stejny
rozmér, jako u fady 100.

Uvedené udaje plati pro jednoduché spojky modelové fady 100
a s dvojnasobkem hmotnosti pro modely fady 300.

Velikosti 07, 11, 15, 23, 25, 31, 39 a 43 vazi do 30 kg a nemaji transportni
Srouby.

www.troma-mach.cz 05.2013
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4. Navod k montazi a instalaci

Za instalaci popisovanych vyrobku odpovida dodavatel nebo provozovatel.
Dodrzujte platna nafizeni a poZadavky a rovnéz pokyny navodu k obsluze.
Jesté pred instalaci kontrolujte pfipravenost k provozu. K manipulaci béhem
instalace pouzivejte odpovidajici zvedaci zafizeni.

Postupujte podle navodu k instalaci.

VAROVANI!

« Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené v kapitolach ,Udrzba“ a ,Opravy,
modifikace*!

— Dodrzujte platna nafizeni na ochranu Zivotniho prostfedi.

Po instalaci je nutné provést kontrolu dodrZzeni geometrickych toleranci.
Mozna bude tfeba opravit radialni a axialni odchylky sefizenim hfideli
a ostatnich soucasti stroje. Pamatujte, Ze mize dochazet k teplotnim
deformacim, prohybani hfidele a povolovani spoju/lozisek. Zkontrolujte
predepsany utahovaci moment v§ech SroubUl a v pfipadé potfeby ho upravte.

VAROVANI!

« Udaje potfebné pro kontrolu najdete ve vykresech vyrobku, nebo si je

vyzadejte od firmy Ortlinghaus-Werke.

— Nedodrzeni téchto pokynli muze vést ke zranéni osob a poSkozeni stroju,
disledkem muaze byt napf. zni€eni soucastek nebo teplo generované
kontaktem s pohyblivymi sou¢astkami.

— Nebudou-li dodrzeny geometrické instalacni podminky, vyrobek se nesmi
instalovat.

POZNAMKA!

— Spojky by se mély montovat na vhodné osy nebo hfidele. Loziska osy Ci
hfidele by méla byt co nejblize u spojky.

— Pfi spojovani hfideli, které pracuji ve vysokych otackach, se musi
jednotlivé hiidele montovat jedna do druhé uvnitf spojky. Délené hfidele
museji byt naprosto souosé.

— Vnéjsi a vnitfni ovladaci prvky museji byt zajistény proti axialnimu
posunuti.

www.troma-mach.cz TREMA - MACH 17
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4.1. Instala¢ni podminky

* Pohyblivé soucasti musi byt chranéné prostfedky zakaznika proti
neumysinému kontaktu, aniz by byla omezena ventilace.

» Misto instalace, zejména stycné plochy a vyrobek museji byt zbaveny
vazeliny, prachu a ostatnich necistot.

» Mista pfipojeni ke stroji nesmi byt nijak poSkozena.
* Dodrzujte tolerance dilli a polohy a Udaje na vykresech vyrobku. Jinak se

vytvofi trhliny nebo mezery vyvolané uhlovou nebo radialni chybou sefizeni
hridele/stroje.

* Ujistéte se, Ze je v misté instalace dostateCny prostor.

» B&€hem instalace a za provozu je tfeba zajistit, aby nebyly tfeci plochy
kontaminovany provoznimi kapalinami, jako je olej nebo mazaci tuk (jinymi
nez predepsanymi provoznimi kapalinami). Oleje a lubrikanty schvalené
pro provoz jsou vyjimkou (Jsou uvedené v kapitole ,Doporucené oleje).

* Dodrzte minimalni prufez pfistupu chladiciho vzduchu a dostate¢nou
vzdalenost od externich zdroju tepla.
VAROVANI!
— Po instalaci namontujte kryt na ochranu proti rozdrceni, zachyceni
a usazovani prachu a také proti kolizi s cizimi pfedméty.

4.2. Instalace

Loziska osy ¢&i hfidele by méla byt co nejblize u spojky. Tam, kde to neni
mozné, a v pripadé vysokych otacek, bude nutné uvnitf spojky montovat
délené hfidele jednu do druhé (s hfidelovymi spojkami), viz(=>Obr. 5 na
strané 18).
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Obr. 5: Instalace, pfiklad 1

Jednotlivé hiidele musi byt pfesné souosé, viz(=> Obr. 6 na strané 19).
Vicelamelovy naboj musi byt pevné spojeny s hfideli a zabezpeceny proti
axialnimu pohybu.
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S
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Obr. 6: Instalace, pfiklad 2

Po instalaci musi byt v klidu mozné vnéjsi ovladaci prvek oto it proti
vnitfnimu prvku rukou. Poloha vnéjSiho a vnitfniho ovladaciho prvku musi
byt zajisténa proti axialnimu posunuti.

Radici vidlice musi objimat posuvnou objimku (pouzdro) o 180° a nesmi
uvnitf nikde vaznout, aby bylo zajist€né snadné sepnuti spojky.

Obé krajni polohy a centralni poloha fadici vidlice musi byt vZdy pfesné
uréena omezujicimi zarazkami. Jinak bude spojce hrozit nebezpeci, Ze se
pIné nesepne nebo nerozpoji.

Ovladaci prstenec a posuvny blok v objimce (pouzdru) se musi v téchto
polohach vzdy uvolnit z axiadlniho zatiZzeni, sméji pouze ,plavat‘. Po
instalaci je tfeba proveést kontrolu, Ze spojka pfenasi pfisluSnou zatéz bez
prokluzovani. Pokud je to jinak, viz(=> 8.6 ,Sefizeni krouticiho momentu*
na strané 34).
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4.3. Zakladni varianty instalaci

V tomto dokumentu neni mozné probirat vSechny varianty instalaci, zejména
u spojek vyrobenych na zakazku. Pfesto bychom radi ukazali, jak I1ze naSe
vyrobky integrovat, na nékolika prikladech.

4.4. Priklady instalaci a varianty provedeni

4.4.1. Verze instalace s prirubovym pouzdrem a brzdovym kuzelem

NN
G

7,
Ip‘.\\\\\\‘
I

RO DIONN

RN

Obr. 7: Instalace, priklad 1, modelova fada 100

Aby se vicelamelovy naboj nasazeny na vystupu rychlostni skifiné okamzité
zastavil po rozpojeni spojky, je posuvna objimka doplnéna o brzdovy kuzel
A, ktery se zatlaci do kuzelového otvoru B v télesu stroje.
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4.4.2. Verze instalace s pfirubovym pouzdrem a vnitifnim vybérem

Obr. 8: Instalace, priklad 2, modelova fada 100

Vybaveni spojky se provadi radici tyCkou umisténou v duté hfideli.
Posuvna objimka B fadici ty¢ A jsou spojené kolikem.

4.4.3. Verze instalace Sinus®vicelamelové spojky
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Obr. 9: Instalace, pfiklad 3, modelova fada 100
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4.4.4. Verze instalace Sinus®vicelamelové dvojité spojky

NI T N =

NI TP,

Obr. 10: Priklad instalace, modelova fada 300
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5. Uvadéni do

provozu

Provozni pokyny TPl 189 CZ

Pfed uvedenim do provozu se musi kontrolovat spojeni na strané pohonu i
na vystupni strané a proveést funkéni zkouska. Funk&ni zkouSku je navic
tfeba provadét po udrzbé nebo opravé na stroji nebo stacionarnim systému.

U hydraulickych systému se museji odfiltrovat existujici necistoty jesté pred
prvnim pouzitim. Komora pistu by se méla vypustit pfipravenym potrubim
(je-li k dispozici) pfed uvedenim do provozu.

Davejte pozor na neobvykly hluk, vibrace a kmitani. Sledujte provozni
teplotu. Stoupa-li b€hem prvnich hodin nezvykle rychle, pferuste proceduru

uvadéni do provozu.

5.1. Informace o rizicich pri uvadéni do provozu

Nebezpedi

Pri¢ina

Dusledek

Naprava, bezpecénostni
informace

Mechanicka rizika:

Bé&hem uvadéni do provozu

Rizika pfi uvadéni

Zranéni osob

Zajistéte, aby Zadné osoby nemély pfistup nebo

do provozu nesetrvavaly v nebezpecném prostoru zafizeni.
Dynamické sily nebo funkce | Akcelerace pfili§ | Pfejizdéni, Zajistéte, aby se osoby nezdrZovaly
Kroutici moment piili§ vysoky | silna/brzdéni vyklouznuti, v nebezpeCném prostoru zafizeni.
> Spojovaci soucasti jsou pe- | generuje deformace Provadéjte zkousky v instalovaném stavu.
te€Zovany --> Riziko rozlomeni | nadmémé teplo Pomalu zvy3ujte zatiZeni. Sefidte moment
Kroutici moment piilis maly vzniklé tfenim prokluzovani
-->Zrychlované / brzdéné sou-
¢asti nedosahuji rychlosti nebo
naopak zastaveni v poZado-
vaném ¢ase
Montaz: Ovlivnéni funkce NeZadouci Prejizdénti, Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte
nespravnou montazni kontakt vyklouznuti, instalacni polohu podle vykresu, zajistéte
polohou a zablokovani pohyblive Easti deformace vnitini pohon proti axialnimu pohybu,
vnitfniho pohonu s vystupni se statickou. zkontrolujte volny pohyb a spravné pozice
hfideli. soucasti.
MontaZ: Preruseni funkce Padajici pfedméty | Pfejizdéni, DodrZujte podrobnosti v névodu k obsluze a
zavinéné prasklymi Srouby I vysoky tlak vyklouznuti, na vykresech, utahovaci momenty Sroubd,
nebo zablokovani prstencl Stabilita deformace kontrolujte poCet a pevnost Sroubd, zajistéte
kvili vysokému tlaku nebo konstruk'(":ni je tak, aby se nemohly uvolnit
chybné montaz, napf. bezpednost
nespravny pocet Sroubd,
nedostatecna pevnost,
nespravny utahovaci moment
Montaz: Zhor3eni funkce Pohyb stroje Prejizdéni, Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte
nespravnou montazni vyklouznuti, instalacni polohu podle vykresu, zajistéte
polohou a zablokovani deformace prvek vnitfniho pohonu proti axidlnimu
vnitfniho pohonu s vystupni pohybu, zkontrolujte volny pohyb a spravné
hfideli. pozice soucasti.
Zasahovani do pohyblivych  [Pohybuijici se soucasti| Rozdrceni, Zakryti otvord vyrobku
nebo rotujicich soucasti Rotujici soucast zachyceni
Tepelna rizika:
Dynamické spinaci procesy, | Pfedméty nebo ma- | Spaleni Navod k obsluze, ochranna mfizka nebo tep-
vysoké otacky, vysoka hladina | teridly s vysokou/ lotni senzor, dodrZeni hladiny olejové napiné
oleje ve vyrobku (mokry chod) | nizkou teplotou a pratoku chladiciho oleje, sledovani otacek
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- _—— o Naprava, bezpe€nostni

Nebezpeci Pri¢ina Disledek |; 2P ’ P

informace

Ohrozeni hlukem:

Kontakt se soucastkami Pohybujici se Nepohodli, Zkontrolujte pfisluSenstvi vyrobku a vnitfni

ovlivnénymi otackami, soucasti namaha treci stahovak, dodrZeni instalacni polohy

nevhodna instalacni poloha podle vykresu, kontrola vili, dodrZeni

(radiéIni/axialni), blokovani minimalni potfebné ovladaci drahy/tlaku

vstupni hfidele s vystupni, vzduchu a v pipadé potfeby sledovani

provozni tlak/nedostate¢ny koncové polohy pistu.

tlak vzduchu, nespravné

ustavené soucastky

Dynamické spinani a zatéZ Treci plochy Nepohodli, Z4dné

namaha

Radialni nesrovnalost mezi Nevyvazené Nepohodli, Zkontrolujte pevnost spojeni spojky/brzdy

vnitfni a vnéj$i hfideli pohonu | rotujici namaha s hfideli vnitfniho pohonu, zkontrolujte
soucastky instalatni polohu podle vykresu, zkontrolujte

volny pohyb spojky/brzdy

Ohrozeni oscilacemi:

Vlysoké otacky Nespravné Nepohodli, Zkontrolujte pevnost spojeni spojky/brzdy
ustavené namaha s hfideli vnittniho pohonu, zkontrolujte insta-
pohyblivé lacni polohu podle vykresu, zkontrolujte volny
soucastky pohyb spojky/brzdy, dodrzeni maximalnich

otacek - v pfipadé potfeby sledujte

Materialovallatkova rizika:

Unik kapalin: Pouzivani Aerosol, Respiraéni Utésnit exteriér vyrobku, na vSechny spoje

netésného vyrobku (pro kapalina, problémy, vznik | a spojovaci dily aplikovat tekuty tésnici

mokry chod) béhem montaze | pary alergit prostredek, kontrola tésnosti pred uvedenim
| demontaz tlakovych spojek do provozu, ve vhodnych intervalech za
olejového vedeni provozu

Provoz v pfipadé Prach Vznik alergii Zadné

neutésnéného

vyrobku (suchy chod)

Ergonomicka rizika:

Zatéz, Unava pohybo- Sleduje tdaje 0 hmotnosti, pouzivejte doprav-
postoj vého aparatu ni pomcky, pracujte ve vzpfimeném postoji

Rizika spojena s provoznim prostfedim stroje

Pod statickou a dynamickou | Necistoty, Prejizdénti, Ve vhodnych intervalech:

z&téZi Vliv koroze a stamuti | prach, vihkost deformace Kontrolujte projevy koroze na nosnych

organickych latek na funkci ¢astech, ménte olej, kontrolujte funkci

amoment a v pfipadé poteby vyrobek zakryjte a chrar-
te pfed korozi, souCasti napadené korozi a
poskozené soucasti vymérite
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5.2. Funkéni zkouska

VAROVANI!
* Nespravna funkce kvli poskozeni nebo neodborné provedené instalaci
muze vést k neCekanym situacim.
— PFed kazdou funkéni zkouskou kontrolujte
a) uplnost a nedotenost vyrobku
b) spravnost provedeni instalace, viz kapitola 4 ,Pokyny pro
instalaci a montaz*

— Zabrarite pfetéZovani vyrobku. DodrZujte technické udaje
uvedené na vykresech vyrobku

5.2.1. Priprava funkéni zkousky

* Prohlédnéte vyrobek, je-li Uplny a nedotceny.

— Mokré spojky musi byt naplnény pfedepsanymi provoznimi
kapalinami podle vykresu vyrobku.

— Suché spojky nesméji pfijit do styku s oleji a mazacimi tuky.

* Pokud se pouzivaji lamely pro mokry chod, napf. v pfevodové

skfini, je tfeba kontrolovat hladinu kapaliny a v pfipadé potfeby ji
vyménit nebo doplnit.

5.2.2. Provedeni funkéni zkousky

Funkéni zkousku provedte takto:

* Sepnéte spojku.

» Spojku vyzkouSejte nejprve bez zatizeni.

» Zvyste zatizeni na hodnotu uvedenou na vykrese vyrobku.
Jestlize je velikost zatiZzeni pfipustnda, spojka by neméla
prokluzovat. V pfipadé potfeby spojku sefidte.

POZNAMKA!
[E% — V rozpojeném stavu by mélo jit vystupnim elementem pohonu
relativné lehce otacet (rukou).

* VSimejte si abnormalniho hluku a teplot.
Hodnoty uvedené ve vykresové dokumentaci vyrobku se nesmi
prekrocit.
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Za uplnost z pohledu pouceni a bezpecénostnich pokynt obsazenych v tomto
navodu neneseme odpovédnost. Pfi zapinani, provozu, udrzbé, opravach
a vypinani dodrzujte pokyny systémové dokumentace kompletniho stroje.

Zjistite-li béhem provozu néjaké nesrovnalosti, je tfeba systém nebo stroj

ihned zastavit.

6.1. Informace o rizicich pfi provozu

Naprava, bezpe¢nostni

krouzka kvli pfilis vysokému
tlaku, pouziti nekvalitnich
Sroubu, chybéjici nebo
povolené Srouby

Nebezpeci Pricina Duasledek |,
informace
Mechanicka rizika:
Béhem provozu Nebezpedi Zranéni 0sob Zajistéte, aby zadné osoby nemély pfistup nebo
pii provozu nesetrvavaly v nebezpeéném prostoru zafizeni.
Dynamické sily a funkce: Akcelerace/ Prejizdénti, Ve vhodnych intervalech kontrolujte
Ovlivnéni momentu brzdéni vyklouznuti, moment, U¢innost a funkci tésnéni, Cistéte
necCistotami, teplotnimi vlivy, | (kineticka deformace stroj, pfipadné ho podle potfeby
poctem energie) zakryvejte, méfite olej v predepsanych
zmén zatizeni nebo brzdéni intervalech.
Posouvani jednotlivych Nezadouci Prejizdénti, Ve vhodnych intervalech kontrolujte
soucastek provoznimi viivy: kontakt vyklouznuti, moment, funkci a pfipojeni vyrobku a
Ovlivnéni funkce vyrobku pohyblivé ¢asti deformace spojeni vnitfni tfeci plochy, dodrzujte
vinou nespravné instalacni se statickou. instalatni polohu podle vykresu, kontrolujte
polohy a spojeni vnitni tfeci vile a volnost pohybu
plochy s vnéjsi tfeci plochou
Zména polohy soucastek Pohyb stroje Prejizdénti, Kontrolujte instalaéni polohu podle
provoznimi vlivy: Vliv vyklouznuti, vykresu, zajistéte vnitfni pohon proti
nekorektni instalaéni polohy deformace axialnimu posunuti, kontrolujte volnost
(radialni/axialni) a pohybu a spravnou polohu soucastek
zablokovani vnitfniho pohonu/ jesté pred uvedenim do provozu, dodrzujte
vystupni hfidele, provozniho a sledujte minimalni potfebny provozni
tlaku/ (tlak vzduchu pFilis tlak/ tlak vzduchu, sledujte koncovou
maly nebo Zadny) na ucinnost polohu pistu, je-li tfeba (napf. pomoci
spojky/brzdy mikrospinace pfipojeného k oviadani
stroje)
Zasahovani do pohyblivych  |Pohybujici se sou¢asti| Rozdrceni, Zakryti otvorti vyrobku
nebo rotujicich soucasti Rotujici soucast zachyceni
Povoleni Sroubovych spojl, Stabilita, Prejizdénti, DodrZujte udaje v navodu k obsluze a ve
vyfazeni z funkce: Zlomeni konstrukéni vyklouznuti, vykresech, utahovaci momenty Sroubd,
Sroubu nebo pojistnych bezpecnost deformace kontrolujte jejich pocet a tfidy pevnosti,

zajistéte Srouby proti povoleni, dodrZujte a
sledujte maximalni povoleny tlak

TREMA-MACH

www.troma-mach.cz

05.2013



Ortlinghaus-Werke GmbH

Provozni pokyny TPl 189 CZ

Naprava, bezpecnostni

organickych latek na funkci a
moment

Nebezpeci Pric¢ina Duasledek |.

informace

Tepelna rizika:

Dynamické spinaci procesy, |Pfedméty nebo ma- | Spaleni Navod k obsluze, ochranna mfizka nebo tep-

vysoké otacky, vysoka hladina |teridly s vysokou/ lotni senzor, dodrZeni hladiny olejové napiné

oleje ve vyrobku (mokry chod) [nizkou teplotou a pritoku chladiciho oleje, sledovani otacek
~Ohrozenfhiukem:

Kontakt se soucéstkami Pohybujici se Nepohodl, Zkontrolujte pfisluSenstvi vyrobku a vnitfni

ovlivnénymi otackami, soucasti namaha tfeci stahovak, dodrzeni instalaéni polohy

nevhodné instalacni poloha podle vykresu, kontrola vili, dodrZeni

(radi@lnifaxialni), blokovani minimalni potfebné ovladaci drahy/tlaku

vstupni hfidele s vystupni, vzduchu a v pfipadé potfeby sledovani

provozni tlak/inedostatecny koncové polohy pistu.

tlak vzduchu, nespravné

ustavené soucéstky

Dynamické spinani a zatéz Treci plochy Nepohodli, Z4dné

namaha

Radialni nesrovnalost mezi Nevyvazené Nepohodli, Zkontrolujte pevnost spojeni spojky/brzdy

vnitini a vnéj$i hfideli pohonu | rotujici namaha s hfideli vnitfniho pohonu, zkontrolujte
soucastky instalacni polohu podle vykresu, zkontrolujte

volny pohyb spojky/brzdy

Vlysoke otacky, velka Opotfebené Nepohodli, Kontrolujte opotfebeni tfecich ploch

mezera mezi disky soucastky namaha obloZeni, v pfipadé potfeby lamely vymésite,

dodrZujte a sledujte mezni otacky

Ohrozeni oscilacemi:

Vlysokeé otacky Nespravné Nepohodli, Zkontrolujte pevnost spojeni spojky/brzdy s
ustavené namaha hfideli vnitfniho pohonu, zkontrolujte insta-
pohyblivé [aéni polohu podle vykresu, zkontrolujte volny
soucastky pohyb spojky/brzdy, dodrZeni maximalnich

otacek - v pfipadé potieby sledujte
Opotfebené Nepohodli, namaha|Vymérite opotfebené soucastky, dodrzuijte,
soucastky pfipadné sledujte max. otacky

Materialova/latkova rizika:

Unik kapalin: Aerosol, Respiracni Utésnit exteriér vyrobku, na véechny spoje

Pouzivani netésného vyrobku | kapalina, problémy, vznik | a spojovaci dily aplikovat tekuty tésnici

(pro mokry chod) béhem pary alergii prostredek, kontrola tésnosti pfed uvedenim

montéaZe / demontaZ tlakovych do provozu, ve vhodnych intervalech za

spojek olejového vedeni provozu

Provoz v pfipadé Prach Vznik alergii Zadné

neutésnéného

vyrobku (suchy chod)

Rizika spojena s provoznim prostfedim stroje

Pod statickou a dynamickou | Negistoty, Prejizdénti, Ve vhodnych intervalech:

z&téZi Vliv koroze a starnuti prach, vihkost deformace Kontrolujte projevy koroze na nosnych

¢astech, ménte olej, kontrolujte funkcia v
pipadé potfeby vyrobek zakryjte a chrarite
pred korozi, sou¢asti napadené korozi a

poskozené soucasti vymérite

www.troma-mach.cz
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6.2. Kontrola za chodu stroje
Pravidelné kontrolujte nasledujici chovani spojky:
— Neobvykly hluk.
Zvuk spojky by se pfi rovhomérném provozu nemél ménit.
— Nepfipustné kmitani, vibrace.
VSechny zajistovaci prvky musi byt dotaZené.
— ZvySeni teploty.
Teplota se pfi rovhomérném provozu nesmi ménit a nesmi prekrocit
nejvysSi povolenou hodnotu.
— Nespravna funkce, nepfipustné prokluzovani
--> viz kapitola ,,Odstranéni poruch®

— vayklé zaspinéni, poskozeni a volné soucastky --> viz kapitola
,2Jdrzba“.

6.3. Doporucené oleje

Funkce vybranych mazacich prostfedkd ma nejvysSi vliv na dlouhodobou

provozuschopnost naSich vyrobk( pro mokry chod.
— Nami doporucené oleje jsou uvedeny na vykresu vyrobku.

— Doporuceni na oleje Ize od nas ziskat telefonicky nebo e-mailem
(telefonni Cislo a e-mailova adresa jsou uvedené na prvni strance).

Specifikace doporuc¢enych oleju se vztahuje vyhradné ke zde
popisovanému vyrobku.

Jiné soucastky zapojené do stejného okruhu mohou pfinaset jista
omezeni.
Pouzijte seznam oleju schvalenych vyrobcem stroje

POZOR!
* Oleje rtiznych typu nikdy nemichejte dohromady. Smiseni miize negativné
ovlivnit jejich vlastnosti.
— To muze vést ke zhorSeni funkce, napf. ke snizeni tfeni, tvorbé pény
apod. Muze se téz poskodit vyrobek nebo stroj, napf. tésnéni/ucpavky
atd.

TREMA-MACH www.troma-mach.cz 05.2013
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7. Odstranovani problém

Jestlize se projevi znamky hluku, kmitani, zvySené teploty nebo poruchy
funkce, je nutné stroj ihned zastavit a zabezpedit proti novému spusténi,
dokud se nedokon¢i udrzba.

VAROVANI!
» Po zastaveni stroje je nebezpedi popaleni zbytkovym teplem.
— Nechte stroj dostatecné vychladnout.

Nasledujici poruchy jsou minény jako voditko pfi odstranovani problém.
Vzdy berte v Uvahu i jiné soucastky systému a zaclerite je do hledani pficiny
poruchy.

Dodrzujte pokyny pro uvedeni do provozu po dokonéeni udrzby nebo opravy.

Porucha Pfi¢ina Reseni

Spojka nedosahuje Jmenovity kroutici mo-| Nastavte jmenovity
jmenovitého ment neni nastaveny moment
krouticiho momentu

Mezi lamelami nedo-| Vydcistéte povrch

chazi k tfeni lamel
Spojka se zahfiva nad | Doba akcelerace je Nastavte jmenovity
povolenou teplotu prilis dlouha, spojka moment

klouze

Poradte se v
servisnim stredisku
firmy Ortlinghaus

Spojka nespina a Prilis slaby pfitlak Viz(= 8.6 ,sefizeni

prokluzuje spojky krouticiho momentu*

na strané 34)

Spojka nesepne Zkontrolujte posuvné
uplné body
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Porucha

Pri¢ina

Reseni

Spojka zachytava
i naprazdno

PFili$ silny pritlak
spojky

Viz (= 8.6 ,sefizeni
krouticiho momentu“ na
strané 34)

Spojka se
uplné nerozpoji

Upravte polohu zarazky
tyce

PFili§ husty olej

Viz (= Obr. 8.3 ,jazani

na strané 32)

U dvojitych spojek nelze jednotlivé hfidele
zcela izolovat Nainstalujte vhodnou malou
brzdu, ktera tomto jevu zabrani

Ve spojeném
stavu se spojka
zahfiva

PFilis maly tlak
spojky

Viz (= 8.6 ,pefizeni kroutici-
ho momentu® na strané 34)

Spojka
nesepne uplné

Zkontrolujte fadici polohy

Hfidele nejsou na-
montovany s dosta-
te€nou presnosti

Viz kapitola 4 ,Pokyny
k instalaci a montazi“

NarUst teploty na
vystupnim pohon-
ném elementu v
rozpojeném stavu

NedostateCné mazani
v uloZeni vystupniho
pohonného elementu

Zaijistéte dostatecné
mazani, viz(=> Obr. 8.3
.,mazani“ na strané 32)

Narust teploty Posuvna objimka neni| Zkontrolujte fadici tyCe
posuvné odlehcena od axialni
g zatéze

objimky v

rozpojeném Nedostatec¢né Zajistéte dostatecné

stavu mazani posuvné mazani, viz (L1 Obr. 8.3
objimky .,mazani“ na strané 32)

Narust teploty Pritlak spojky je Viz (= 8.6 ,pefizeni krouti-

spojkovych lamel OFliS silny ciho momentu® na strané

V rozpojeném
stavu

34)

Nespravna viskozita
oleje

Viz (= Obr. 8.3
.,mazani‘ na strané 32)

Spojka je ponofena
do oleje pfilis
hluboko

Viz (= Obr. 8.3
.,mazani“ na strané 32)

Pridinu nezle
stanovit PoSkozeni

Pozadejte o pomoc
servisni stfedisko

stroje Ortlinghaus
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8. Udrzba
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Udrzbu Ize provadét jen na stroji, ktery je zastaveny a zajisténi proti
nechténému spusténi. Dodrzujte také pokyny k udrzbé celého systému

a ostatnich soudasti.

VAROVANI!

» Vyrobek mulze byt dllezitou soucasti z hlediska bezpecénosti. Neni-li
fadné udrzovan, mlze predstavovat potencialni nebezpedi, které nelze

podcenovat.

— Jestlize nefunguje spravné, doporucujeme ho vymeénit, nebo pozadat o
pomoc servisni stfedisko Ortlinghaus. NemUzeme pfijmout odpovédnost
za Skodu nebo pferuSeni provozu, pokud je pfi€¢inou nedostate¢né
kvalitné provadéna udrzba. Dodrzujte platna nafizeni na ochranu
Zivotniho prostiedi.

8.1. Informace o rizicich pfri udrzbé

Nebezpec':i Pricina Dusledek Naprava, bezpecnostni
informace

Mechanicka rizika:

Demontaz vyrobku ze stroje | Akcelerace/ Prejizdéni, Pred demontaZi systém zastavte a zajistéte

--> \/yfazeni funkce brzdéni (kineticka | vyklouznuti, pied nechténym znovu spusténim, zajistéte

souvisejici s vyrobkem, energie) deformace nebezpeny prostor, zajistéte dostate¢nou

preruSeni pfenosu tocivého Pohyb stroje Prejizdéni stabilitu pod zatizenim pfi demontazi,

momentu vyhouznut’i pouZijte zvedaci zafizeni s nosnosti
deformace odpovidajici danému tkolu

Stabilita, konstrukeé-
ni bezpecnost

Uklouznuti, ztrata
rovnovahy, pad

Demontaz

Padajici predméty

Rozdrcent,
zachyceni,
odfeni, pfejeti

DodrZujte postup demontéZe, pouZzijte
zvedaci zafizeni o dostatecné nosnosti,
noste bezpe¢nou pracovni obuv

Rozebrani a vyjmuti
soucastek

Kluzké povrchy Uklouznuti, Doporuceni od provozovatele > u produktd
ZArata rovio- s olejovym pohonem miZe olej vytéct, zachytte
A ho do vhodné nadoby a fadnym zplsobem
vany, pa Zlikviduite, zajistéte ochranné rukavice a pracovni
obuv, zajistéte stabilitu, dodrZujte bezpegnostni
pokyny
Ostré hrany, Rozdrceni, pofezan|i Dodrzujte pokyny ndvodu k obsluze, demontaz

vyCnivajici Casti

nechte provadét jen dostatecné vyskolenym
personalem, noste pracovni rukavice a obuv

Materialovallatkova rizika:

Vymontovani vyrobku, Aerosol, Respiracni Tlakové pfipojky pfed rozebranim zbavte
demontaz tlakovych kapalina, problémy, vznik | tlaku (kontrolujte manometrem), zbytek oleje
pfipojek pary alergii v tlakové komofe nebo v komore spojkovych
lamel (mokry chod) vypustte do vhodné
nadoby a likvidujte podle pfislusnych smémic
Ergonomicka rizika:
Zatéz, Unava pohybo- Sleduje Udaje o hmotnosti, pouzivejte dopravni
postoj vého aparatu pomicky, pracuijte ve vzpfimeném postoji

Rizika spojena s provoznim prostfedim stroje

DemontéaZ/montaZ nebo jiné
vSeobecné prace

Necistoty,
prach, vihkost

Ztrata rovnovahy,
pad

Pfi préci zajistéte, aby bylo pracovisté Cisté
a suché, vycistéte vyrobek

www.troma-mach.cz
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8.2. Intervaly udrzby

Podle provoznich podminek a velikosti zatéZze zafizeni doporu€ujeme
provadét pravidelné kontroly v odpovidajicich intervalech, nejpozdéji vSak
jednou za rok:

* nepfijatelny provozni hluk, vibrace a teploty

* provozni vykon a funkce

« stav Sroubovych spojl na téle stroje

* spravna vzduchova mezera

* Unik a mnozstvi chladiciho oleje (jen u stroji pro mokry chod)

* neporusenost externich plomb, v pfipadé potfeby mazani a ochrana pfed
necistotami

» koroze a usazovani prachu nebo Spiny

Po delSi odstavce stroje (napf. 1 mésic) je nezbytné provést funkéni zkousku.

[@ POZNAMKA!
* Jakakoli zjisténa poskozeni je nutné ihned opravit.
— Dodrzujte pokyny z kapitoly ,,Odstranéni poruch®

8.3. Mazani

8.3.1. Spojka s ocelovym/sintrovanym oblozenim pro suchy a mokry
chod

Nasledujici materialy je mozné pouzit pro mokry chod kvuli ochrané

proti korozi:

Olej s nizkou viskozitou

— S viskozitou: pfibl. 46 mm?/s pfi 40°C

— Oznaceni: napf. olej Shell Tellus C46 nebo Shell Tellus C68

Tuk bez obsahu kyselin
— Oznaceni: napf. Shell Alvania R2

8.3.2. Spojka s ocelovym/organickym tirecim oblozenim (jen pro suchy
chod)

l]g POZNAMKA!

* Organické tfeci oblozeni ORTEX a ocelové lamely se nesmi mazat.
Lamely musi byt dokonale zbavené jakychkoli lubrikantu.
— Spojku instalujte tak, aby se mezi lamely nedostal Zadny mazaci
prostredek.
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8.4. Vyména oleje (jen ocelové/sintrované oblozeni)

POZNAMKA!
* DodrZujte nafizeni vyrobce pfevodovky. DalSi vyména oleje neni nutna.

Pouziva-li se vyrobek v uzavieném prostoru, spojka nesmi byt ponofena
vice nez z 1/3 v oleji a max. hladina se tomu musi pfizpUsobit.

Pouziva-li se ve spojeni se suchym chodem, nebo jsou spojky samostatnymi
jednotkami, dodateéné mazani neni nutné. Sintrované lamely se namazZou
olejem jesté pfed nainstalovanim do spojky.

8.5. Péce

Nase vyrobky je tfeba chranit proti korozi podle stavu a mista pouZiti.
Odstrante nashromazdéné nedistoty, korozi a usazeny prach nebo Spinu.
NepouZivejte tlakovou vodu a rozpoustédla, protoZze by mohly narusit

antikorozni ochranu a soucastky vyrobku.

POZOR!

* PFi provadéni udrzby a Cisténi se vyrobek také maze poskodit.

— Nepouzivejte Cistici prostfedky vyvolavajici korozi, kyselé a zasadité
prostfedky a pfipravky s obsahem brusného materialu.

— Cisticimi prostfedky se mohou poskodit nebo znigit elektrické sougastky.
Ty Cistéte zvlast opatrné.

K gisténi naSich vyrobkd mazete pouzit napfiklad
* petrolej na vSechny dily, kromé tfecich ploch
* benzen, Cistici prostfedek na brzdy na kovové povrchy,

* nebo prostfedek s pfidavkem inhibitoru koroze, jako je SafeCoat DW 18
VC na externi aplikaci.

Pouzivejte jen Cistici prostfedky doporuc¢ené vyrobcem. Dbejte, aby se

nedostaly do styku s vasi pokozZkou. PouZivejte je v dobfe vétraném prostredi.

POZOR!
« Cisténi trecich ploch obloZeni neni dovoleno.
— jestlize bude oblozZeni zaSpinéné, vyménte celé lamely.
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8.6. Serizeni momentu

POZNAMKA!

» Otacenim matice proti sméru hodinovych rucic¢ek se pfenaseny
moment zvySuje, otaCenim opacnym smérem se sniZuje.

* Spojku je tfeba nastavit tak, aby se pozadovany to€ivy moment pfenasel
bez prokluzovani. Kdyz je spojka v klidu, musi jit vnéjSi ovladaci prvek
otogit proti vnitFnimu prvku rukou.

8.6.1. Mechanicky ovladana spojka s pojistnou matici

Spojky velikosti 07 — 39 jsou vybavené pojistnou matici A. Pfi sefizovani
postupujte takto:

» Vytazenim zavlacky odjistéte matici B.

* Matici otocCte asi 0 30° ve sméru hodinovych ruciCek a zase ji zajistéte.
POZOR!

» Zavlacka B musi zapadnout do otvoru v aretaéni desce, ktera je
nedilnou soucasti matice, viz(= Obr. 11 na strané 34).

Obr. 11:Mechanicky ovladana spojka s pojistnou matici

8.6.2. Mechanicky ovladana spojka s upinaci matici

Za urcitych okolnosti mohou byt spojky velikosti 07 — 39 vybavené
upinaci maticiFmisto pojistné matice. PFi sefizovani postupujte takto:

* Povolte tangencialni Sroub.

* Matici otocte asi o 30° ve sméru hodinovych rucicek, podle velikosti
SpojKy.
POZOR!
 Ujistéte se, Ze stahovaci mezera matice je mimo drazku paky nebo
drazku lamely.
— Jestlize sefizeni probéhlo uspésné, tangencialni Sroub zase
rukou utahnéte(= 8.6.1 na strané 34).
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8.6.3. Mechanicky ovladana spojka s dvojitou matici
Dvojitou matici jsou vybavené spojky velikosti 43 — 84.

Spojky velikosti 43 a vySsi sefizujte nasledovné:
* Povolte Srouby C dvojice matic A, B.

» Maticemi otocte asi o 30° ve sméru hodinovych rucicek, podle velikosti
Spojky.

« SroubyC, které matice vzajemné zamykaji, opét utahnéte, viz(= Obr.
13 na strané 35).

POZOR!
— Mezera mezi maticemiA, Bmusi byt minimalné 2 mm.
A B C
-
P A
W
— =____ ::‘:s: :' |
d 5
o Y
e L A i GO s gl

Obr. 13: Mechanicky ovladana spojka s dvojitou matici
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POZOR!

* KdyZ je spojka sepnuta, museji se hlavy paky opirat o linearni, ne
o zakfivenou ¢ast posuvné objimky. Jestlize paky zlstavaji na zakfivené
ploSe, protoze je nastaveni pfilis tvrdé, nebo protoZe je draha posunuti pfilis
kratka, nebude spojka pfenaset pozadovany moment a nebude pusobit
samocinné.

— Ovladaci prstenec se neodlehCi od axialni zatéze. Nadmérné vysoké
tfeni u ovladaciho prstence a posuvné objimky.

— V takovém pfipadé se bude posuvna objimka a ovladaci prstenec pfilis
zahfivat a opotfebovavat.
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9. Servis a opravy, prizpisobeni

Provozni pokyny TPl 189 CZ

9.1. Informace o rizicich pfi servisu a opravach

POZNAMKA!

— Servis a opravy mohou provadét pouze zakaznicky servis Ortlinghaus
a vyskoleny personal s opravnénim firmy Ortlinghaus!

Naprava, bezpecénostni

strukéni bezpegnost

Nebezpeci Pric¢ina Duasledek |.
informace
Mechanicka rizika:
Demontaz vyrobku ze stroje | Akcelerace/ Prejizdéni, Pfed demontéaZi systém zastavte a zajistéte
--> Vlyfazeni funkce brzdéni (kineticka | vyklouznuti, pfed nechténym znovu spusténim, zajistéte
souvisejici s vyrobkem, energie) deformace nebezpeény prostor, zajistéte dostate¢nou
pieruSeni pfenosu tocivého Pohyb stroje Prejizdéni stabilitu pod zatizenim pfi demontazi,
momentu vyklouznut’i, pouiijt’e ;Ye}jaci ;aﬁzgni s nosnosti
deformace odpovidajici danému Ukolu
Stabilita, kon- | Uklouznuti, ztréta

rovnovahy, pad

Demontaz

Padajici pfedméty

Rozdrceni,
zachyceni,
odfeni, pfejeti

DodrZujte postup demontéZe, pouZijte
zvedaci zafizeni o dostate¢né nosnosti,
noste bezpe¢nou pracovni obuv

Doporuceni od provozovatele --> u produktli s

Rozebrani a vyjmuti Kluzké povrchy Uklouznuti, olejovyim pohonem miZe olej wytéct, zachylte
soucastek zt,r;ata “?2”0' ho do vhodné nadoby a Fadnym ipﬂsobem
vany, pa zlikvidujte, zajistéte ochranné rukavice a
pracovni obuv, zajistéte stabilitu, dodrzujte
bezpe€nostni pokyny
Ostré hrany, Rozdrceni, Dodrzujte pokyny névodu k obsluze, demontaz
vy¢nivajici pofezani nechte provadét jen dostatecné vyskolenym
casti personalem, noste pracovni rukavice a obuv
Materialovallatkova rizika:
Vymontovani vyrobku, Aerosol, Respiracni Tlakové pfipojky pfed rozebranim zbavte
demontaZ tlakovych kapalina, problémy, vznik | tlaku (kontrolujte manometrem), zbytek oleje
pfipojek pary alergii v tlakové komofe nebo v komofe spojkovych
lamel (mokry chod) vypustte do vhodné
nadoby a likvidujte podle pfisludnych smérnic
Ergonomicka rizika:
Zatéz, Unava pohybo- Sleduje Uidaje o hmotnosti, pouzivejte dopravni
postoj vého aparatu pomicky, pracuijte ve vzpfimeném postoji

Rizika spojena s provoznim prostfedim stroje

DemontéaZ/montaz nebo jiné

vSeobecné prace

Necistoty,
prach, vihkost

Ztrata rovnovahy,
pad

Pfi préci zajistéte, aby bylo pracovisté isté
a suché, vycistéte vyrobek

www.troma-mach.cz

TREMA-MACH 37




Ortlinghaus-Werke GmbH Provozni pokyny TPI 189 CZ

9.2. Demontaz

VAROVANI!
* Pfipojené soucasti se mohou uvolnit a spadnout
— P¥i praci na spojce zajistéte pfipojené soucasti, nebo je odmontujte.

Pfi praci na vyrobku zajistéte, aby potencialni sily nemohly vyvolat
nechtény pohyb stroje, jsou-li Sroubové spoje povolené.

POZNAMKA!
[l% » Uvadéné postupy pro montaz a demontéz se tykaji vyhradné
standardniho provedeni.
— V pfipadé specialnich provedeni kontaktujte zakaznicky servis, nebo
vyrobek poslete po pfedchozi dohodé na renovaci do nasi tovarny.

9.2.1. Vyména lamel na jednoduchych spojkach rady 100, velikosti 07
az 63
* Spojku stahnéte z hfidele

» Uvolnéte a odpojte spojku, polozte ji na montazni stdl stranou s posuvnou
objimkou nahoru.

* Volitelné jen pro velikosti 47 — 84:
VySroubujte Cervik E z vnitiniho pohanéciho prvku D a bezpecné si ho
ulozte.

* Vyklepnéte Cep paky C z vnitfniho pohanéciho prvku D a bezpeéné si ho
ulozte.

* Vyndejte zalomenou paku G z vnitiniho pohanéciho prvku D a bezpeéné
si ji ulozte.

* Vymontujte pfitlacny talif Hze spojky a bezpecné si ho ulozte.

* Vymontujte sadu lamel AL, IL a zlikvidujte ji.

I= POZNAMKAL!

— Dodrzte vrstveni a pofadi lamel.
Vnéjsi lamela AL...vnitini lamela IL....vné&jSi lamela AL...atd. Vybalte

svos

novou sadu lamel. Vnéjsi sintrovanou lamelu AL potrete olejem

[@ POZNAMKA!
— Olej se nesmi dostat do styku s organickym obloZenim pro suchy chod.
Neaplikujte Zadné mazaci prostredky.
* Vnitfni ocelové lamely se nemuseji mazat olejem.

» Verze s kombinaci vnéjsi organicka lamela / vnitfni ocelova se rovnéz
nesmi mazat.

* Nahradni lamely nasadte do spojky.
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POZNAMKA!
— Dodrzte vrstveni a pofadi lamel.
Vnéjsi lamela AL...vnitfni lamela IL....vné&jSi lamela AL...atd.

» Nasadte pfitlacny talif H.

Obr. 14: Vyména lamel pro modelové fady 100- velikosti 07 az 63

9.2.2. Vyména lamel na jednoduchych spojkach fady 100, velikosti 69
az 84
* Spojku stahnéte z hfidele

* Uvolnéte a odpojte spojku, polozZte ji na montazni stal stranou s posuvnou
objimkou nahoru.

* Vyklepnéte Cep pakyCz vnitfniho pohanéciho prvkuDa bezpecné si ho
ulozte.

* Vyndejte zalomenou pakuGz vnitfniho pohanéciho prvkuDa bezpelné si
ho ulozte.

» Vymontujte pfitlacny talifHze spojky a bezpecné si ho uloZte.
* Vymontujte sadu lamelAL, ILa zlikvidujte ji.

[@ POZNAMKA!

— DodrZte vrstveni a poradi lamel.
VnéjSi lamela AL ...vnitfni lamela IL ....vnéjSi lamela AL ...atd. Vybalte

novou sadu lamel. Vné&jsi sintrovanou lamelu AL potfete olejem.
[@ POZNAMKA!
— Olej se nesmi dostat do styku s organickym oblozenim pro suchy chod.
Neaplikujte zadné mazaci prostredky.

* Vnitfni ocelové lamely se nemuseji mazat olejem.
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* Verze s kombinaci vnéjSi organicka lamela / vnitfni ocelova se rovnéz
nesmi mazat.

* Nahradni lamely nasadte do spojky.

POZNAMKA!
— DodrZte vrstveni a poradi lamel.
Vnéjsi lamela AL ...vnitfni lamela IL ....vné&jSi lamela AL ...atd.

* Nasadte pfitlacny talif H.
* Nasadte zalomenou paku G s ¢epem C do vnitiniho pohanéciho prvku D.

H Al IL

Obr. 15: Vyména lamel pro modelové fady 100- velikosti 69 az 84

9.2.3. Vyména lamel na dvojitych spojkach rady 300, velikosti 07 az 43
* Spojku stahnéte z hfidele

» Uvolnéte a odpojte spojku, polozte ji na montazni stdl stranou s posuvnou
objimkou nahoru.

* Vyklepnéte Cep paky C z vnitfniho pohanéciho prvku D a bezpec¢né si ho
uloZte.

* Vyndejte zalomenou paku G z vnitiniho pohanéciho prvku D a bezpeéné
si ho uloZte.

* Vymontujte pfitlacny talif H ze spojky a bezpec¢né si ho ulozte.
* Vymontujte sadu lamel AL, IL a zlikvidujte ji.

[l% POZNAMKA!
— DodrZte vrstveni a pofadi lamel.

Vnéjsi lamela AL ...vnitini lamela IL ....vné&jSi lamela AL...atd. Vybalte

Vv
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POZNAMKA!

— Olej se nesmi dostat do styku s organickym oblozenim pro
suchy chod. Neaplikujte Zzadné mazaci prostredky.

« vnitfni ocelové lamely se nemuseji mazat olejem.

* Verze s kombinaci vnéjsi organicka lamela / vnitfni ocelova se rovnéz
nesmi mazat.

* Nahradni lamely nasadte do spojky.

POZNAMKA!
— Dodrzte vrstveni a poradi lamel.
Vnéjsi lamela AL ...vnitfni lamela IL ....vnéjSi lamela AL ...atd.

* Nasadte pfitlacny talif H.
» Nasadte zalomenou paku G s ¢epem C do vnitiniho pohanéciho prvku D.

C G H IL AL D

I

Obr. 16: Vyména lamel pro modelové fady 300- velikosti 07 az 43

9.2.4. Vyména lamel na dvojitych spojkach rady 300, velikosti 47 az 63
 Spojku stahnéte z hfidele » Uvolnéte ji, odpojte a polozte na montazni stul
stranou posuvné objimky nahoru.

* Vyklepnéte €ep paky z vnitfniho pohanéciho prvku D a bezpeéné si ho
ulozte.

* Vyndejte zalomenou paku G z vnitfniho pohanéciho prvku D a bezpecéné
si ho uloZte.

* Vymontujte pfitlaény talif H ze spojky a bezpec¢né si ho ulozte.
* Vymontujte sadu lamel AL, IL a zlikvidujte ji.
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POZNAMKA!
— DodrZte vrstveni a poradi lamel.
VnéjSi lamela AL...vnitfni lamela IL....vné&jSi lamela AL...atd. Vybalte

POZNAMKA!

— Olej se nesmi dostat do styku s organickym oblozenim pro suchy chod.
Neaplikujte zadné mazaci prostredky.

* vnitini ocelové lamely se nemuseji mazat olejem.

* Verze s kombinaci vnéjSi organicka lamela / vnitfni ocelova se rovnéz
nesmi mazat.

* Nahradni lamely nasadte do spojky.

POZNAMKA!
— Dodrzte vrstveni a poradi lamel.
VnéjSi lamela AL ...vnitfni lamela IL ....vné&jSi lamela AL ...atd.

» Nasadte pfitlacny talif H.
» Nasadte zalomenou paku G s ¢epem C do vnitfniho pohanéciho prvku D.

H AL IL

7 ‘ =
) —
Ay \ MM —

Obr. 17: Vyména lamel pro modelové fady 300 - velikosti 47 az 63
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9.3. Informace o rizicich pfi upravach

POZNAMKA!

Provozni pokyny TPl 189 CZ

— Upravy mohou provadét pouze zakaznicky servis Ortlinghaus a vyskoleny
personal s opravnénim firmy Ortlinghaus!

strukC. bezpeénost

Nebezpeéi Pf¥i¢ina Dusledek |Naprava, bezpeénostni
informace
Mechanicka rizika:
Demontaz vyrobku ze stroje | Akcelerace/ Prejizdéni, Pfed demontaZi systém zastavte a zajistéte
--> lyfazeni funkce brzdéni (kineticka | vyklouznuti, pred nechténym znovu spusténim, zajistéte
souvisejici s vyrobkem, energie) deformace nebezpeény prostor, zajistéte dostate¢nou
preruSeni pfenosu tocivého Pohyb stroje Prejizdani stabilitu pod zatizenim pfi demontazi,
momentu vyklouznuﬂ' pouZijte zvedaci zafizeni s nosnosti
deformace odpovidajici danému tkolu
Stabilita, kon- Uklouznuti, ztrata

rovnovahy, pad

Demontaz

Padajici pfedméty

Rozdrceni,
zachyceni,
odfeni, prejeti

Dodrzujte postup demontéze, pouZzijte
zvedaci zafizeni o dostate¢né nosnosti,
noste bezpecnou pracovni obuv

Rozebrani a vyjmuti Kluzké povrchy | Uklouznuti, Doporuceni od provozovatele --> u produktd s
sougéstek Zirétarownc- | 080w pohonem mize olej vytéct, zachyte
I ho do vhodné nadoby a Fadnym zplsobem
vahy, pad zlikvidujte, zajistéte ochranné rukavice a
pracovni obuv, zajistéte stabilitu, dodrzujte
bezpecnostni pokyny
Ostré hrany Rozdrceni Dodrzujte pokyny navodu k obsluze, demon-
C P taz nechte provadét jen dostatecné vyskole-
vyCnivajici Casti | porezani nym personalem, noste pracovni rukavice a
obuv
Materialovallatkova rizika:
Vymontovani vyrobku, Aerosol, Respiracni Tlakové pfipojky pfed rozebranim zbavte
demontéz tlakovych kapalina, problémy, vznik | tlaku (kontrolujte manometrem), zbytek oleje
pfipojek pary alergii v tlakové komofe nebo v komofe spojkovych
lamel (mokry chod) vypustte do vhodné né-
doby a likvidujte podle pfislunych smérnic
Ergonomicka rizika:
Zatéz, Unava pohybo- Sleduje udaje o hmotnosti, pouzivejte doprav-
postoj vého aparatu ni pomdcky, pracujte ve vzpfimeném postoji

Rizika spojena s provoznim prostfedim stroje

DemontéaZ/montaz nebo jiné

vSeobecné prace

Nedistoty,
prach, vihkost

Ztrata rovnovahy,
pad

Pfi préci zajistéte, aby bylo pracovisté Cisté
a suché, vycistéte vyrobek
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10. Nahradni dily

V objednavce nahradnich dill uvadéjte vyrobni Cislo spojky. Najdete ho na
plasti vyrobku v misté oznaceném Sipkou.

Vyrobni Cislo se sklada z dvouciferného oznaéeni roku a pofadového
Cisla, napf. 00/123456/78. Uvadéjte i Cislo polozky, pokud ho znate.

Zaruéni pozadavky budou uznany jen v pfipadech, kdy jsou pouZivany
originalni nahradni dily, jak jisté chapete.

Provozovatel mlze zvySit dostupnost systému nebo stroje vytvofenim
skladové zasoby nahradnich dilli, které se bézné opotfebovavaiji.

00/12345

Obr. 18: Vyrobni éislo
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10.1. Mechanicky ovladané vicelamelové spojky rady 100
(jednoduché spojky)

10.1.1. Seznam soucasti —velikosti 07 az 39

Polozka Jednotlivy dil

1 Naboj (vnitfni pohonny prvek)
Paka
Cep paky

Pfitlacny taliF

Vnéjsi lamela

Vnitfni lamela

O N[O |01 W[N

Posuvna objimka (posuvné pouzdro)

27 Plast (vnéjsi pohonny prvek)

Dily podléhajici opotiebeni

10.1.2. Vykres fezu (verze s miskovym pouzdrem)
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10.1.3. Seznam soucasti — velikosti 47 az 43

Polozka | Jednotlivy dil

1 Naboj (vnitfni pohonny prvek)

2 Paka

3 Cep paky

5 Pritlacny talif

6 VnéjSi lamela

7 Vnitfni lamela

71 Vnitfni lamela (ne u velikosti 43)

8.3 Sroub

9 Posuvna objimka (posuvné pouzdro)
20 Plast (vnéjSi pohonny prvek)

Dily podléhajici opotfebeni
10.1.4. Vykres fezu (verze s prirubovym pouzdrem)

20

1)/

71 8.3 9 1

LI\I [

46 'I'R%MA- MACJ;! www.troma-mach.cz 05.2013




Ortlinghaus-Werke GmbH Provozni pokyny TPl 189 CZ

10.1.5. Seznam soucasti — velikosti 69 az 84

Polozka | Jednotlivy dil

1 Naboj (vnitfni pohonny prvek)
2 Paka

21 Pruzina

3 Cep paky

3.1 Cervik

5 Pritlacny taliF

6 VnéjSi lamela

7 Vnitini lamela

9 Posuvné pouzdro (posuvna objimka)
20 Plast (vnéjsi pohonny prvek)

Dily podléhajici opotiebeni

10.1.6. Vykres fezu (verze s pouzdrem ramene)

3 2 5 20 6 71 21 8 9

/7]
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10.2. Mechanicky ovladané vicelamelové spojky rady 300
(dvojité spojky)

10.2.1. Seznam soucasti — velikosti 07 az 39

Polozka | Jednotlivy dil

1 Naboj (vnitfni pohonny prvek)

1.1 Naboj (vnitfni pohonny prvek) kratky (jen u velikosti 31)
2 Paka

3 Cep paky

5 PritlaCny talif

6 Vnéjsi lamela

7 Vnitfni lamela

8 Sefizovaci matice

9 Posuvna objimka (posuvné pouzdro)
20 Plast (vnéjSi pohonny prvek)

Dily podléhajici opotiebeni

10.2.2. Vykres fezu (verze s pouzdrem naboje)
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10.2.3. Seznam soucasti — velikosti 43 az 63

Polozka | Jednotlivy dil

1 Naboj (vnitini pohonny prvek)

1.1 Naboj (vnitini pohonny prvek) kratky
2 Paka

3 Cep paky

3.1 Cervik (od velikosti 47)

5 PritlaCny talif

6 Vnéjsi lamela

7 Vnitfni lamela

71 Vnitfni lamela (ne u velikosti 43)

8 Sefizovaci matice

9 Posuvna objimka (posuvné pouzdro)
20 Plast (vnéjSi pohonny prvek)

Dily podléhajici opotfebeni

10.2.4. Vykres fezu (verze s pouzdrem ramene)
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11. Skladovani, vyfazeni z provozu
11.1. Informace o rizicich pfi skladovani, vyrazovani

50

Z provozu
- N o Naprava, bezpecnostni
Nebezpedi Pri€ina Dusledek |.
informace
Mechanicka rizika:
Demontaz --> Viyrobek Sila gravitacelpruz- | Rozdreeni, DodrZujte pokyny névodu k obsluze, demontaz
pod tlakem pruziny ny (akumulovana | zachyceni, nechte provadét jen dostatecné vySkolenym
energie) sklouznuti personalem, noste pracovni rukavice a obuv
Demontaz ze stroje, Pohyb stroje Prejizdénti, Pred demontazi uvedte systém do klidu,
preruSeni spojeni hnaciho vyklouznuti, zajistéte ho proti nelimysinému spusténi,
Ustroji, napF. ztrata brzdného deformace zajistéte nebezpecny prostor, zkontrolujte
Ucinku Stabilita, UKlouznuti. zirata | Jeho stabilitu, pouZivejte zvedaci zafizeni o
konstrukéni rovnovahy, pad dostate¢né nosnosti.
bezpe€nost
Rozebrani a vyjmuti Kluzké povrchy | Uklouznuti, ztrata | Doporucent od provozovatele > u produktd s
sousstek rovnovahy, pad olejovym pohonem muZe olej vytéct, zachytte
' ho do vhodné nadoby a Fadnym zpisobem
zlikvidujte, zajistéte ochranné rukavice a
pracovni obuv, zajistéte stabilitu, dodrZujte
bezpecnostni pokyny
Ostré hrany, Rozdrcenti, Dodrzujte pokyny navodu k obsluze, demontaz
vyCnivajici Casti | pofezani nechte provadét jen dostatecné vySkolenym
personalem, noste pracovni rukavice a obuv
Materialovallatkova rizika:
\lymontovani vyrobku, Aerosol, Respiraéni Tlakové pfipojky pfed rozebranim zbavte
demontaz tlakovych kapalina, problémy, vznik | tlaku (kontrolujte manometrem), zbytek oleje
pfipojek pary alergii v tlakové komofe nebo v komofe spojkovych
lamel (mokry chod) vypustte do vhodné na-
doby a likvidujte podle pfisludnych smérnic
Ergonomicka rizika:
Zaté7, Unava pohybo- Sleduje Udaje o hmotnosti, pouzivejte dopravni
postoj vého aparatu pomicky, pracuijte ve vzpfimeném postoji

Rizika spojena s provoznim p

rostiedim stroje

DemontaZ/montaz nebo jiné
vSeobecné prace

Necistoty,
prach, vihkost

Ztrata rovnovahy,
pad

Pfi praci zajistéte, aby bylo pracovisté Cisté
a suché, vycistéte vyrobek
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11.2. Skladovani

Jednotka byla pfed expedici opatfena konzervaénim prostiedkem. Pred
uskladnénim zkontrolujte, jestli se neobjevuji znamky koroze. V pfipadé
potfeby dopliite nebo obnovte.

POZOR!

* S ohledem na misto uskladnéni je tfeba vzit v Uvahu také nasledujici body:
— Zaijisténi vyrobku proti pohybu.

— Venkovni skladovani neni povolené.

— Misto musi byt dostate¢né vétrané a suché (max. 65% vzdusné vihkosti).

— Je nutné pouzit systém regulace teploty (+10 °C az +25 °C bez nahlych
teplotnich vykyva).

— Zamezit pfistupu UV nebo slune¢niho zareni.

— Bez pritomnosti agresivnich latek nebo latek zplUsobujicich korozi, jako
jsou rozpoustédia.

PFi dlouhodobém skladovani a po konzultaci s firmou Ortlinghaus je vhodné
provést dodate¢na opatfeni na ochranu pfed korozi.

11.3. Vyfrazeni z provozu

Pfed vyfazenim naSeho vyrobku z provozu prostudujte obecné pokyny
k obsluze stroje nebo systému. DodrZujte bezpe€nostni pokyny. Pfi demontaZi
nadeho vyrobku znemoznéte pohyb stroje nebo systému. Zajistéte hmoty
nesené nasim vyrobkem a zajistéte téZ nebezpecény prostor.

Ovéfte zbytkovy tlak tlakového vedeni a v pfipadé potfeby vedeni tlaku
zbavte. Jestlize béhem demontaze neni mozné ze systému vypustit vSechny
zbyvajici kapaliny, zavedte potfebna ochranna opatfeni a unikajici kapaliny
zachycujte do vhodné nadoby.

Vyrobek se musi prepravovat podle instrukci nebo bezpeénostnich pokyna
popsanych v kapitole ,Pfeprava, baleni*.

P¥i vyjimani pouzijte opacny postup, nez je popisovan v kapitolach: ,Instalacni
pokyny“ nebo ,Opravy, modifikace®. Vyrobek postavte na rovnou, stabilni
podloZku a zajistéte ho proti kutaleni.

Dodrzujte navic pokyny kapitol ,Skladovani“ a ,Likvidace®.
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12. Likvidace

Provozni pokyny TPI 189 CZ

Vyrobek obsahuje rizné druhy materiall, které Ize bud recyklovat, nebo
likvidovat tfidéné podle typu. Vyrobek rozeberte a jednotlivé soucasti

rozdélte podle typu materialu.

Jednotlivé soucastky je tfeba likvidovat podle lokalnich predpist, pfipadné

je odevzdat k recyklaci.

POZNAMKA!

— DodrZujte platna nafizeni na ochranu Zivotniho prostfedi.

12.1. Informace o rizicich pfi likvidaci

- N ) Naprava, bezpe€nostni

Nebezpeci Pri¢ina Dasledek |; aP ’ P

informace

Mechanicka rizika:

Demontaz Padajici pfedméty | Rozdrceni, DodrZujte postup demontaze, pouZijte zve-
zachyceni, daci zafizeni o dostate¢né nosnosti, noste
odfeni, prejeti bezpecnou pracovni obuv

Demontaz --> Viyrobek Sila gravitacelpruziny | Rozdrceni, Dodrzujte pokyny névodu k obsluze, demontaz

pod tlakem pruziny (akumulovana zachyceni, nechte provadét jen dostatecné vySkolenym

energie) sklouznuti personalem, noste pracovni rukavice a obuv

Rozebrani a vyjmuti Kluzké povrchy | Uklouznuti, ztrata | Doporuceni od provozovatele > u produkti s

soucastek rovnovahy, pad olejovym pohonem miiZe olej vytéct, zachytte

ho do vhodné nadoby a fadnym zplsobem
zlikvidujte, zajistéte ochranné rukavice a
pracovni obuv, zajistéte stabilitu, dodrzujte
bezpecnostni pokyny
Ostré hrany, Rozdrceni, Dodrzujte pokyny navodu k obsluze, demontaz
vyénivajici pofezani nechte provadét jen dostate¢né vyskolenym
Casti personalem, noste pracovni rukavice a obuv

Materialovallatkova rizika:

\lymontovani vyrobku, Aerosol, Respiraéni Tlakové pfipojky pfed rozebranim zbavte

demontdz tlakovych kapalina, problémy, vznik | tlaku (kontrolujte manometrem), zbytek oleje

pfipojek pary alergii v tlakové komore nebo v komofe spojkovych
lamel (mokry chod) vypustte do vhodné
nadoby a likvidujte podle pfislusnych smémic

Ergonomicka rizika:

Zate7, Unava pohybo- Sleduje Udaje o hmotnosti, pouzivejte dopravni
postoj vého aparatu pomdcky, pracujte ve vzptimeném postoji

Rizika spojena s provoznim prostfedim stroje

Demontaz/montaz nebo jiné | NeCistoty, Ztrata rovnovahy, | Pfi praci zajistéte, aby bylo pracovisté Cisté

veobecné prace prach, vlhkost pad a suché, vycistéte vyrobek
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