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POZNAMKA!
' Pokude nedodrZzuji bezpe nostni pokyny a zbytkova rizil
povaZujeme za nespravneé pouzivani.

VAROVANI!

e Nechvalené pYestavby a modifikace vyrobku nejsou z be
dovodo povoleny.

' ModifikaraeSich vyrobko jsou zakazané. Nebude-li toto
budou veSkeré naroky vznesené na firmu Ortlinghaus-'
povaZzovany za nheopravn née.

2.4. Popis funkce

Pro spojeni nebo rozpojeni spojky se posuvna objimka nebo p
v axidlnim sm ru. Objimka pYitom ovlad4d zalomenou paku p
kYivky. Tim se sila pYenese na sadu lamel. Vn jSi a vnitYn
k sob a vytvoYi spojeni. Spojka je nyni schopnéa pYenéaSet
z vnitYniho na vn jSi prvek pohonu (a naopak).

Minimalni opotYebeni lamel je kompenzovano pYedp tim péal
COZ znamena, Ze moment zostava z velké asti konsta
nepotYebuje asté seYizovani.

Axidlni pohyb objimky se ovliada ru ni pakou, pneumatickym
lickym valcem, pYipadn elektromechanickymi ovladacimi pr

Ma-li se spojka ovladat ru n , je zapotYebi néasledujici pYis
 Ovladaci prstence, které jsou pYipojené k posuvné ¢
pouzdru)

e Vysouvaci vidlice s ru ni pakou

e Posuvné bloky, pokud z konstruk nich dovodo nelze po
prstence nebo vidlici.

Uvedené prvky mohou byt rovn Z zakladem pro konstrukci ¥
pneumatického nebo elektromechanického Yadiciho zaYizen

POZNAMKA!

* U vysokoota kovych pohono v uvodnim prokluzu spojky v
vysokéa teplota.

" Vzniktéplo se odvadi bu pouzdrem spojky nebo chladicin
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Tato verze kombinace spojka-brzda se také moze pYepin
Kna brzBunapVY. jednim pohybem. V tom pYipad musi dvoji
prob hnout v jednom pohybu bez pYeruSeni. Aby to spg
doporu ujeme pouzit verzi bez nulové polohy.

V tom pYipad se jedna strana spojky stava brzdou z
ovliadaciho prvku, napY. pYipevn ného k pevnému krytu

Obr. Bunkce dvojité spojky jako kombinace spojka-brzde
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4.3. Zakladni varianty instalaci

V tomto dokumentu neni mozné probirat vS§echny varianty inst
u spojek vyrobenych na zakadzku. PYesto bychom radi ukaza
vyrobky integrovat, na n kolika pYikladech.

4.4. PYiklady instalaci a varianty provedeni

4.4.1. Verze instalace s pYirubovym pouzdrem a brzdovym |

NN
777772

A’/ s,

AN

Obr. Fnstalace, pYiklad 1, modelova Yada 100

Aby se vicelamelovy nadboj nasazeny na vystupu rychlostni s
zastavil po rozpojeni spojky, je posuvna objimka dopln na o
A, ktery se zatla i do kuZeBowéhle sait\vsaroje.
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5.2. Funk ni zkousSka

VAROVANI]!

* Nespravna funkce kvoli poSkozeni nebo neodborn prov
moze vést k ne ekanym situacim.

' PYeHWaZzdou funk ni zkouSkou kontrolujte
a) uplnost a nedot enost vyrobku
b) spravnost provedeni instalace, viz kapitola 4 ,Poky
instalaci a montaz*“

I' ZabraHp¥et Zzovani vyrobku. Dodrzujte technické Udaje
uvedené na vykresech vyrobku

5.2.1. PYiprava funk ni zkous$ky

* Prohlédn te vyrobek, je-li uplny a nedot eny.

' Mokrépojky musi byt napln ny pYedepsanymi provoznil
kapalinami podle vykresu vyrobku.

" Suchépojky nesm ji pYijit do styku s oleji a mazacimi

e Pokud se pouzivaji lamely pro mokry chod, napY. v pY
skYini, je tYeba kontrolovat hladinu kapaliny a v pYipa
vym nit nebo doplnit.

5.2.2. Provedeni funk ni zkouSky

Funk ni zkouSku prove te takto:

e« Sepn te spojku.

e Spojku vyzkouS3ejte nejprve bez zatizeni.

e ZvySte zatizeni na hodnotu uvedenou na vykrese vyrob
Jestlize je velikost zatiZzeni pYipustné, spojka by nem |
prokluzovat. V pYipad potYeby spojku seYi te.

POZNAMKA!
' Vrozpojeném stavu by m lo jit vystupnim elementem p
relativn lehce ota et (rukou).

e VSimejte si abnormalniho hluku a teplot.
Hodnoty uvedené ve vykresové dokumentaci vyrobku se
pYekro it.
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POZNAMKA!
[@ ' Olej se nesmi dostat do styku s organickym obloZzenim
suchy chod. Neaplikujte Zzadné mazaci prostYedky.
e vnitYni ocelové lamely se nemuseji mazat olejem.

* Verze s kombinaci vn jSi organickd lamela / vnitYni oc
nesmi mazat.

e Nahradni lamely nasa te do spojky.

POZNAMKA!
' DodrZzte vrstveni a poYadi lamel.
Vn jS§i lamddla.vnitYni lldme.han jSi lahelaatd.

* Nasa te pYitlaHny taliY
e Nasa te zalomenGs pageédo vnitYniho pohan ®©iho prvk

C G H IL AL D

I

Obr. 1ym na lamel pro modelové Yady 300- velikosti 07

9.2.4. Vym na lamel na dvojitych spojkadch Yady 300, vel
Spojku stahn te z hYidele « Uvoln te ji, odpojte a polo:
stranou posuvné objimky nahoru.

Vyklepn te ep paky z vnitYniho poeh drezpkonprsikbo
ulozte.

Vyndejte zalgma&@oas vnitYniho pohan chlaobgmavykau n
si ho ulozte.

e Vymontujte pYitHzayspaljikyy a bezpe n si ho uloZte.
e Vymontujte sadwul Ja@elikvidujte ji.
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