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Upozornéni k této technické informaci o vyrobku
(TPI = Technische Produktinformation)

Komu je uréena tato technicka informace?
Tato technicka informace je ur€ena kvalifikovanym pracovnikim, ktefi

— jsou dukladné obeznameni s montazi, uvadénim do provozu a s
provozovanim vyrobku a

— kvalifikovali se pfectenim a pochopenim navodu, resp. byli zaskoleni
nebo instruovani.

Je uCena
— montérdm vyrobce strojl a linek a
— provoznim zamecéniklm uzivatele / provozovatele stroje.

Co najdete v této technické informaci?

Tato technicka informace obsahuje vSechny informace, které jsou nezbytné
pro montaz a udrzbu vyrobku uvedeného na titulni strance.

Vysvétlivky k symboliim pouzitym v textu
Dulezité pasaze jsou v dalSim textu zvyraznény pfislusnymi
symboly.

Vyznam symbolu:

U popisované &innosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpedi urazu, resp.
zranéni .

Vyznam symbolu:

U popisované &innosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpedi poSkozeni
materialu.

Tento symbol upozorfiuje na pasaze textu, kterym musite vénovat
obzvlastni pozornost.

Systém Eislovani firmy Ortlinghaus

0 111 -222 - 33 - 444 555

0 =ident. &. pro vyrobky | ‘
€. vyrobni série
charakt. €. vyhotoveni
konstrukéni velikost
kusové Cislo
dalsi charakteristiky vyhotoveni

Deijte tuto informaci o vyrobku k dispozici rovnéz svym zakaznik{m!

V pripade potreby muzete stahnout Technickou informaci o vyrobku (TPI)
z katalogu ,Service®, ktery se nachazi na nas$i internetové strance www.
ortlinghaus.com. Mohou byt porizovany kopie z exemplare, ktery mate.
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K produktu

Uéel pouziti a funkce blokovaci spojky
Blokovaci spojka slouzi pomoci tvarového styku k zajisténi proti protoCeni
hfidele vici pevneé stojicimu télesu spojky. Specielné pfi konstrukci lisu se
tim u€inné zabrariuje nekontrolovanému pohybu beranu lisu pfi servisnich
a udrzbafskych pracich mezi polovinami nastroje.

Blokovaci spojka je vhodna vyluéné k tomu, aby zachycovala statické
momenty.

Blokovaci spojka je vyladéna a vypocitana na dynamickou brzdu nebo
kombinaci spojka-brzda potfebnou pro hnaci vétev. Hydraulicky aktivhé se

pfipina nebo odepina. Prislusny stav sepnuti se registruje pomoci induké-
nich senzorud drahy.

Rozepnuta Sepnuta

S
\}iﬁ

wv

Obr. 1 Blokovaci spojka v rozepnutém popfi. sepnutém stavu.

Sepnuti: Tlakovy olej pohybuje pistem spolecné se spojovacim krouzkem
k levé zarazce. Tim spojovaci krouzek blokuje ozubeni oto¢ného vnitfniho
unasece.

Rozepnuti: Tlakovy olej pohybuje pistem se spojovacim krouzkem k pravé
zarazce. Ozubeni vnitfniho unasece lezi volné. Vnitfni unasec je otocny.

Upozornéni na nebezpeci: Normalni provozni tlak ¢ini 12—-60 bard, max.
dovoleny tlak ¢ini 65 bara. Nikdy neprovozuijte spojku s vy$Sim tlakem,
protoze jinak je riziko prasknuti Sroubd.

Upozornéni na nebezpedi: Blokovaci spojka se smi zapinat, jen kdyz je
vnitfni unasec v klidu.
Spojka se nesmi vypinat pfi zatizené hfideli.
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Stav pri dodani
Blokovaci spojka se dodava ve dvou raznych variantach provedeni:

— Pro individudlni montaz pop¥. ve spojeni s originalni hydraulicky ovla-
danou kombinaci spojka-brzda Ortlinghaus. V tomto pfipadé je blokova-
Ci spojka predmontovana.
Vnitfni unasec je volné pfilozen. Prvni montaz musi byt provedena pod-
le odstavcu A a B.

— Ve spojeni s originalnim kompaktnim pohonem Ortlinghaus. V tomto
pfipadé je blokovaci spojka namontovana ve stavu pfipraveném pro
provoz.

Nastaveni blokovaci spojky provést podle odstavce B tohoto TPI. Poky-
ny pro zabudovani pro kompaktni pohon jsou uvedeny v TPI 1160.

Upevnovaci Srouby, koliky, zalicovana pera, zavitové pfipojky a ostatni
pomocneé prostiedky potfebné pro montaz nepatfi k objemu dodavky.
Pouzijte pouze Srouby tfidy pevnosti 10.9 nebo vice.

Doprava
PFi dopravé zabrarite tvrdym razim.

Obr. 2 Dopravni pomucky

Pro uchyceni Sroubl nebo Sroubu s oky se na vnéjSim obvodu télesa
spojky nachazeji dopravni zavity.

Pfi dopravé dbejte zejména na to, aby nebyly zabudované senzory posko-
zeny pfepravnimi fetézy.

Velikost dopravnich zavitu:

Velikost 86 a0 94

Zavit M 16 M 16 M 27




Ortlinghaus-Werke GmbH TP11060 CS

Prvni montaz a prvni uvedeni do provozu:

Odstavec A - Prvni montaz

Blokovaci spojka je pfedmontovana v télese s pfirubovou pfipojkou. Tato
se na téle stroje vycentruje a upevni.

Specialnimi variantami, které jsou zavislé na aktualni konstrukci stroje, se
zde nemuzeme zabyvat.

Po namontovani télesa se vnitfni unasec se zalicovanym perem namon-

tuje na hfidel a axialné se zajisti (tence nanést pastu na bazi médi snizujici
tfeni — nepouzivat zadnou pastu obsahujici grafit).

Odstavec B — Hydraulické a elektrické pripojeni spojky
Blokovaci spojka ma po jedné pfipojce pro zapnuti a vypnuti.

Senzor vypnut Senzor zapnut

Uvolnéni g3 E® Zablokovani
P vyp P zap

Obr. 3: Celni strana s Uhlovou polohou piipojek
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Pfipojky nutno spojit s hydraulickym agregatem podle niZze uvedeného

schématu zapojeni.
I —1:}_ ~I=L

Z4s0bovani Blokovaci spojka
tlakem
z agregatu
P . =bard
P
| I
P
[

Obr. 4: Hydraulické schéma

Z bezpecnostnich duvodu doporu€ujeme impulsni ventil s blokovanim bez
ruéniho pomocného ovladani a rovnéz samocinné fizené zpétné ventily.
Takto zUstane stav sepnuti blokovaci spojky zachovan i pfi vypadku napa-
jeci energie. NezamySlené manualni sepnuti neni mozné. Nastaveni se
musi provadét z ¢asti fizeni lisu zaméfené na bezpecnost. Jestlize budou
v hydraulickém systému zapotiebi tlakové zasobniky, pak tyto nesmi
zpusobit nezamyslené pohyby na blokovaci spojce. Toto plati pfedevsim
pfi vypadku napajeci nebo Fidici energie. Pro vzajemné jisténi funkci stroje
a nastaveni blokovaci spojky mohou byt v Fidicich vedenich ke spojce
umistény dalSi dodate¢né tlakové spinace (viz hydraulické schéma).

Upozornéni na nebezpedi: Blokovaci spojku Ize spinat jen pfi zastaveném
vnitfnim unaseci. Spojka se nesmi vypinat pfi zatizené hfideli. Nutno
provést pfislusna bezpec€nostni opatfeni jako je kontrola otaCek popfr.
vyvazeni hmotnosti beranu.

Elektrické pripojky
Namontované induk&ni snimace drahy nutno pfipojit konektorem senzoru
M12x1.

Osazeni konektoru:

1 napajeci napéti 24V DC, Cinitel zvinéni 15%
10 2 2 nc.
Q 030 3 Gnd
4 spinaci vystup PNP

Obr. 5: Senzor drahy
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Upozornéni na nebezpedi:

Senzory slouzi pro hlidani stavu sepnuti spojky. Pfi tom se registruje
dosaZeni koncové polohy v zapnutém a vypnutém stavu a propoji se
pfislusny spinaci vystup.

Jestlize se po uvolnéni stavu sepnuti nedosahne zadna jednoznacna
signalova situace, neni funkce spojky zajisténa. DalSi provoz nebo pobyt
pod jisténym bfemenem je zakazan.

Kontrola a vyhodnoceni signall senzort musi byt provadéna v souladu
s EN954 kat. IV v €asti fizeni lisu zaméfené na bezpecnost.

Funkce spojky

Zzap vyp
Signal senzor zap zap vyp
Signal senzor vyp vyp zap

Uvedeni do provozu

Po pfipojeni blokovaci spojky se musi tato minimalné jednou uvést do
chodu a musi se zkontrolovat funkce.

Zapnout spojku

— Vyslani signalu ze senzoru ,spojka zapnuta“; zadny signal ze senzoru
,Spojka vypnuta®“.

Vypnout spojku

— Vyslani signalu ze senzoru ,spojka vypnuta“; zadny signal ze senzoru
,Spojka zapnuta“.

— Spojka je pfipravena k provozu.

Ridici tlak pro blokovaci spojku by mél byt drzen i po dosazeni koncovych
poloh. Tim se zabrani nekontrolované zméné stavu sepnuti kvlli chvéni
stroje nebo vibracim.

Jestlize se pfi zapnuté blokovaci spojce uvolni dynamigké brzda, mlze
z funk&nich divodu dojit k vychyleni vystupni hiidele. Uhel natoCeni je
promeénlivy v zavislosti na konstrukeni velikosti a €ini cca 3,6°.

Upozornéni na nebezpedi: Blokovaci spojku Ize spinat jen pfi zastaveném
vnitinim unasedi.

Spojka se nesmi vypinat pfi zatizené hfideli.

Nutno provést pfislusna bezpecnostni opatfeni jako je kontrola otacek
popf. vyvazeni hmotnosti beranu.

Udrzba

Blokovaci spojka pracuje v podstaté bez opotfebeni a bez udrzby.
Spinaci funkce spojky a funkce senzort se musi kontrolovat pfiblizné
kazdého Ctvrt roku tak, jak je popsano v odstavci ,Uvedeni do provozu®.
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Odstranovani poruch

Porucha

Duavod

Odstranéni

Spojka nespina

PFilis maly tlak oleje

Provozni tlak zvysit na
60 baru

Zavada v
hydraulickém zafizeni
(zaneseni,
prosaky....)

Opravit hydraulické
zarizeni

Nelze zjistit, jaké je
poskozeni stroje

Objednat servis

Spojka spina, neni
Zadny signal

Vadny senzor drahy

Zkontrolovat senzor
(funkce, zabudovani)

Vadna kabelaz

Zkontrolovat kabelaz
senzoru

Nelze zjistit, jaké je
poskozeni stroje.

Objednat servis

Nelze-li zjistit divod, musi byt stroj okamzité zastaven. Bezpec€ny provoz
neni zajistén. Objednat servis.
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Opravy

Upozornéni na nebezpecdi

Pfed demontaznimi pracemi pfedifazené kombinace spojka-brzda nebo
blokovaci spojky je zapotfebi najet s beranem lisu do spodni Uvrati a
zajistit ho.

Vyména indukénich senzorl drahy

Vymeéna senzorl se z bezpecnostnich divodl smi provadét jen pfi
stojicim stroji. Prace v prostoru pod jisténym bfemenem se v tomto pfipadé
nesméji provadét.

Senzory jsou zasunuty v ponornych pouzdrech a zajistény pfesuvnou
matici. Ponorné pouzdro nesmi byt demontovano.

Pro demontaz uvolnit kabelové spojeni na senzoru.

Uvolnit pfesuvnou matici popf. ponorné pouzdro zajistit proti protoCeni.
Senzor vytahnout z ponorného pouzdra a do ponorného pouzdra az po
zarazku vsadit novy senzor.

Pfesuvnou matici utahnout pevné rukou a kabel upevnit na senzor. Dbat
na to, aby senzor zlstal umistén na zarazce.
Zkontrolovat spinaci funkci senzoru.

Upozornéni:

Spinaci vzdalenost senzoru k zatlumené plose €ini 0-1,5 mm. Vzdalenost
je ze zavodu nastavena ponornym pouzdrem.

Pro nové sefizeni najet blokovaci spojkou do polohy odpovidajici senzoru.
Ponorné pouzdro zaSroubovat tak daleko, aby se dotykalo spojovaciho
krouzku. Pouzdro pak opét vySroubovat na % - 1 otacku. Ponorné pouzdro
pojistit matici. Zkontrolovat spinaci funkci senzora.
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Nahradni dily

Pfi objednavce nahradnich ¢asti udavejte prosim vzdy vyrobni Cislo. Toto
Cislo naleznéte na vnéjsi strané vyrobku.

Vyrobni Cislo se sklada z dvoumistniho Cisla letopoctu a porfadového Cisla,
napf. 00/12345/67. Dale udavejte podle moznosti Cislo druhu zbozi.

Prosime o pochopeni, Ze naroky z odpovédnosti za vady budou vyfizovany
pouze v takovym pfipadech, byly-li pouZity originalni nahradni ¢asti.

01/23456

Obr. 6: Vyrobni gislo

10
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Seznam dilt
(viz vykres fezu)

Pos. Jednotlivy dil

1 Nosnik

2 SkFin

3 Pist

4 Pfitlacny kotouc¢

5 Sinusovy krouzek

6 Pouzdro

7 Pritlacny &ep

8 Sténa valce

9 Spojovaci krouzek

10 Pfidrzna spona

11 Kluzatko

13 Tlagna pruzina

15 Bezdotykovy spina¢

16 Ponorné pouzdro

17 Spojovaci vedeni

20 Tésnici sada

21 Tésnici sada

22 Tésnici sada

25 O-krouzek

26 O-krouzek

30 Uzaviraci Sroub

31 Sroub s valcovou hlavou
32 Sroub s valcovou hlavou
37 Upinaci pouzdro

38 Zavitovy kolik

39 Sroub se $estihrannou hlavou

11
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Dily blokovaci spojky
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Benennung

Blokovaci spojka

Zeichnungs-Nr.

Ersatzteilliste

9055-000-94-154000

Datum:

02.07.2008

geschr.:

Blatt

gepr.:

hzr

gen.:

Bl-z.

xa xb Technische Dokumentation Sprache: CS xc Ersatz fiir

Stiickzahl Benennung Pos. | Zeichn.-Nr. bzw. Abmessung Werkstoff bzw. DIN-NT. Stoff-Nr. Bemerkung Hersteller A-stand
6 Pritlacna pruzina 125 1999-111-07-013000

4 pfiblizovaci spinaé 130 0085-699-00-013000 |M12x1 bis 105°C

3 Valcovy kolik 143 8 h8 x24 mm DIN 7 8400-000-07-090000

1 sada tésnéni 160 1D500x8,1 RTO08 0 5000 - T40N 8600-016-27-529000

1 sada tésnéni 170 1D 525 x 8,1 RSK 805250-T40N 8600-016-27-528000

1 sada tésnéni 180 1D600x8,1 RSK 806000-T40N 8600-016-27-527000

1 Provazkovy krouzek 190 @470x3 vulkanisiert 8600-016-12-694000

1 Provazkovy krouzek 200 (720 x 8 mm vulkanisiert 8600-016-12-640000

1 Krouzek 210 20x2 mm DIN 3771 8600-016-12-408000

6 Sestihranna $roub 250 M10 X 30 EN ISO 4017 - 10.9 8400-009-33-504000

1 Vaélcovy Sroub 260 M20x 30 DIN 912 -10.9 8400-009-12-054000

6 Vélcovy Sroub 270 M8x20 DIN912-10.9 8400-009-12-017000

24 Valcovy $roub 280 M16x45 DIN912-10.9 8400-009-12-051000

2 Vélcovy $roub 285 M16x20 DIN912-10.9 8400-009-12-239000

3 Vélcovy $roub 290 M 16 x 100 DIN 912.-.10.9 8400-009-12-167000

2 Vélcovy $roub 300 M 16 x 140 DIN912-10.9 8400-009-12-202000

1 Tésnici krouzek 320 A20x24x1,5 DIN 7603 CU 8400-076-03-005000

12 Sroub zapusténi 330 M4x12 DIN 7991 - 8.8 8400-079-91-017000
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