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Elektromagneticky ovladané spojky -

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

VSeobecné pokyny

Magneticka civka je dimenzovana na 100%
dobu sepnuti. Teplota dana elektrickymi
ztratami se nastavi na hodnotu 40-80 °C
podle podminek montaze a chlazeni.

V normalnim provedeni je provozni napéti
24 V D C . Plného toc¢ivého momentu se
dosdhne pouze tehdy, kdyz je na civce
jmenovité napéti. Napétové ztraty v privodech
atd. je tfeba vyrovnat vétsim dimenzovanim
napajeni. Prekrocéeni jmenovitého napéti o 10
%, méreno na spojce, je pripustné.

Elektrické zapojeni ma velky vliv na spinaci
poméry spojky a musi byt zvlast nastaveno
na kazdy pripad pouziti. Casy spinani
anartst toc¢ivécho momentu je mozné
ovlivnit pouzitim vhodnych zatizeni, ktera
jsou popséana v ¢asti ,Elektrickd schémata“
a v Gasti ,,PiisluSenstvi®.

U spojek a brzd slamelami s magnetickym
tokem je mozZzné pouZit jen tfeci obloZeni
ocel/ocel, proto jsou vhodné jen pro mokry
provoz.

Pii vertikdlni montazi by se mél kotoud
kotvy poloZit dold, protoze jinak pri vypnuté
spojce, resp. brzdé mize pri chodu
naprazdno zpusobit vlastni vdha nezadouci
zahrati.

Spojky a brzdy pro suchy provoz

Tteci plochy nesmi byt znecistény mazivem,
loziskova mista v blizkosti spojky a brzdy
musi byt spolehlivé utésnéna. Je tieba
zajistit odvod tepla. Kryty musi byt opatfeny
otvory a musi mit dostateény objem.
V pripadech se zvySenym nebezpedim
koroze by se mélo zabranit suchému
provozu.

Spojky a brzdy pro mokry provoz
Mazani ponorem nebo rozstiikem je za
normalnich  okolnosti dostate¢né, pri
vysokych otacékach, resp. pri vysokém
teplotnim zatizeni by se mélo ale poditat
s vnitfnim mazanim pres hiidel. Pfi mazani
ponorem by neméla hloubka ponoru
prekroc¢it 1/10 praméru. Piili§ hluboké
ponofeni mtize zplsobit nezadouci zahrati.

Doporuceni na olej najdete v ¢asti 1
»Technické podklady*.

Elektricka schémata

Elektromagnetické spojky a brzdy Ortlinghaus
funguji na stejnosmérny proud. Civky jsou ve
standardnim provedeni dimenzovany na
24 V DC + 10 % pri trvalém sepnuti.
Zvlastni pozadavky na spinaci vlastnosti lze splnit
pomoci vhodnych zafizeni. Pri kontrolnim
méfeni je tifeba si uvédomit, ze napéti
usmeérnovace pii zatiZeni klesa, meéreni se
proto musi provadeét pri sepnuté spojce. Dale
upozornujeme na to, Ze se odpor civky se
vzrustajici teplotou zvySuje a prikon je podle
Ohmova zakona U = R - I mensi.

Meéreni napéti a proudu

"

Obr. 1: Méfeni napéti Obr. 2: Méfeni proudu
Usmérnovace

Nap4ajeni ze sité se provadi pres usmeérnovaci
trafo s moznosti prepinani, aby se vyrovnalo
mistni kolisani sité a ztraty v privodech.
Usmérnovaé¢ v otevieném nebo uzavieném
provedeni je mozné dodat ve trech
velikostech.

Dimenzovani usmeérnovace se tidi podle
celkové zatéze zafizeni.

Priklad:

1 spojka 0006-057-43-004000:

U = 2‘4V P20"’C = 57W I2() °C = 2,4A

1 brzda 0028-100-23-002000:

U=24V P,yoc=108W I,yoc=4,5A
2120 oC = 6,9A

Pii celkové zatézi 6,9 A se zvoli usmérnovac
0085-000-24-120000.

VsSeobecné pokyny
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Elektromagneticky ovladané spojky -

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Privody proudu

U spojek a brzd se stacionarnim magnetickym
télesem se napajeni privadi pres konektory,
pripojovaci skiinku nebo kabelem zalitym na
magnetickém télese. U spojek s rotujicim
magnetickym télesem se proud privadi pres
tvrzené a brousené kluzné krouzky. Rozlisuji
se nasledujici provedeni: kartace s komtrkou
a kartace s dvojitymi rameny s vlozkou z médi
a grafitu pro suchy provoz nebo s vloZzkou z
bronzové pleteniny pro mokry provoz.

Pri suchém provozu stac¢i jeden privod
proudu na jeden kluzny krouzek. Pfi mokrém
provozu se stava, ze kluzné krouzky prijmou
prilis mnoho oleje. Olejovy film prerusi
privod proudu. Pro zamezeni ztraty tohoto
kontaktu doporuc¢ujeme instalovat dva
normalni pfivody proudu za sebou (od 18 m/
s je to nutnost). Pri 15 m/s je mozné pouzit
kartace s dvojitymi rameny. Piivody proudu
se musi upevnit tak, aby vzdorovaly otfestim.
Pro spravny pritlak karta¢d musi byt
dodrzena vzdalenost mezi piivodem proudu
a kluznym krouzkem cca 2 mm. Opotiebeni
se musi kontrolovat. Jako nahradni dily se
dodavaji kartacové vlozky zvlast pro suchy a
mokry provoz.

Zhaseci kondenzator

Pro ochranu kontakti relé nebo stykace pred
opalenim zptisobenym indukéni zatézi pri
vypinani se paralelné ke kontaktim
pripojuje zhaseci kondenzator (zapojeni
podle obr. 1). Toto opatieni také zlepsSuje
presnost vypinani spojky. NepouZivejte
elektrolytické kondenzatory!

Spinani stejnosmérnym proudem zptisobuje
presnéjsi zapinani a vypinani. PTi spinani
stfidavym proudem se neda takové presnosti
dosidhnout, protoze v tomto pripadé musi
usmérnovaé¢ zachytit indukované napéti.
Navic by se musel pro kazdou spojku
namontovat zvlastni usmeérnovacé. Zhéaseci
kondenzatory se dodavaji ve dvou rtznych
velikostech.

+

Bl 38

Obr. 1: Zapojeni kondenzatoru

Ochrana proti indukénim

napét'ovym Spickam

Napétové $picky vznikajici pri vypinani
spojky/brzdy je mozné potla¢it pomoci
specialnich varistorii, které tak chrani izolaci
a spinaci prvky.

MozZnosti spinani

A B

{ {

B} _

Obr. 3: s varistorem
a diodou v sérii

Obr. 2: s varistorem

Specialni  varistor zarucuje minimalni
napétové $picky a minimalni vypinaci c¢asy.
Nedochazi ke vzniku tepla a usmérnovac je
chranén pred pretiZzenim. Zobrazené
provedeni se da pouzit pro vSechny vyrobni
série a velikosti.

Pfi napajecim napéti nad 40 V se musi do
série s varistorem zapojit dioda (1,5 az 2 A —
1000V).

e - -] . v
Ucéinek ochrannych prvka na indukéni
napétové Spicky a vypinaci ¢asy
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Obr. 4

Abschaltzeit = ¢as vypnuti

Zeittins =castvs
Betriebsspannung = provozni napéti
Widerstand = odpor (rezistor)
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Spinaci casy

Spinaci ¢asy elektromagnetickych spojek a brzd
je mozZzné ovlivnit vhodnymi dodateénymi
zafizenimi.

Rychlé spinani

Pro urychleni nartstu to¢ivého momentu
elektromagnetickych spojek a brzd je mozné
pouzit pridavna elektricka zapojeni.
Moznosti jsou nasledujici:

Rychlé vybuzeni (obr. 1b)

Vybuzeni magnetické civky pres predradny
odpor zvysenym napétim. ZvySenim ohmického
podilu v obvodu se zkrati elektromagneticka
casova konstanta.

+

Prebuzeni

Vybuzeni magnetické civky vys$Sim, casové
omezenym provoznim napétim pomoci
premosténi odporu (obr. 1c), predfadného
odporu a kondenzatoru (obr. 1d) nebo
kondenzatoru s vysokym nabijecim napétim
(obr. 1e).

Civkou tece kratkodobé vysSsi proud, ktery
zpusobi strméjsi nartst to¢ivého momentu.

Ze srovnani vyplyva, ze nejkratsiho casu
sepnuti se dosihne prebuzenim pomoci
kondenzatoru s vysokym nabijecim napétim.
Pfi zapojeni podle obr. 1b, ¢ a d musi byt
predfadny odpor dimenzovan tak, aby na
spojce/brzdé bylo po zapinacim impulzu
zase bézné provozni napéti.

I
2v= | { Iy
Obr.1a: Normalni vybuzeni
* 100 */
I
V= } Iy
L2gy= e
Obr. 1b:  Rychlé vybuzeni
- pres predfadny odpor
L/ —
Rt W aam
N
Hy= 96724 v= 1
L t Obr.1c:  Piebuzeni pomoci
. premosténého odporu
rm—70"e—
I
XM= * I N
y 24 V==
& i Obr.1d:  pfebuzeni pomoci
- predfadného odporu
- 89 Yo a kondenzatoru
I
220V I, 2%V * Iy
i___ﬂLo_J—L, Obr.1e: P¥ebuzeni pomoci
Br7773] —_— it t kondenzatoru s vysokym
811179 9% nabijecim napétim
Zeitt = Cas t
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Elektromagneticky ovladané spojky
a brzdy

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Pomalé spinani

V nékterych pripadech se pozaduje plynuly
rozjezd malych setrva¢nych hmot. ZpoZdéni
naristu to¢ivého momentu lze dosidhnout

¢asoveé omezenym jednocestnym usmeérnénim Mg
a predfadnym odporem. Zatizeni na pomalé *
spinani lze dodat na vyzadani.

Pomalé spinani

. Normalni sniniani

|1

Rychlé vypinani

Po odpojeni ovlddaciho proudu ztstava ty
urc¢ity zbytkovy magnetismus. Zejména

ulamel s magnetickym tokem zpozd'uje tato EIN
remanence odpadnuti kotouce kotvy, resp.
odpojeni lamel.

Zbytkovy magnetismus se d& rychle
odbourat kratkym opaénym vybuzenim
s prep6lovanym usmeérnovacem.

Uc¢inek odpadnuti todivého momentu
ukazuje obr. 2 na prikladu spojky s lamelami
s magnetickym tokem.

Obr.1

Normalni vypnuti Vypinani

Samoindukce

Napéti Napéti

Y e

t

s opaénym vybuzenim

Impulz kondenzatoru (vybuzeni
v opa¢ném smeéru)

n=>0
™ ‘T‘@\_\ wirkung auf Abfall der

—

ML

=

—
o

M=0

t; = 100% T

[l . =

Obr. 2

Wirkung auf Abfall der Ankerscheibe = U¢inek na odpadnuti kotouce kotvy

~——__ Ankerscheibe _— T4,

=

b 50%

=7
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. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Priklady zapojeni

BL172

Elektromagneticka zubova spojka bez kluzného krouzku,
vyrobni série 0013, s ozubenym kolem na unéaseci.

Elektromagnetickd lamelova spojka Sinus® s kluznym

krouzkem, vyrobni série 0011, a elektromagneticka
lamelova brzda Sinus®, vyrobni série 0011-300.

Elektromagneticka lamelova spojka Sinus® bez kluzného
krouzku, vyrobni série 0010, tfeci obloZeni ocel/ocel ve
spojeni s elektromagnetickou pruzinovou lamelovou
brzdou, vyrobni série 0028, tieci obloZeni ocel/organicky
tieci povrch.

\

=
Elektromagneticka jednokotoucova spojka, vyrobni
série 0008-100, ve spojeni s elektromagnetickou

jednokotouc¢ovou brzdou, vyrobni série 0009-100.

VsSeobecné pokyny
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brzdy

Elektromagnetické lamelové spojky a lamelové

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Lamelové spojky a brzdy

Funkce a montaz

5 4 6 3
S
Ml \\1;
rﬁ L /1
e\ 2
AT ¥
— 3

Spojka s kluznym krouzkem, vyr. série 0006
S hrncovym télesem tloustky Si: vyr. série 0006-057-..-004
S hrncovym télesem tloustky S2: vyr. série 0006-057-..-003

2 1

Spojka s kluznym krouzkem, vyr. série 0011
S hrncovym télesem tloustky S1: vyr. série 0011-057-..-004
S hrncovym télesem tloustky S2: vyr. série 0011-057-..-003

Bl.1842

Lamelova brzda, vyr. série 0011-300

Spojky s kluznym krouzkem, vyr. série
0006

Tato vyrobni série se dodava s riznym tiecim
obloZzenim pro mokry a suchy provoz.
Tlak magnetického civky (1) na kotouc kotvy (2)
se pomoci ¢epu (3) prenasi pres kotouc (4) na
lamely (5). Pro zarucéeni plného tocivého
momentu a kratkych a presnych spinacich cast
musi byt v sepnutém stavu dodrZena pracovni
vzduchova mezera (s). Doporucujeme provadét
pravidelnou kontrolu mezery. Pro méreni, resp.
sefizeni pfi opotfebeni, by meéla byt spojka
snadno pristupnd, popf. je treba poditat
s inspekénim otvorem.

Spojky s kluznym krouzkem, vyr. série
0011, a brzdy, vyr. série 0011-300

Tato vyrobni série s lamelami s magnetickym
tokem (1) je vhodna pro mokry provoz.
Permanentni vzduchovd mezera neexistuje,
opotrebeni se automaticky vyrovnava pohybem
kotouce (2). Dodate¢né nastavovani neni nutné.

Vyrobni série 0006/ 0010/ 0011/0810
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Elektromagnetické lamelové spojky a lamelové
brzdy

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Spojky bez kluzného krouzku, vyr.
série 0010

Protoze nejsou pouzity kluzné krouzky a privod
proudu a opottebeni lamel s magnetickym
tokem (1) se vyrovnava automaticky, je tento
typ spojky zcela bezadrzbovy.

Stacionarni magnet (2) je tifeba zajistit proti
otacéeni tak, aby nedochazelo k zZadnému
axialnimu ani radialnimu pnuti. Déale je tfeba
zajistit dostate¢né mazani vestavénych lozisek
(3). Pri vysokych otackach se doporucuje
primé vstiikovani nebo vnitini mazani pres
hridel. Nejvhodnéjsi teploty loziska se dosahne
s relativné malym mnozZstvim oleje.

EH“__\:? _ . T /

: r
- o MmN
Vol T
I 3 | ‘ . |
L |
. . . i
|
I
ﬁﬂ
3 | M
>,
Zajisténi magnetického télesa proti protaceni
Dalsi pokyny naleznete v technickych
informacich o vyrobcich prislusnych
vyrobnich sérii.
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provoz

Elektromagnetické lamelové spojky Sinus®

bez kluzného krouzku
Lamely s magnetickym tokem, bezudrzbové, jen pro mokry

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Ll

L

[k

Dréazky 3 x 120° - §itka b ST

i

presazeni o 60° ke konektoru |

Vyr. série 0810- . 00
Vyr. série 0810- . 01
Vyr. série 0810-10 .

bez télesa

L3

Vyr. série 0810-00 .
s hrncovym tél.
uzavriené lozisko

Vyr. série 0810- . 02

1M

otevrené lozisko

s nébojovym télesem D

Vyrobni série 0810- . 0 . -velikost-000000
velikost 07 11 15 23 31
Madyn Nm 15 30 60 140 300

Stejnosmérné napéti \% 24 2

Proudovy odbér 20°CA 0,60 1,25 1,85 2,05 2,45
80°CA 0,50 1,05 1,50 1,65 2,00
Prikon 20°CW 14,5 30,5 44,1 49,0 58,5
80°CW 11,8 24,5 35,7 40,0 47,0
N max min~t 4000 4000 3800 3100 2500
N max S vnitfnim mazanim min™*! 4000 4000 3800 3700 3300
Hmotnost s hrncovym télesem kg 1,30 1,92 2,78 4,36 8,60
s ndbojovym télesem kg 1,46 2,27 3,25 5,16 10,00
D1 max Hy 25 30 35 42 60
DrazkaDIN 6885 8x3,3 8x2 10X 3,3 12X 2,2 18 X 4,4
D1 H7 22 25 30 40 55
Doporudené DrazkaDIN 6885 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12X 3,3 16 X 4,3
otvory D1 H7 20 22 28 35 50
DrazkaDIN 6885 6x2,8 6x2,8 8x3.,3 10X 3,3 14x 3,8
D1 H7 18 20 25 30 45
DréazkaDIN 6885 6x2,8 6x2,8 8x3,3 8x3,3 14x 3,8
D 80 95 114 134 165
Pramér D2 min. - - - 61 -
D3 74 90 106 122 154
Dy 55 70 80 90 110
Vnéjsi drazka ax45° 3 5 5 5 5
b 8 10 10 10 10
L 46,7 52 58,5 68 76
Li-o,1 50,7 56 63 73 82,5
Lo 70,7 86 93 113 122,5
Ls 4 5 6 6 8
Ls 4 5 5 6 6
Délkové rozméry  Ls 20 30 30 40 40
Le 3,2 3,8 3,5 9,3 4,5
Ly 19,2 22 26 27,6 31,5
L8 10 7 6,5 9
Lo 10 34,5 18 17 20
Lio 16,7 - 13,5 23,5 24,5
Lu 6 - 13 14,5 16

1) Provedeni s prirubovym télesem na vyzadani
2) Dal$i napéti na vyzadani

Prodej zajistuje spole¢nost TROMA-MACH, s.r.o.

T¥eci obloZeni
Tolerance

Konektor

ocel/ocel pro mokry provoz.

pro otvor a drazku — viz ¢ast 1
,Technické podklady*

viz ¢ast ,Prislusenstvi"na str. 4.49.00

Vyrobni série 0810

List ¢.
CZ 4.11.00
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Elektromagnetické lamelové spojky Sinus® n ser 189
bez kluzného krouzku

Lamely s magnetickym tokem, bezudrzbové, jen pro mokry I D/ TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
provoz
Provedeni s nabojovym télesem Provedeni s hrncovym télesem
Vyr. série 0010-055-velikost-por. ¢islo 100 tloustka Si1 vyr. série 0010-057-velikost-004000
tloustka Sz vyr. série 0010-057-velikost-003000
3 drazky po120°, . —— 6 drazek po 60°,
s presazenim 60 Y s pfesazenim 30°
vzhledem ke konektoru vzhledem ke konektoru
(do vel. 43). (od vel. 47)
el
Q
p v T S
(S2)
m | -"'l‘ <
- B -
L1 S le—— L2 “—3] —
Obr. 1: 1lozisko do vel. 43 Obr. 2: 2 loziska od vel. 47
Vyrobni série 0010-05 . -velikost -... 100 0010-05 .-velikost-. . .
(obr.1) 000 (obr.2)
Nabojové téleso Velikost | 0711 15 23 27 31 32 43 47 51 55 59
Por. ¢islo 028 036 064 069 072 090 090 097 064 073 092 095
Hrncové téleso Velikost| o7 11 15 23 27 31 32 43 47 51 55 59
Madyn Nm 12 25 60 120 200 240 360 480 720 1200 2000 3000
Stejnosmérné napéti \% 24 24
Prikon 20 OC w 26 37 42 63 53 85 98 86 112 116 178 210
80°CW 21 30 34 51 43 69 79 70 91 94 144 170
N max min™'| 40004000 3800 3100 2800 2500 2500 2100 | 2000 1700 1450 1350
N max s vhitinim mazanim min!| 40004000 3800 3700 3700 3300 3300 3000 | 2700 2200 2000 1750
. vnitfni kgem? 3 7 18 34 61 94 98 257 [ 395 778 1640 2383
J Nabojové téleso  vnéjsi kgem? 3 11 21 46 81 88 113 283 439 845 2108 2675
Hrncové téleso S1 vnéjsi kgem? 2 9 13 31 53 61 78 186 289 533 1458 1880
Hrncové téleso S2  vnéjsi kgem? 4 12 20 44 74 o1 116 248 344 633 1728 2223

s nabojovym télesem kg
Hmotnost s hrncov. télesem S1 kg
s hrncov. té€lesem S2 kg

1,74 3,11 4,76 6,06 7,86 10,1 12,6 18,9 25,5 35,1 63,6 77
1,585 2,764 4,289 5,26 6,83 8,69 11,18 16,32 | 21,92 29,35 51,7 67,6
1,738 2,912 4,513 5,743 7,46 9,461 11,93 17,36 | 22,71 30,61 54 69,7

Amax Hy 22 380 35 42 42 55 55 65 70 78D 98D g8V
DrazkaDIN6885| 6x1,6  8x2 10x2,4 12x2,2 12x2,2 16x4,3 16x4,3 18x2,3 | 20x2,7 22x3,1 28x3,2 28x3,2
A H7 20 25 30 40 40 50 50 60 60
DrézkaDIN 6885| 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12x3,3 12x3,3 14x3,8 14x3,8 18x4,3 | 18x4,3
Doporugensé- A H7| 18 22 28 35 35 45 40 55 50
2) DrazkaDIN6885| 6x2,8 6x2,8 8x3,3 10x3,3 10x3,3 14x3,8 12x3,3 16x4,3 | 14x3,8
otvory
A H7 20 25 25 30 40 50
DréazkaDIN 6885 6x2,8 8x3,3 8x3,3 8x3,3 12x3,3 14x3,8
A H7 35 45
DrazkaDIN 6885 10x83,3 14x3,8
L D 80 95 114 134 147 165 165 195 210 240 2953) 310
Prumér B 55 70 80 90 100 110 110 130 145 170 195 205
K 32 45 55 60 60 80 80 90 100 120 140 145
Vnéjsi drazka Sitka drazky x a 6x3 6x3 6x4 8x5 8x5 8x6 8x6 10x8 12X9 12X10 14X11 14X12
L1 70,5 8 92 106 111 113 128 153 180 174 197 232
L2 50,5 57 62 66 71 73 88 93 115 109 129 145
L3 55,5 61 66 72 77 79 94 99 119 113 134 149
Délkové rozméry O 20 30 30 40 40 40 40 60 65 65 68 87
P 24 35 35 46 46 46 46 68 75 75 80 100
S1 4 5 5 6 6 6 6 8 10 10 12 13
S2 9 9 9 12 12 12 12 14 14 14 17 17
\4 46,5 52 57 60 65 67 82 85 105 99 117 132
D) 2 drazky s pfesazenim 180°. T¥eci obloZeni  ocel/ocel pro mokry provoz.
2) Tuéné vyti§téné rozméry jsou skladem. Tolerance pro otvor a drézku — viz &4st 1
3) Téleso — vn&jsi pramér = 290. »Technické podklady

Konektor a

Provedeni s pfirubovym télesem na vyzadani. plochy kontakt viz &st ,Pislugenstvi” na str. 4.49.00

List ¢. Vydani 01.2013
CZ 4.12.00

Vyrobni série 0010
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Lamely s magneticky

Elektromagnetické lamelové spojky
Sinus® s kluznym krouzkem

m tokem, jen pro mokry provoz

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Provedeni s nosicem: Magnet je spojen s nosi¢em

aeEnn )
a
S
JI L I v ]
i (S4
| i —_— -
. LT —— 219352 - Lz(i__j)__ -
Obr. 1 - s ndbojovym télesem Obr. 2 - s hrncovym télesem
Vyr. série 0011-055-velikost-por. ¢islo tloustka Si1 vyr. série 0011-057-velikost-004
tloustka S2 vyr. série 0011-057-velikost-003
Provedeni s ndboj. télesem 0011-055-velikost-po¥. €.-000000 (Abb. 1)
Velvlkg,st 07 1 31 43 47 51 55 59
Pof¥. ¢islo 028 036 064 069 090 097 064 055 093 055
Provedeni s hrncovym télesem 0011-057-velikost-000 (Abb. 2)
Velikost 07 11 15 23 31 43 47 55 59
Mdyn Nm 12 25 60 120 240 480 720 1200 2000 3000
Stejnosmérné napéti A\ 24
Prikon 20 °CW 7,5 15 25 40 42 77 88 90 115 147
80 °CW 6 12 20 32 34 62 71 73 93 119
N max 1 pf;i’vod proudu mjn‘l 2300 2000 1700 1400 1150 1000 900 800 700 650
N max 2 privody proudu min™ [ 4600 4000 3400 2800 2300 2000 1800 1600 1400 1300
Naboiové tél voitrni lf(gcmi 8 13 33 70 185 445 610 1408 3235 5370
J Nabojovétéleso  vn€)sikgem? 3 10 20 45 88 283 440 828 1755 2798
Hrncové téleso 1 vnéjsi kgem 2 9 13 30 60 185 288 568 1268 2080
Hrncové téleso S2 vnéjsi kgem? 3 11 19 43 90 248 343 675 1515 2378
s naboj. t,élesgm kg | 1,189 2,175 3,384 5,31 8,35 15,33 19,31 28 46,95 63,7
Hmotnost s hrncovym télesem S: kg | 1,034 1,829 2,913 451 6,94 12,45 1573 2321 4043 54,9
s hrncovym télesem S= kg | 1,187 1,977 3,137 4,993 7,711 13,49 16,52 24,33 42,33 56,8
DA predvrtano 15 18 20 20 30 40 40 40 60 70
O Amax H7 22 32 40 45 60 70 75 90 105 115
Drazka DIN 6885 6x1,6 10x2,4 12x2,2 14x3,8 18x4,4 20x4,9 20x4,9 25x5,4 28x6,4 32x7,4
. D/Ds 82/80 95 114 134 165 195 210 240 290 310
Primér B 55 70 80 90 110 130 145 170 195 205
K 32 45 55 60 80 90 100 120 138 145
L 55,5 74 83,5 100 106,5 140 152 158 187 218
L2 35,5 44 53,5 60 66,5 80 87 93 119 131
Ls 40,5 48 57,5 66 72,5 86 91 97 124 135
o 5 0 20 30 30 40 40 60 65 65 68 87
Délkové rozméry P 24 35 35 46 46 68 75 75 80 100
S1 4 5 5 6 6 8 10 10 12 13
S2 9 9 9 12 12 14 14 14 17 17
T 8 8 8 8 8 8 8 10 10 10
\% 31,5 39 48,5 54 60,5 72 77 83 107 118
Z 6 6 6 7 7 7 8,5 8,5 8,5 8,5
Provedeni s pfirubovym télesem na vyzadani. T¥eci obloZeni ocel/ocel pro mokry provoz.
Tolerance pro otvor a drdzku — viz ¢ast 1
»Technické podklady“
Prislusenstvi od str. 4.49.00
’ R List ¢. Vydani 01.2013
Vyrobni série 0011 7 4.13.00
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s kluznym krouzkem

Elektromagnetické lamelové spojky Sinus® n ser 189

Lamely s magnetickym tokem, jen pro mokry provoz I i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Provedeni télesa: Magnet je spojen s télesem
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b o ] Q

Zavitové otvory vyvrta zakaznik pri montézi.

O= dodrZet rozméry.

U bezdréazkovych otvort v magnetu se predpoklada
zajisténi proti protaceni pomoci licovanych kolikd.

Vyrobni série

0011-100-velikost-001000

Velikost 07 11 15 23 31 43 47 51 55 59

Madyn Nm 12 25 60 120 240 480 720 1200 2000 3000
Stejnosmérné napéti \ 24

P¥ikon 20°CW 7,5 15 24 40 42 77 88 90 115 147

80 °CW 6 12 19 32 34 62 71 73 93 119

Nmax 1 pfivod proudu  min™ 2300 2000 1700 1400 1150 1000 900 800 700 650

Nmax 2 piivody proudu min-! 4600 4000 3400 2800 2300 2000 1800 1600 1400 1300

J vnitfni kgem? 0,5 1 5 10 28 79 96 225 433 704

9 16 39 86 221 515 711 1570 3947 6396

Hmotnost kg 0,821 1,297 2,413 3,776 6,146 10,94 13,54 21,74 37,26 51,13

Magnet QA1 predvrtano 18 20 25 30 40 40 40 60 70 70

O Aimax) H7 35 44 55 65 80 90 98 115 130 145

Drazka2) DIN 6885 8x2 12x3,3 16x4,3 18x4,4 22x5,4 25x5,4 25x5,4 32x7,4 32x7,4 36x8,4

OA predvrtano 12 20 20 20 30 40 40 50 60 70

Nosié @A max Hy 25 38 44 48 65 75 78 95 110 115

Drazka DIN6885 8x2 10x2,4 12x3,3 14x3,8 16x4,3 20x4,9 22x5,4 25x5,4 28x6,4 32x7,4

D/D: 82/80 95 114 134 165 195 210 240 290 310

B 32 47 55 62 80 95 100 120 138 145

Primér E 41 50 60 72 92 110 120 150 160 190

F M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10 M12 Ml6  M16

R 40 54 64 74 92 108 113 134 155 166

Otvory a® 60 45 45 45 36 36 36 36 36 36

nxp° 3x120  4x90  4x90  4x90  5x72  5x72  5x72  5x72  5x72  5x72

K 2 3 3 3 3 2,5 3 3 3 4

L 29,5 36 45,5 52 58,5 68,5 73,5 80 104 114

M 16,5 20 23 26 30 33,5 35 37 48 49

Délkové rozméry N 10 10 12 15 15 18 20 20 25 25

T 8 8 8 8 8 8 8 10 10 10

A\ 25 35 40 45 55 65 75 85 90 100

Z 55 5,5 6 7 7 7 8,5 8,5 8,5 8,5

D) Max. otvor do vel. 31 pro provedeni bezzavitovych
otvoru F.

2) Po¢itat s licovanymi pery na celé délce M!
Od vel. 31 dvé drazky pro licované pera s presazenim
135°.

Provedeni bez nosice, vyr. série 0011-100- .. -101.

Provedeni s ¢elni drazkou na strané magnetu na vyzadani.

Tteci oblozeni ocel/ocel pro mokry provoz.
Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1

,»Technické podklady*
Prislusenstvi odstr. 4.49.00

Vyrobni série 0011-100

List ¢. Vydani 01.2013
CZ 4.14.00
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ol SEIT 1898

Elektromagnetické lamelové brzdy Sinus®

Lamely s magnetickym tokem, jen pro mokry provoz
. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Provedeni télesa: Magnet je spojen s télesem

Letovaci bod pro pripojeni na zemni potencial
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Bl 1488 Zavitové otvory vyvrta zdkaznik pri montazi.
O = dodrzZet rozméry.
U bezdrazkovych otvort v magnetickém télese
se predpoklada zajisténi proti protac¢eni pomoci
licovanych kolik.
Vyrobni série 0011-300-velikost-00.000
Velikost 07 11 15 23 31 43 47 51 55 59
Madyn Nm 12 25 60 120 240 480 720 1200 2000 3000
Stejnosmeérné napéti v 24
Ptikon 20°CW 7,5 15 24 40 42 77 88 90 115 147
80°CW 6 12 19 32 34 62 71 73 93 119
1 max . min‘l 4000 4000 3800 3100 2500 2100 2000 1700 1450 1350
n max s vnitf. mazanim min! 4000 4000 3800 3700 3300 3000 2700 2200 2000 1750
J vnitfni kgem? 0,5 1 5 10 28 79 96 225 433 704
Hmotnost kg 0,821 1,297 2,413 3,776 6,146 10,94 13,54 21,74 37,26 51,13
Magnet_ QJA1 predvrtano 18 20 25 30 40 40 40 60 70 70
O A1 max?) H7 35 44 55 65 80 90 98 115 130 145
Drazka® DIN 6885 8x2 12x3,3 16x4,3 18x4,4 22x5,4 25x5,4 25x5,4 32x7,4 32x7,4 36x8,4
. @A predvrtano 12 20 20 20 30 40 40 50 60 70
Nosié DA max H7 25 38 44 48 65 75 78 95 110 115
Drazka DIN6885 8x2 10x2,4 12x3,3 14x3,8 16x4,3 20x4,9 22x5,4 25x5,4 28x6,4 32x7,4
D 80 95 114 134 165 195 210 240 290 310
B 32 47 55 62 80 95 100 120 138 145
Pramér C 72 84 103 122 150 180 192 220 264 284
E 41 50 60 72 92 110 120 150 160 190
F M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10 M12 M16 M16
R 40 54 64 74 92 108 113 134 155 166
Otvory a.® 60 45 45 45 36 36 36 36 36 36
nx [3° 3x120 4x90 4x90 4x90 5x72 5x72 5x72 5x72 5x72 5x72
G~ 49 55 64,5 74 88 103 109 127 145 160
H 10,5 11 12 13 13 13 14,5 16,5 16,5 16,5
K 2 3 3 3 3 2,5 3 3 3 4
Délkové rozméry L 29,5 36 45,5 52 58,5 68,5 73,5 80 104 114
M 16,5 20 23 26 30 33,5 35 37 48 49
N 10 10 12 15 15 18 20 20 25 25
\Y% 25 35 40 45 55 65 75 85 90 100
D Max. otvor do vel. 31 pro provedeni beZZE’lVitOV}”Ch Normalni provedeni (s nosiéem);
Ot‘i(”rﬁ F-, . o Vyrobni série 0011-300- . . -001 s 1izolovanou svorkou
%) Potitat s hcovarllyml pery na celé délce M! Od vel. 31 Vyrobni série 0011-300- . . -002 se 2 izolov. svorkami
dveé drazky pro licované pera s piesazenim 135°. Provedeni bez nosiée:
Treci obloZeni ocel/ocel pro ’I?Okl'f/ provoz. Vyrobni série0011-300-. .-101 s 1izolovanou svorkou
Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1 Vyrobni série 0011-300- . . 102 se 2 izolov. svorkami

»Technické podklady*

PiisluSenstvi  od str. 4.43.00 Provedeni s ¢elni drazkou na strané magnetu na vyzadani.

List ¢. Vydani 01.2013
CZ 4.15.00
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Elektromagnetické lamelové spojky Sinus®

s kluznym krouzkem
S nastavitelnou vzduchovou mezerou, lamely

ol SEIT 1898

bez magnetického toku I 5iE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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S nibojovym télesem S hrncovym télesem
V¥robni série 0006-055-velikost-po¥. ¢islo Tloustka S1 vyrobni série 0006-057-velikost-004000

Tloustka S2 vyrobni série 0006-057-velikost-003000

List ¢. Vydani 01.2013
CZ 4.16.00
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s kluznym krouzkem

toku

S nastavitelnou vzduchovou mezerou, lamely bez magnetického

Elektromagnetické lamelové spojky Sinus® .

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Vyrobni série s prirubovym télesem

0006-051-Velikost-000000

Velikost 07 11 15 23 31 43 51 59
Vyrobni série s nabojovym télesem 0006-055-velikost-po¥. ¢islo
Velikost-pof. ¢islo 07-028 11-034 15-056 23-067 31-070 43-096 51-073 59-094
Vyrobni série s hrncovym télesem 0-006-057-Velikost-00.
Velikost 07 11 15 23 31 43 51 59
Madyn suchy provoz Nm 15 30 60 120 240 600 1200 2400
Mdyn moKkry provoz Nm 12 25 50 100 200 500 1000 2000
Stejnosmérné napéti v 24
Prikon 20°CW 15 15,5 25 27 49 57 86 105
80 °CW 12 12,5 20 22 40 46 70 85
N max  suchy provoz min™ 4400 3800 3400 3000 2400 1900 1500 1300
Nl max mokry 1 P}'}VOd proudu min! 2200 1900 1700 1500 1200 950 750 650
N max provoz 2 pfivody proudu min™ 4400 3800 3400 3000 2400 1900 1500 1300
Vnitf_‘ni kgem? 11 20 45 85 233 660 1738 4183
prirubové téleso vnéjsi kgem? 7 13 20 65 115 310 825 2250
J nabojové téleso vnéjsi  kgem? 7 10 15 35 70 238 625 1475
hrncové t€leso S: vnéjsi  kgem? 3 5 8 19 48 125 348 870
hrncové téleso S2 vnéjsi kgem? 4 8 13 30 73 195 455 1145
s prirubovym télesem kg 1,7 2,9 4,6 6 10 19 32 57
Hmotnost s néabojovym télesem kg 2 3 4,7 6,2 10,8 21 33 60
s hrncovym télesem S:1 kg 1,8 2,7 4,4 5,65 10 19 30,5 57,5
s hrncovym télesem S= kg 2 2,9 4,7 6 10,8 20,5 33,5 62,5
DA predvrtano 12 15 18 20 20 30 40 50
Amax H7y 20 22 30 40 48 65 80 105
DrazkaDIN 6885 6x2,8 6x2,8 8x2 10x2,4 12x3,3 18x4,4 22x5,4 28x6,4
A H7y 20 28 35 45 60 60
DrazkaDIN 6885 6x2,8 8x3,3 10x2,4 14x3,8 18x4,4 18x4,4
Doporudené A H7 25 30 35 50/45
otvory DrazkaDIN 6885 8x3,3 8x3,3 10x3,3 14x3,8
A H7 20 25 30 40
DrazkaDIN 6885 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12x3,3
A H7 28/25
DrazkaDIN 6885 8x3,3
D 85 100 110 128 154 200 245 295
B 55 55 60 70 80 120 140 160
C 115 135 150 170 195 240 295 360
C1 78 90 100 115 140 184 225 270
Priimér E H7 80 95 105 125 145 190 230 280
F 100 120 130 150 175 220 270 325
G 6,5 8,5 8,5 8,5 10,5 10,5 13 15
H - - - - . - 19,5 23,5
K 30 30 36 45 60 80 100 120
Podet otvorti 3 3 3 3 3 6 6 6
Licované koliky poéet xXO 2x6 2x6 2x6 2x6 2x8 2x10 2x13 3x13
L 49 61 71 80 85 102 120 145
L1 70 90 100 116 121 158 180 210
L2 50 60 70 76 81 98 115 142
L3 54 64 74 82 87 104 119 147
0 20 30 30 40 40 60 65 68
P 25 35 35 46 46 68 75 80
R z - z - - - 7.5 7,5
Délkové rozméry S 1,5 3 3 4 4 4 6 6
S, 5 5 5 6 6 8 10 12
So 9 9 9 12 12 14 14 17
S3 4 6 6 10 10 12 15 15
T 7 7 8 8 8 8 10 10
v 45 55 65 70 75 90 105 130
w 9,5 11 13 13 13 13 16 17
7 24,5 31,5 34,5 37 41,5 48 55,5 64,5

1) Tuéné vyti§téné rozméry jsou skladem.

Treci oblozeni

Normalni provedeni ocel/sintrov.

Povrch pro mokry a suchy provoz.
Na vyzadani ocel/organicky povrch
pro suchy provoz (lamely utésnit
proti vniknuti maziva).

Vyrobni série 0006-005

Vydani 01.2013

Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1
,» Technické podklady*
Prislusenstvi od str. 4.49.00
List ¢.
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a brzdy a jejich kombinace

Elektromagnetické jednokotoucové spojky

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Jednokotoucové spojky a brzdy a jejich kombinace

Funkce
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Spojka, vyr. série 0008-101
Cast kotvy s unéseci prirubou

Spojka a brzda

Todivy moment se prenasi z kotouce kotvy (1)
na pripojeny dil (ozubené kolo, femenice atd.)
pres pruzny kotou¢ (2), ktery zajistuje
minimalni radialni vili. Po odpojeni se tieci
plochy (3) piesné oddéli pruznym kotoucem
(2). Nedojde k Zzddnému momentu naprazdno
a jsou umoznény vysoké otacky naprazdno.
Spojka a brzda je vhodna pro vertikalni
i horizontalni montaz.

Elektrické pripojeni se provadi dvéma
izolovanymi vodici, které jsou vyvedeny asi 200
mm z magnetického télesa (4).

LA

L
A

|

”‘§¢,_.

Bl.1844

Brzda, vyr. série 0009-101

Vyrobni série 0008/ 0009/ 0081/ 0808

List ¢.
CZ 4.19.00
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a brzdy a jejich kombinace

Elektromagnetické jednokotoucové spojky

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Pokyny pro montaz

Upevnéni magnetického télesa
Stacionarni magnetické téleso se musi
peclivé vycentrovat. Mélo by se prednostné
upevnit k jedné sténé téla stroje, pricemz
primér otvoru nebo vnéjsi primeér slouzi
pro centrovani. Magnetické téleso se dodava
se zapichem pro ulozeni pojistného krouzku
podle DIN 472. Tim je urcena axialni poloha
centrujiciho kuli¢kového loZiska.

U vyrobni série 0008-30. je magnetické
téleso uloZeno na opérném kotoudi a je treba
jej zajistit proti ota¢ivému pohybu tak, aby
nevzniklo Zddné radialni ani axialni pnuti.
Pokud neni mozné magnetické téleso
upevnit na jedné sténé télesa stroje, je
mozné provést upevnéni k prirubé podle
obr. 2.

Upevnéni kotoude kotvy

Pri objednéani bez unaseci priruby se kotouc¢
upeviiuje na vstupu nebo vystupu pomoci
Sroubt podle DIN 6912, resp. DIN 7984
(DIN 84). Predpoklada se zapusténi 1 x 45°.
Srouby se musi zajistit (obr. 3).

Vyr. série 0008-10.-..-002000
Vyr. série 0009-10.-..-002000

Vel. oo? 01V 05 09 13

25 33

nxG |2xM2,5 3xM3 3xMg4 3xMs 3xM6 3xM8

3xM10 4xMi2

Kombinace spojky a brzdy

Elektromagnetické jednokotoucové spojky,
vyrobni série 0008-10., a jednokotoucové brzdy,
vyrobni série 0009-10., je mozné dodat také

jako kombinace, vyrobni série 0008-102.

S

T el 1007

[0

R

Spojka
Brzda - | |

BI.1845

Zapich pro
pojistny krouzek
podle DIN 472

L

DIN 84"
DIN 7984 (DIN 6912)

nxG

BI.1307 Obr. 3

Vyrobni série 0008/ 0009/ 0081/ 0808
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a brzdy a jejich kombinace

Elektromagnetické jednokotoucové spojky

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Kombinace spojky a brzdy v télese
Vestavéné a namontované jednotky jsou
vhodné pro pohony, které musi stiidavé
zrychlovat a zpomalovat rotujici zatéze.
Uzaviené téleso chrani spojku a brzdu pied
prachem a necistotami a diky zebrovani
zajistuje dobry odvod tepla vznikajictho pfi
spinani.

Spojka Brzda

_l _J_"EF

BL 1846

Osové vysky jednotek jsou zvoleny podle DIN
747, rozméry pro konce hiideli podle DIN 748.

Konstrukce a funkce odpovidd vyrobnim sériim
0008, resp. 0009.

Pokyny pro montaz — viz str. 4.20.00.

Vyr. série 0081

Vyrobni série 0008/ 0009/ 0081/ 0808
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pro suchy provoz

Elektromagnetické jednokotoucové spojky

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

= nz x 1
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{%ﬁ
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BL1788

P

V¥robni série 0008-100 kotva bez unéseci priruby

Dy

— A, —=—

-g -
D

s

N,

— S EREH

b0

Vyrobni série 0008-101 kotva s unéseci pfirubou

Vyrobni série 0008-10.-velikost-002000
Velikost 00 01 05 09 13 17 25 33D
Madyn Nm 1,7 7,5 15 30 60 120 240 480
pfin min? 450 300 240 200 150 120 100 80
N max min! 8000 7000 6000 5000 4000 3000 2500 2000
Stejnosmérné napéti \4 24
” 20°CW 6 16 21,5 29,5 445 60 66 83
Prikon 80 °CW 5 13 17,5 24 36 485 53,5 67
Opérny kotou¢ kgem?® 0,19 0,9 3 9 23 82 195 550
J kotva o008 100 keemd  o12 03 1 3 9 30 128 368
gcm 0,14 0,8 2 8 21 67 267 793
Hmotnost 0008-100 kg 0,285 0,46 0,85 1,64 2,9 5,6 10,1 18,8
0008-101 kg 0,33 0,57 1,06 2,05 3,6 6,9 13,1 24,3
Atmax H7 10 15 25 30 40 50 70 80
DrazkaDIN 6885 3x1,4 5x2,3 8x3,3 8x3,3 12x3,3 14x3,8 20x4,9 22x54
A2 max Hy 8 15 20 30 35 50 65 80
. DrazkaDIN 6885 2x1  5x2,3 6x2,8 8x3,3 10x3,3 14x3,8 18x4,4 22x5,4
Doporucené
otvory?) A1/A2 Hy 10 20 25 30 40 50 70
DrazkaDIN 6885 3x1,4 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12x3,3 14x3,8 20x4,9
A1/Az2 H7 15 20 25 30 40 60
DrazkaDIN 6885 5x2,3 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12x3,3 18x4,4
D 45 68 85,5 107 1345  170,5 214 266,5
D1 42 63 80 100 125 160 200 250
B 14,5 28 33 43 50 66 84 106
Cho 60 80 100 125 150 190 230 290
Priimér E H83 18 35 42 52 62 80 100 125
F 52 72 90 112 137 175 215 270
G 29 46 60 76 95 120 158 210
H 43 4,5 55 6,5 6,5 9 9 11
nixo 3x120°  4x90°  4x90°  4x90°  4x90°  4x90°  4x90°  4x90°
Otvory J 6 6,5 8 10,5 12 15 18 22
K 2,8 31 4,1 52 6,2 8,2 10,2 12,2
n2 xf 2x180° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120°  4x90°
L 38,5 43 51 61 70,5 84,5  103,5 119
L1 26,5 28 31 36 40,5 46,5 55.5 64
M 20 22 24 27 30 34 40 47
N 2 2 2,5 3 3,5 4 5 6
o y o) 29,5 31,5 35 41 46,5 53,5 64,5 75
Délkové rozméry P 3,8 3,8 52 6,7 7,7 10,1 13 15,4
R 2,5 2,5 3.3 41 4,7 58 7 8
s vzduch. mezera4 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6
U - 3,5 43 5 55 6 7 8
v 12 5 0 25 30 38 48 55
W 2,5 2 2,5 3 3,5 3,5 4 4

1) Dalsi velikosti na vyzadani.
2) Tuéné vytisténé rozméry jsou skladem.
3) H8 jen pro magnet.

4 Do velikosti 09 s +0,1, od velikosti 13 s +0,2.

Jen pro suchy provoz, treci plochy nesmi byt

znedistény mazivem.

Tolerance

pro otvor a drazku — viz ¢ast 1
,» Technické podklady*

Prislusenstvi od str.4.49.00

Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o.

Vyrobni série 0008-10.
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ol SEIT 1898

Elektromagnetické jednokotoucové spojky

pro suchy provoz
. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

J_:._| L3

Bl g B = 2| z| 5| =
Li
RN - —t
Lig THi drézky po 120°, ifka b _—_—
'-1-I iz}g;:si:nlimvyostigu kabelu
L2
Vyrobni série 0808-30. Magnet s lanky Vyrobni série 0808-3.1 kotva s unéaseci prirubou
Vyrobni série 0808-35. Magnet s konektorem Vyrobni série 0808-3.0 kotva bez unaseci priruby
Vyrobni série 0808-3..-velikost-000000
Velikost 05 13 17
M{c.lyn Nm 20 90 180
piin min~! 240 150 120
N max min™ 6000 4000 3000
Stejnosmérné napéti A 241
Odbér proudu 20°CA 0,60 2,05 2,45
80°CA 0,50 1,65 2,00
Piikon 20°CW 14,5 49 58,5
80°CW 11,8 40 47
Hmotnost 0808-3.0 kg
Hmotnost 0808-3.1 kg %’;)(1) i’g g'%
QD’lvmax H7 25 40 50
Drazka DIN 6885 8x3,3 12x3,3 14x3,8
QD’()VmaX Hy 20 35 50
Drézka DIN 6885 6x2,8 10x3,3 14x3,8
D 82 134 165
D2 42 62 80
Lo D3 60 95 120
Primeér Dy 80 125 160
Ds 74 122 154
Dio 33 50 66
D4 4,1 6,2 8,2
Otvory Dsa De 8 12 15
nix o 3x120° 3x120° 3x120°
L 44 62 64,5
Li 38,5 54 54
Lo 52 7,7 10,1
L 18 2,7 3,7
Ly 6,5 15 45
Ls - - -
Lo - - -
Délkové rozméry Ly - - -
Ls 10,7 21 19
Lo 20 30 38
Lio 25,2 37,7 48,1
Lu 64 92 102,5
a 3x45° 5x45° 5x45°
b 8 10 10
s vzduch. mezera?) 0,3 0,3 0,4
) w o NP Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1
1) Dalsi napéti na vyzadani ,Technické podklady“

2)
Do vel. 05 s +0.1, od vel. 13 s +0.2 Prislugenstvi  od str. 4.49.00
Jen pro suchy provoz, treci plochy nesmi byt

znedistény mazivem. Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o.
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pro suchy provoz

Elektromagnetické jednokotoucové spojky

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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Vyrobni série 0008-300 kotva bez unaseci priruby

f

==
gl

3
P
} Q
SR
N
&
(S \--__ . 41
e 0——

Vyrobni série 0008-301 kotva s unéseci ptirubou

Vyrobni série

0008-30.-velikost-002000
09 13 17

1) Do velikosti 09 s +0,1, od velikosti 13 s +0,2.

Jen pro suchy provoz, treci plochy nesmi
byt znedistény mazivem.

»Technické podklady*
Prislusenstvi od str.4.49.00

Prodej zajistuje spole¢nost TROMA-MACH, s.r.o.

Velikost 01 05 25 33

Mdyn Nm 7,5 15 30 60 120 240 480

pfin min~! 300 240 200 150 120 100 80

N max min™* 7000 6000 5000 4000 3000 2500 2000
Stejnosmérné napéti Y 24

P¥ikon 20°CW 16 21,5 29,5 44,5 60 66 83

80°CW 13 17,5 24 36 48,5 53,5 67

Opérny kotou¢ kgem? 0,9 3 9 23 82 195 550

J Kotouc¢ kotvy 0008-300 kgem? 0,3 1 3 9 30 128 368

0008-301 kgem? 0,8 2 8 21 67 267 793

0008-300 kg 0,61 1,09 2,16 3,6 6,8 12,5 21,4

Hmotnost 0008-301 kg 0,72 3 2,57 43 8,2 15,5 26,9

@ A1max H7y 15 20 30 40 50 60 60

Drazka DIN 6885 5x2,3 6x2,8 8x3,3  12x3,3  14x3,8  18x4,4  18x4,4

QA2 max Hy 15 20 30 35 50 65 80

Drézka DIN 6885 5x2,3 6x2,8 8x3,3 10x3,3 14x3,8 18x4,4 22x5,4

D 68 85,5 107 134,5 170,5 214 266,5

gl 63 80 100 125 160 200 250

. 28 33 43 50 66 84 106

Prumér E 35 42 52 62 80 100 125

E1 52 64 85 100 125 155 155

G 46 60 76 95 120 158 210

J 6,5 8 10,5 12 15 18 22

Otvory K 3,1 4,1 5,2 6,2 8,2 10,2 12,2

n2x B 3x120°  3x120°  3x120°  3x120°  3x120°  3x120° 4x90°

a 10 10 10 10 20 20 20

b 4,1 4,1 41 41 8,1 8,1 8,1

C 41 50 61 76 99 119 145

F 37 46 57 71 93 113 139

L 55 64 77 86,5 102,5 125,5 145

L 40 44 52 56,5 64,5 77,5 90

) ) 5 M 36 38,5 45 48,5 54 64 74

Délkové rozméry N 1,5 2,5 2,5 2,5 3,5 3,5 3,5

0 43,5 48 57 62,5 71,5 86,5 101

p 3,8 5,2 6,7 7,7 10,1 13 15,4

R 2,5 3,3 4,1 4,7 5,8 7 8

s vzduch. mezera® 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6

v 5 20 25 0 8 48 55

X 17 18 22 23 24,5 29 34

Y 25,5 28 31,5 35 39,5 45,5 51,5

Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1

Vyrobni série 0008-30.

List ¢.
CZ 4.25.00

Vydani 01.2013

www.troma-mach.cz

TREMA-MACH

www.ortlinghaus.cz
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Elektromagnetické jednokotoucové brzdy

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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Vyrobni série 0009-100
Kotva bez unéaseci priruby
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Vyrobni série 0009-101

Vyrobni série 0009-102

Kotva s unaseci prirubou

Néaboj vné

N4&boj uvnitr

Vyrobni série 0009-10.-velikost-002000
Velikost 00 01 05 09 13 17 25 33D
qun Nm 1,7 7,5 15 30 60 120 240 480
prin min~! 450 300 240 200 150 120 100 80
N max min~! 8000 7000 6000 5000 4000 3000 2500 2000
Stejnosmérné napéti v 24
Pfikon 20°CW 5 11 15,5 20 28 35 48 62
80 °CW 4 9 12,5 16,5 23 28,5 39 50
J kotou¢ kotvy 0009-100 kgem? 0,12 0,3 1 3 9 30 128 368
0009-101/102 kgem? 0,14 0,8 2 8 21 67 267 793
Hmotnost 0009-100 kg 0,165 0,26 0,49 0,91 1,69 3,2 6,3 11,7
0009-101/102 kg 0,21 0,37 0,69 1,31 2,38 4,5 9,3 17,2
Amax H7 8 15 20 30 35 50 65 80
DrazkaDIN 6885 2x1 5x2,3 6x2,8 8x3,3 10x3,3 14x3,8 18x4,4 22x5,4
Doporucené A Hy 10 15 25 30 40 50 70
otvory2) DrazkaDIN 6885 3x1,4 5x2,3 8x3,3 8x3,3 12x3,3 14x3,8 20x4,9
A H7 20 25 30 40 60
DrazkaDIN 6885 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12x3,3 18x4,4
D1 42 63 80 100 125 160 200 250
B 14,5 28 33 43 50 66 84 106
L Cho 60 80 100 125 150 190 230 290
Primér E H83) 18 35 42 52 62 80 100 125
F 52 72 90 112 137 175 215 270
G 29 46 60 76 95 120 158 210
H 4,3 4,5 5,5 6,5 6,5 9 9 11
nixao 3x120° 4x90° 4x90° 4x90° 4x90° 4x90° 4x90° 4x90°
Otvory J 6 6,5 8 10,5 12 15 18 22
K 2,8 3,1 4,1 5,2 6,2 8,2 10,2 12,2
n2x 3 2x180° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 4x90°
L 33 37 44,5 53 61 73 89,5 103
L1 21 22 24,5 28 31 35 41,5 48
N 2 2 2,5 3 3,5 4 5 6
o 24 25,5 28,5 33 37 42 50,5 59
Délkové rozméry P 3,8 3,8 5,2 6,7 7,7 10,1 13 15,4
R 2 2,5 2,5 3,3 4,1 4,7 5,8 7 8
s vzduch. mezera 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6
T 7 8 9 21 23 24,5 28 32
u - 3,5 4,3 5 5,5 6 7 8
v 12 15 0 25 30 38 48 55
1) Dali velikosti na vyzadani Tolerance pro otvor a drazku — viz éast 1
2) Tuéné vyti$téné rozméry jsou skladem. ,»Technické podklady*
3) H8 jen pro magnet. Piislusenstvi od str.4.49.00

4 Do velikosti 09 s +0,1, od velikosti 13 s +0,2.
Jen pro suchy provoz, treci plochy nesmi byt
znelistény mazivem.

Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o.

Vyrobni série 0009-10.
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Kombinace elektromagnetické jednokotoucové

spojky a brzdy

pro suchy provoz

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

nxo nxd
Q
&} i B
L i
Ly
Spojka m
Brzda
B1.1493
L
Vyrobni série 0008-102-velikost-002000
elikost 01 05 09 13 17 25 33D
Madyn N m 7,5 15 30 60 120 240 480
pii Nl min-1 300 240 200 150 120 100 80
N max min™t 7000 6000 5000 4000 3000 2500 2000
Stejnosmérné napéti \Y% 24
Spojka 20 °CW 16 21,5 29,5 36,5 50 66 83
Prikon 80 °CW 13 17,5 24 29,5 40,5 53,5 67
Brzda 20°CW 11 15,5 20 28 35 48 62
80 °CW 9 12,5 16,5 23 28,5 39 50
J opérny kotoué kgem? 0,9 3 9 23 82 195 550
kotva kgem? 1,1 3,2 10,5 30 96 395 1160
Hmotnost kg 0,83 1,55 2,96 5,3 10,1 19,4 36
D A1 max Hy 15 25 30 40 50 70 80
Drazka DIN 6885 5x2,3 8x3,3 8x3,3 12x3,3 14x3,8 20x4,9 22x5,4
D A2 max H7 15 20 30 35 50 65 80
Drazka DIN 6885 5x2,3 6x2,8 8x3,3 10x3,3 14x3,8 18x4,4 22x5,4
B 28 33 43 50 66 84 106
Cho 80 100 125 150 190 230 290
E H8 2 35 42 52 62 80 100 125
Pramér F 72 90 112 137 175 215 270
H 4,5 5,5 6,5 6,5 9 9 11
nxao 4x90° 4x90° 4x90° 4x90° 4x90° 4x90° 4x90°
L 53,4 59,5 69 77,5 88,5 106 123
M 19,5 22 24,5 27 31 37 43,5
N 2 2,5 3 3,5 4 5 6
(0] 24 25,5 29 32,5 36 42 48
p 11,2 14,7 18,7 21,7 27,6 35,5 42,4
Délkové rozmeéry R 18 9 21 23 24,5 28 32
s vzduch. mezera3 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6
T 10,5 8,5 8 7 4 2.4 4
U 3,5 4,3 5 5,5 6 7 8
A% 13,6 8 22,8 27,6 35 44,1 51,2
w 2 2,5 3 3,5 3,5 4 4
!) Dalsi velikosti na vyZédéni Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1

2) HS8 jen pro magnet.

3) Do velikosti 09 s +0,1, od velikosti 13 s +0,2.

Jen pro suchy provoz, tieci plochy nesmi byt

znefistény mazivem.

»Technické podklady“

PrisluSenstvi od str.4.49.00

Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o.

Vyrobni série 0008-102
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jednokotoucové spojky a brzdy
pro suchy provoz

Zapouzdiené kombinace elektromagnetické

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Spojka
Brzda
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Vyrobni série 0081- OOO-vehkost 002000
Velikost 01 05 13 17
M(_iyn Nm 7,5 15 30 60 120
pfin min™ 300 240 200 150 120
Stejnosmérné napéti A% 24
= Spojka 20 °CW 16 21,5 29,5 36,5 50
Piikon 80 °CW 13 17,5 24 29,5 40,5
Brzda 20°CW 11 15,5 20 28 35
80°CW 9 12,5 16,5 23 28,5
J vstup pohonu kgem? 0,9 2,7 9,1 24 89
vystup pohonu kgem? 1,1 3,4 11 31 100
Hmotnost kg 3,3 5,2 9 15 30
A 90 100 110 120 140
B 85 105 125 140 216
C 18 36 42 58 82
Djs5 14 20 25 30 40
E 152 204 250 302 385
F 105 120 130 150 170
G 105 125 145 165 246
H 63 71 80 100 132
) J 7,5 9,5 9,5 12 12
Rozméry K 20 20 20 25 30
L 10 12 16 20 20
M MS M6 M8 M10 M10
N 123 140 158 197,5 257
O 10 11 12 12 20
P 66 74 85 96 111
R 120 138 156 195 250
S~ 145 164 182 222 277
Tho 5 6 8 8 12
U 16 22,5 28 33 43
Jen pro suchy provoz, tieci plochy nesmi byt PiislusSenstvi od str. 4.49.00

znecdistény mazivem.

Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o.

Vyrobni série 0081
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Zapouzdiené kombinace elektromagnetické

jednokotoucové spojky a brzdy
Pripustné zatizeni loziska

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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Elektromagnetické zubové spojky

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Zubové spojky

Konstrukéni vlastnosti

Bl.1847

Zubové spojky prenasi to¢ivé momenty pres
dvé do sebe zapadajici rovinna ozubeni. Ve
srovnani s lamelovymi spojkami maji tu
vyhodu, Ze  prenaseji pri  stejnych
konstrukénich rozmeérech podstatné vyssi
to¢ivé momenty. Momenty nosnosti jsou
nepatrné. Navic nedochazi k zAdnému tfeni
naprazdno, coz umoznuje vysoké relativni
otacky.

Spojky se smi zapnout jen v klidovém
stavu nebo pri malych diferencnich
otackach. K vypnuti miiZze dojit pti plnych
otackach a pod zatézi. Pri stiidavém spinani
dvou zubovych spojek v klidovém stavu se
da cas vypnuti vypinané spojky podstatné
zkratit vybuzenim v opaé¢ném sméru.

Protoze zubova spojka nemtize prenaset
zadné Spic¢ky tocéivych momentt vyssi, nez
jsou uvedené toc¢ivé momenty, velmi zalezi
na spravném dimenzovani spojky. Kromé
statického zatiZeni vstupni a vystupni strany
ma velky vyznam dynamické chovani celého
kinematického fetézce. Je tfeba zohlednit
rozbéhy motorti a spinaci procesy trecich
spojek.

Vyr. série 0013
bez kluzného krouzku

Vyrobni série 0012/ 0013/ 0812/ 0813
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Elektromagnetické zubové spojky

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Pokyny pro montaz

Magnetické té€leso a kotva s unasecim
kotoucem musi byt upevnény axialné presné
a nesmi vykazovat nepravidelny chod
v axidlnim ani radidlnim sméru. Takovy
nepravidelny chod by mohl ovlivnit pfrenasené
tocivé momenty. Relativni pohyb v rovinném
ozubeni se projevi negativné.

Zubové spojky se mohou montovat
horizontalné i vertikdlné. Pii vertikalni
montézi by meél kotouc kotvy leZet co nejnize.

H

Kotou¢ kotvy_./,-y —h —1
8 Unéseci kotoué

: 7

Licovany h
kolik

Obr. 1 Loctite typu 262!

Pokyny pro ovladani

Obr. 2 ukazuje zapojovaci schéma zubové
spojky ve spojeni streci spojkou nebo
motorem, pfiemz zubova spojka je vzdy
zapojena pred ostatnimi prvky.

Zéakaznické dily

Pri upevnéni unaseciho kotouce ke vstupni
nebo vystupni ¢asti pohonu je teba dodrzet
néasledujici body:

1. Po vyvrtini otvort pro licované koliky
namontujte Cepy s pruzinami a zajistéte
proti protaceni (obr. 1a).

2. P1i dodani zubové spojky bez unaseciho kotouce
je treba pred montazi odstranit Sestihranné
matice (obr. 1b). Namontujte pruzné -cepy
a pruziny a zajistéte je proti protaceni (obr. 1c).

/ [ _ﬁ; 1 Imbusové srouby podle DIN 7984 nebo DIN 6912

& . . es e . Bi. 1482
a 1 Sroubové spojeni zajistit pomoci

Einschaltverzigert | R
|
? Ays * = l S -
o Il r —— ——
~ 9 T I |
dy d> | ,
in { { ! 92)
i
dy / k !
J |,
-] | : Aus = Off
dy d Z - i Ein = On
MP 2 a’;ﬁfn? P RP}B#&&FP—: M_ - — — — Einschaltverzogert = zpozdéné sepnuti
p Zahnkupplung = zubové spojka

Obr. 2

Reibkupplung = tfeci spojka

Vyrobni série 0012/ 0013/ 0812/ 0813

List ¢. Vydani 01.2013
CZ 4.32.00

www.troma-mach.cz TREMA -

MACH www.ortlinghaus.cz



Elektromagnetické zubové spojky
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. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Priklady pouziti

Piiklad a):

Mezi elektromotorem a prevodovkou Mgtz = to¢ivy moment pireneseny zubovou
s naslednym pracovnim strojem je umisténa M spojkou
zubova spojka (obr. 3). Zde musi byt todivy N = jmenovity moment motoru
moment zubové spojky vétsi neZz zabérovy Mgym = moment zvratu motoru
moment, resp. moment zvratu motoru, jinak
zubova spojka proklouzne. M
iz
3
Mym
i N
i 3 71H
= = == —
=Ipitiii==
| ILI [ s i1 1 1
Motor Zubova spojka Prevodovka Pracovni stroj t BL148]
Obr. 3: Schéma pohonu se zubovou spojkou
(zatizeni Myyp)
Piiklad b):
Pfi pouziti zubovych spojek s trecimi Motz todivy moment pieneseny zubovou
spojkami (obr. 4) musi byt znamy tocivé spojkou
momenty tf'e(.:i spojky, hrpotnovsti pred a za M, = todivy moment na zubové spojce
zubovou spojkou a také pruznost celého _ < v ,
AR M = toc¢ivy moment preneseny lamelovou

zarizenl. stat .

spojkou

My = toc¢ivy moment na lamelové spojce
M, = zatéZovy moment

T -
-Fi: _f ::3 [ﬁ' M * Mz J i
= 22

[ % Jt \\

I 1 | i‘ﬂL
= . ¥ Ml
‘@ TN
J1 Jo

Lamelova Zubova Brzda | — -
spojka spojka

Obr. 4: Schéma pohonu se zubovou a lamelovou spojkou
(to¢ivé momenty béhem spinani)

Tocivy moment zubové spojky se da pri
zohlednéni procestt probihajicich mezi tieci
a zubovou spojkou a v nasledné zapojenych
zatézich vypoditat podle nasledujiciho
vzorce:

- 1-
MZ - Mstat [

Jl
T +J, vNm

Z bezpecnostnich divodi musi platit
1\/IstatZ > MZ'

V nékterych pripadech je mozné zohlednit
tlumeni zptisobené pruznosti zatizeni.
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. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

U bezdrazkovych otvorti v magnetickém télese se predpoklada
zajisténi proti protaceni pomoci licovanych koliki. Zavitové
otvory vrta zakaznik pii montazi. Rozméry D9 a Dio se

musi dodrzet.

&

koliky

Material oblozeniocel / mosaz 3:
Vyrobni série 0812-000 Normalni ozubeni

Vyrobni série 0812-001 Pevné ozubeni 1x360°

ra

[l

il

L
04

Pii montazi pocitat s licovanymi

Vyrobni série 0812-002 Pevné ozubeni 2x180°

Vyrobni série 0812-0038 Pevné ozubeni 4x90°

Vyrobni série

0812-00 . -velikost-000000
15

D Dalsi otvory a napéti na vyzadani
2) Poc¢itat s licovanymi pery na celé délce Li!
3) Dalsi materialy obloZeni na vyzadani

,»Technické podklady*

Prislusenstvi od str. 4.49.00
Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o.

Velikost 07 11 31
Mstat Nm 100 200 400 600 1200
N max suchy provoz, min™ 4600 4000 3400 2800 2300
N max mokry  1pfivod proudu min* 2300 2000 1700 1400 1150
1 max provoz 2 pfivody proudu min™ 4600 4000 3400 2800 2300
Stejnosmeérné napéti \ 241
Odbér proudu 20°CA 0,30 0,45 0,65 0,55 0,50
80°CA 0,25 0,40 0,50 0,45 0,40
Piikon 20°CW 7,5 11,0 15,5 13,6 12,5
80°CW 6,0 9,0 12,5 11,0 10,0
Hmotnost kg 0,98 1,52 2,60 4,14 7,50
@D1 predvrtano 18 20 20 20 38
D1 max Hy 30 35 45 55 70
Doporu)éené Drazka?) DIN 6885 8x2 10x3,3 12x3,3 16x4,3 16x4,3
1
otvory D1 Hy 25 30 40 52
Drazka DIN 6885 8x3,3 8x3,3 12x3,3 14x3,8
Pocet drazek 2x180° 2x180° 2x180° 3x120° 3x120°
D 82 95 114 134 166
D2 36,5 46 55 68 80
. D3 H7 42 52 62 72 90
Primér Dq 44,5 55 65 75 93,5
D5 60 70 80 95 120
Do 41 47,5 57,5 68 87,5
Dio M4 M6 M6 M8 M10
Do 5,8 6,8 6,8 8,5 8,5
Otvory Dy 10 12 13 15 15
nixao 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 6x60°
D8 predvrtano pro licované koliky 4,5 5,5 7,8 9,5 9,5
n2x 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120°
L 33 41 46 54 63,5
Li-0,1 16,5 20 23 26 30
L2 4,6 6 6,5 8,4 11,4
Délkové rozméry L3 6,3 8,7 9 11 13,1
Ly 1 15 16 20 25
Ls 2,3 3 3,5 4,5 5,5
e 1,85 2,15 2,15 2,65 3,15
Ly 5,5 5,5 6 7,5 8
s vzduch. mezera 0,3 0,4 0,4 0,4 0,5
Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1

Vyrobni série 0812

List ¢.

Vydani 01.2013

CZ 4.35.00

www.troma-mach.cz

TREMA-MACH

www.ortlinghaus.cz




krouzkem
pro suchy nebo mokry provoz

Elektromagnetické zubové spojky s kluznym » I

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Pozor: sroubové spoje zajisti pomoci
Loctite typu 262!

Zavitové otvory vyvrta zakaznik pfi montazi.
Dodrzet rozméry E, G a N.

. J: P¥i montézi poditat
7 - s licovanymi koliky
5 H
] L] J: Bei Montage PaBstifte varsehen!

U bezdrazkovych otvortt v magnetu se predpoklada
zajisténi proti prota¢eni pomoci licovanych kolikda.

Vyrobni série 0012-005-velikost-000000
Velikost 03 07 11 15 23 31 43 519
Mistat Nm 40 100 200 350 600 1200 2200 4000
nmax  suchy provoz min™ 5400 4600 4000 3400 2800 2300 2000 1600
nmax  mokry 1pfivod proudu min™ 2700 2300 2000 1700 1400 1150 1000 800
nmax  provoz 2 pifvody proudu min™ 5400 4600 4000 3400 2800 2300 2000 1600
Stejnosmeérné napéti v 24
Pfikon 20 °CW 11,5 23,5 28 47,5 58,5 78,5 80,5 100
80 °CW 9,5 19 225 385 47,5 63,5 65 81
J Magnet kgem? 3 7 14 31 65 185 415 1215
Strana unasece kgem? 2 4 7 19 40 114 215 705
Hmotnost kg 0,602 1,038 1,581 2,603 4,045 7,276 11,32 21,5
DA predvrtano 16 18 20 20 20 38 40 50
Amax!) H7 25 30 35 45 52 70 78 98
Dréazka®) DIN 6885 8x2 8x2 10x3,3 12x2,2  14x3,8 16x4,3 20x4,9 22x5,4
A H7 20 25 30 40
Doporudené Drazka DIN6885 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12x3,2
otvory3) A Hy 28 30
Drazka DIN6885 8x3,3 8x3,3
A H7 25
Drazka DIN6885 8x3,3
Pocet drazek 1 2x180° 2x180° 2x180° 3x120°  3x120° 3x120°  3x120°
vudi zavit. otvoru presazeny o B 30° 30° 22,5° 22,5° 22,5° 18° 18° 18°
D 70 82 95 114 134 165 195 240
L B 28 35 45 53 63 80 90 112
Pramér C 44 55 65 80 95 120 150 170
E 32 41 50 60 72 92 110 140
FHy 32 40 50 60 70 90 100 130
G M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M12
nxao 3x120°  3x120° 4x90° 4x90° 4x90° 5x72° 5x72° 5x72°
Otvory H 4,5 5,5 6,5 6,5 8,5 8,5 10,5 13
nxy 3x120°  3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 6x60° 6x60° 6x60°
J predvrtano pro licov. koliky 4,5 4,5 5,5 7,5 9,5 9,5 11,5 13,5
nxos 2x180° 2x180° 2x180° 2x180° 2x180° 3x120° 3x120° 3x120°
L 27,5 37 38 43 50 60 68 81
M 17 22 23 24 30 36 40 46
N 8 10 10 12 15 15 18 20
Délkové rozméry O 4,5 6 6 7,5 9 11 11 14
R 2,8 3,5 4 4 5 5 6,5 7,5
s vzduch. mezera 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,8 1
T 3,5 5,5 5,5 6 7 7 7 8,5
Z 6 8 8 8 8 8 8 10
1) Mens$i otvory na vyzadani. Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1
2) Poditat s licovanymi pery na celé délce M! ,Technické podklady*
3) Tuéné vytisténé rozméry jsou skladem. Prislusenstvi od str. 4.49.00
4 Dalsi velikosti na vyZadani.
” s . List ¢. Vydani 01.2013
Vyrobni séri 12
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Pfesazeno o 60° vici vyvodu kabelu

Vyrobni série 0813-0 .. uzaviené loZisko V}:rrobni s?ﬁe 0813-.0. Magnets lanky
Vyrobni série 0813-5 .. oteviené lozisko Vyrobni série 0813- . 5. Magnet s konektorem
Material obloZeniocel / mosaz 3):
Vyrobni série 0813- .. 0 Normalni ozubeni Vyrobni série 0813- .. 2 Pevné ozubeni 2x180°
Vyrobni série 0813- .. 1 Pevné ozubeni 1x360° Vyrobni série 0813- .. 3 Pevné ozubeni 4x90°
Vf’if%bni série 0813- . . . -velikost-000000
Velikost 07 11 15 3 31
Mstat Nm 80 120 350 600 1000
0 max min~ 4000 4000 3800 3700 3300
Stejnosmérné napéti \4 24 1)
Odbér proudu 20°CA 0.60 1.25 1.85 2.05 2.45
80°CA 0.50 1.05 1.50 1.65 2.00
Piikon 20°CW 14.5 30.5 44.1 49.0 58.5
80 °CW 11.8 24.5 35.7 40.0 47.0
Hmotnost kg 1.1 1.9 2.9 4.9 9.6
D1 max Hy 25 30 35 402 602
Drazka DIN6885 8x3,3 8x2 10x3,3 12x3,3 18x4,4
D dené D H 22 25 30 35 552
otvoryD) 4 Draska DIN688s 6x2,8 8x3,3 8x3.3 10x3,3 16x4,3
Dr Hy 20 22 25 30 502
Drazka DIN6885 6x2,8 6x2,8 8x3,3 8x3,3 14x3,8
D 82 95 114 134 166
D2 36,5 46 55 68 80
Ds H7 42 52 62 72 90
o X D 44,5 55 65 75 93,5
P 4 ’ ’
rumet Ds 60 70 80 95 120
Do 74 90 106 122 154
D6 58 6,8 6,8 8,5 8,5
D7 10 12 13 15 15
Otvory nixao 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 6x60°
D8 piedvrt. pro licované koliky 4,5 5,5 7,8 9,5 9,5
n2xf 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 3x120°
Vnéjsi drazka ax45° / b 3/8 5/10 5/10 5/10 5/10
L 55 63 69 83 93,5
Li-01 42 45 50 61 66
L2 4,6 6 6,5 8,4 11,4
A 4 X L3 6,3 8,7 9 11 13,1
Délkové rozméry ” 11 15 16 20 35
Ls 2,3 3 3,5 4,5 5,5
Le 1,85 2,15 2,15 2,65 3,15
; 11,3 14,5 16,5 22,7 14
vzduch. mezera s +/-0.1 0,3 0,4 0,4 0,4 0,5
D Dalsi otvory a napéti na vyzadani Tolerance pro otvor a drazku — viz &ast 1
2) 2 drazky presazené o 180° »Technické podklady“
Konektor viz ¢ast "Prislusenstvi"”

3) Dal$i materiély obloZeni na vyzadani

4 Tuéné vytisténé rozmeéry jsou standardni a jsou skladem Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o.
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3 drazky po 120°, presazené
vzhledem ke konektoru o 60°.

OINT986

Horni polovina:
Provedeni pro mokry provoz
Vyrobni série 0013-000-..-004100

{DN§31Z) R

Pozor:
Sroubové spoje zajistit pomoci Loctite typ 262!

Spodni polovina:
Provedeni pro suchy provoz

Vyrobni série 0013-050-..-004100

J: Pfi montazi pouzit licované koliky!

Vyrobni série 0013-0.0-velikost-004100
Velikost 07 15 23 31 43
Mstat Nm 40 80 200 400 800 1600
N max mint 4000 4000 3800 3700 3300 3000
Stejnosmérné napéti \ 24
Pfikon 20°CW 26 37 42 63 85 86
80 °CW 21 30 34 51 69 70
J Magnet kgem? 5 10 18 60 108 181
Strana unasece kgem? 4 7 19 40 114 215
Hmotnost kg 1,6 2,5 3,8 5,9 8,8 14
Amax H7 22 30 35 421 55D 651
Drazka DIN6885 6x1,6 8x2 10x2,4 12x2,2 16x4,3 18x2,3
A H7 20 25 30 40 500
Doporudené Drazka DIN 6885 6x2,8 8x3,3 8x3,3 12x3,3 14x3,8
otvory?) A H7 25 35 40V
Drazka DIN 6885 8x3,3 10x3,3 12x3,3
A Hy 30
Drazka DIN6885 8x3,3
D/D1 80/81,5 95 114 134 165 195
R B 35 45 53 63 80 90
Primeér C 55 65 80 95 120 150
E 28 38 50 55 80 90
FHy 40 50 60 70 90 100
H 5,5 6,5 6,5 8,5 8,5 10,5
Otvory nxy 3x120° 3x120° 3x120° 3x120° 6x60° 6x60°
J piedvrt. pro licované koliky 4,5 5,5 7,5 9,5 9,5 11,5
nxao 2x180° 2x180° 2x180° 2x180° 3x120° 3x120°
Vnéjsi drazka Sitka drazky x a 6x3 6x3 6x4 8x5 8x6 10x8
L 51 53 56 61 70 84
M 28 31 30 37 45 55
Délkové rozméry O 6 6 7,5 9 11 12
R 3,5 4 4 5 5 7
vzduch. mezera s 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,8
D) 2 drazky presazené o 180°. Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1
2) Tuéné vytisténé rozméry jsou skladem. »Technické podklady“
Konektor

a plochy konektor viz ¢ast "Prislusenstvi"” str. 4.49.00
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Pruzinové lamelové brzdy a pruzinové dvoukotoucové brzdy

Funkce a montaz

PruzZinové lamelové brzdy,

vyrobni série 0028, 0228

Brzdovy moment vytvari pruziny (1), které
jsou zapustény do magnetického télesa (2)
a které tlac¢i lamely (4) pres kotoué kotvy (3)
na dorazovy kotoué¢ (centrovaci krouzek) (5)
na téle stroje. Pri prtiloZeni provozniho
napéti k magnetické civce pritdhne civka
kotou¢ kotvy (3) k magnetickému télesu
abrzda se uvolni. Pokud je vyzadovan co
nejvice rovnomeérny brzdovy c¢as, je mozné

Pruzinové dvoupkotoudové brzdy,
vyrobni série 0207

Funkéni princip se nelisi od vysSe popsané
brzdy. Na prani se dodava tato brzda
s centralnim nastavenim brzdového
momentu. Pomoci kruhovitého stavéciho

- [EEE]

kompenzovat opotiebeni tfeciho obloZeni
dodateénym nastavenim pracovni vzduchové
mezery (s).

Pro uvolnéni brzdy pii vypadku provozniho
napéti jsou k dispozici nasledujici mozZnosti:
tlacné nebo tazné Srouby podle typu
montaze nebo rucni paka (6).

Sroubu (7) je mozné vurdéitém rozmezi
ménit predpéti pruzin.

Vyrobni série 0028/ 0228/ 0207
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Pokyny pro pouziti a montaz

Pruzinové lamelové brzdy

Vyrobni série 0028 a 0228 je mozné dodat
s trecim obloZenim pro suchy nebo mokry
provoz. Proto jsou tyto brzdy vhodné pro
pohon stroji vSechno druhu, u kterych
zalezi na vysokém brzdicim momentu
a vysoké tepelné kapacité.

U brzd pro suchy provoz musi byt treci
povrch chranén pred vniknutim tuku a jinych
necistot. Proto je prostor lamel chranén
pruznym krytem.

Magnet miize byt napajen stejnosmérnym
napétim 24V pres plochy konektor nebo
pripojovaci skiiniku nebo stiidavym napétim

220V v pripojovaci skfince sintegrovanym
usmeérnovacem.

Magnetické rozptylové toky mohou
ovlivnit spindni brzdy a musi se udrzovat
na co nejnizsich hodnotach. Jako priklad je
mozné uvést: Pokud je brzda
namontovana na priabézné hrideli, musi
byt mezi magnetem, kotoucéem Kkotvy
a hrideli dostate¢né velka kruhova mezera,
aby se zabranilo odklonéni magnetického
pole. To je zvlast dilezité u elektromotord,
u kterych v désledku magnetizace hiidele
miuze dojit ke zpoZdéni uvolnéni brzdy.

Pro udrzbové prace, jako je nastavovani
pracovni mezery, vyména lamel nebo
aktivace rucéniho uvolnéni, musi byt
dostatek volného prostoru.

Pruzinové dvoukotoucové brzdy

Pfi pouziti v suchém provozu (vétSinou
v otevieném provedeni) jsou brzdy vyrobni
série 0207 univerzalné pouzitelné diky své
jednoduché konstrukci se snadnou udrzbou.
Musi se ale zohlednit ponékud niZe poloZeny
rozsah brzdovych moment. Tyto brzdy se
osvédcily jako bezpecnostni brzdy
elektromotor.

Elektrické napajeni téchto brzd se provadi
pomoci piivodnich vodi¢t zalitych do
magnetu.

I zde je potireba zajistit dostate¢ny prostor
pro 1drzbu, naptiklad pro centralni
nastaveni brzdového momentu a zejména
pro ovladani ru¢niho uvolniovaciho zatizeni.

Navrhy soucinnosti spojky a brzdy
Pruzinovd brzda se casto  pouziva
s elektromagneticky ovladanou spojkou.
Tlak pruzin zptisobuje pomalejsi uvoliiovani
brzdy. Pro zamezeni kolize spojky s brzdou
(obr. a) se muZze na brzdu namontovat
mikrospina¢ (obr.b). Pri pritazeni kotouce
kotvy k magnetu d4 mikrospinaé¢ impulz
do stykace spojky. Mikrospina¢ muze byt
nahrazen také ¢asovym relé (obr.c). Ovladaci
proud spojky Fizeny pies mikrospinaé nebo
casové relé je pak priveden az po uvolnéni
brzdy (ccao0,1—0,25s).

+

24V= dy d2
Z usmer-
novace

I l

Brzda Spojka

oy

Obr. a

Rizeni pres mikrospinad

+
Vyp. d 3 Kotouc kotvy
_ Mikrospinaé
V= na magnetu
Zap. dy b1
Kontakty d,—d,
dq dp ve stejnosmeérné
Casti
Obr. b I

Rizeni pres ¢asové relé

+*
Vyp 3 dq

asové relé
24V= 0,1 — 0,58
Zap l:|1

. 321 )

Kontaktyd,—d, ve
stejnosmeérné c¢asti

:

Obr. c
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pro suchy provoz

Elektromagnetické pruzinové lamelové brzdy

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

6 otvori
pfesazrn}'/ch 0 60°

BH - 'E‘
" | [}
1 = -2
o
e P
< g < ‘ ©
| i
of Frrzzzgs
T 73 v
52 | Rez A-B
- Lo
-I—oj:aﬂ
| z
6 otvort

piesazenych o 60°

Vyr. série 0028-.0.-..-002
Horni polovina 1:

r Pojistka nastaveni

Srouby jsou souéésti dodavky.
Spodni polovina 2: Provedeni pro centrovani na magnetu (F1).

Provedeni pro centrovani v centrovacim krouzku (F).

Pripojovaci skrinka

Vyr. série 0228-.0.-..-002
Pripojovaci skiinka 220 V~
s vestavénym usmeérnovacem
nebo se svorkou 24 V=

Vyr_obni série 0028-.0.-velikost-002/0228-.0.-velikost-002000
Velikost 03 07 11 15 23 31 43
Mdyn Nm 7,5 17,5 35 75 150 300 600
N max min™ 4000 3200 2700 2100 1800 1600 1450

Stejnosmérné napéti \4 24

Prikon 20 °CW 28 39 43 54 108 124 139
80 °CW 22 31 35 44 87 101 113
J vnitini kgem? 1 2 5 16 24 43 115
Hmotnost kg 2 3,5 5,5 11 16 26 42
DA predvrtano 16 18 18 20 25 25 30
OALM 31 39 45 62 67 72 80
Ama}xv Hy 28 36 44 60 65 70 78
Drazka DIN 6885 8x2 10x2,4 12x2,2 18x2,3 18x2,3 20x4,9 22x5,4
A Hy 25 35 40 50 60 60 70
Doporuéené Drazka DIN 6885 8x3  10x3,3 12x3,2 14x3,8 18x4,3 18x4,3  20x4,7
otvory?2) A H7 20 30 30 40 50 50 60
Drazka DIN 6885 6x2,8 8x3,3 8x3 12x3,2 14x3,6 14x3,8 18x4,4
A Hy 40 40 50
Drazka DIN 6885 10x3,3 12x3,2 14x3,8
g 88 100 120 150 170 195 222
e & 106 125 142 175 200 235 265
Primér F Hy 75 90 110 140 160 180 205
Fify 100 115 135 165 190 220 250
G 5,5 5,5 6,5 6,5 8,5 10,5 12,5
M 41 41,5 48 60,5 67,5 75 84
(0] 61 65 75 95 105 120 138
P 20 23,5 27 34,5 37,5 45 54
o 5 S1 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3 5
Délkové rozmeéry  S23) 1,5 1,5 1,5 2 3 3 4
\4 30 35 40 45 55 60 70
X 111 127 149 179 206 236 270
Y 90 100 120 145 200 265 290
Z 12 12 15 15 16 16 18
ol 29 28 26 27 27 27 26

D U priibéZné hiidele musi byt priimér hiidele

minimélné o 6 mm mensi neZ otvor magnetu A1

2) Tuéné vytisténé rozméry jsou skladem.

3) Jen pro provedeni: centrovani na magnetu.

Konektor a plochy kontakt

Tieci oblozeni normélni provedeni ocel/organicky

tifeci povrch pro suchy provoz.
Lamely je treba utésnit proti
vniknuti maziva. Na vyzadani
ocel/mosaz pro mokry provoz.

viz ¢ast ,PiisluSenstvi® na str. 4.49.00 Tolerance pro otvor a drazku — viz Cast 1
»Technické podklady*“.
List ¢. Vydani 01.2013
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ol SEIT 1898

Elektromagnetické pruzinové lamelové brzdy

pro suchy provoz
. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Ciselny kli¢ jednotlivych variant provedeni

0028-. 0 .- velikost-002000
0228-. 0 .- velikost -002000

-.00- | Bez ochrany proti Bez uvolnéni ruéni pakou C. svorky,

-.01- | prachu S uvolnénim ruéni pakou resp. pripojovaci

skiinky

-.02- | S ochranou proti Bez uvolnéni ru¢ni pakou

-.03- | prachu S uvolnénim ruéni pakou
0028-00 .-| Centrovani na Konektor 24V = 0085-330-00-00.
0028-20.-| magnetu Pripojovaci skrinika 220 V ~, s vestav. usmérniovacem | 2028-140-velikost-010
0028-40 .- Pripojovaci skrinka se svorkou 24V = 2028-140-velikost-000
0028-10.-| Centrovani Konektor 24V = 0085-330-00-00.
0028-30.-| v centrovacim Pripojovaci skrintka 220 V ~, s vestav. usmérnovacem| 2028-140-velikost-010
0028-50 .- | krouzku Pfipojovaci sk¥itika se svorkou 24 V = 2028-140-velikost-000
0228-00 .-| Centrovani Pripojovaci skiinika 220 V ~, s vestav. usmérnovac¢em| 0085-342-00-0..
0-228-40.-| na magnetu Pripojovaci skrinka 24 V = 0085-341-00-000
0228-10 .- \(rj iggi?g?/glcim Pripojovaci skrinika 220 V ~, s vestav. usmérniovacem| 0085-342-00-0..
0228-50 .- krouzku Pripojovaci skiinka 24 V = 0085-341-00-000

P¥iklad objedn.: Elektromagneticka pruzinova lamelova brzda, vel. 31,

Centrovani v cent_rovamm krouzku, s l{o’nekEOI:err’l, } V{robni série 0028-100-31-002000
bez ochrany proti prachu, bez uvolnéni rué¢ni pakou

Pripojovaci skrinky

2028-140-velikost-000000 2028-140-velikost-010000

Privodni napéti 24 V= Pfivodni napéti 220 V~, s vestavénym usmeérniovac¢em

El kryti IP 54 El kryti IP 54

5 —
{* $ ,Er,

Vyr. série 0028-.0.-velikost-002000

“ s Velikost | 03 07 11 15 23 31 43
E 95 102 113 128 141 156 171
S - — 2 2,5 4,5 6,5 10,5

0085-341-00-000000 0085-342-00-001200 0085-342-00-030000

Privodni napéti 24 V= Max. zatiZzeni 1,2 A Max. zatiZzeni 3 A

Pfivodni napéti 220 V~ svestavénym usmeérnovacem

22 x 25

T
i J__L_‘r“—h*j_ Vyr. série 0228-.0.-velikost-002000

Velikost 03 07 11 15 23 31 43
w 1,5 1,5 3 45 55 75 115
List ¢. Vydani 01.2013
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Elektromagnetické pruzinové dvoukotoucové
brzdy

pro suchy provoz

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Ciselny kli¢ jednotlivych variant provedeni

0207-.0. - velikost-000000

-00.- Bez koncového kotoude S vyvedenymi

-10.- S koncovym kotou¢em vodidi, 24 V=

-.00- Bez uvolnéni ruéni pajlkou Bez ochrany proti prachu

-.01- S uvolnénim ruéni pakou

-.02- Bez uvolnéni ruéni pakou | g ochranou proti prachu

-.03- S uvolnénim ruéni pakou

-.04- Bez uvolnéni ruéni pakou Bez ochrany PTO’Ei prachu S centralnim nastavenim to¢ivého
-.05- S ochranou proti prachu momentu

-. 06- S uvolnénim ruéni pakou | Bez ochrany proti prachu S centralnim nastavenim to¢ivého
-.07- S ochranou proti prachu momentu

Priklad

objednani:

Elektromagneticka pruzinova dvoukotoucova brzda, velikost 31,

bez koncového kotouce, s vyvedenymi vodiéi, 24 V=,
s uvolnénim ruéni pékou, s ochranou proti prachu

} Vy§robni série 0207-003-31-000000

Vyrobni série 0207

List ¢.
CZ 4.44.00
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Elektromagnetické pruzinové dvoukotoucové
brzdy

pro suchy provoz

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

1 ﬁ’_‘/
2\ % =i é/ 1
O ooee (/B R
= --—"].__1"‘* —f w =]
| =i
= """T - 1
] DB
o o[- |
=7
JP : = "A—ol: —1
| = m— '
—— R r——
Ly ——— e
Vyrobni série 0207-000 Vyrobni série 0207-104
Normalni provedeni s koncovym kotouc¢em (1) a centralnim
nastavenim to¢ivého momentu (2)
[ _"_}
\.‘ l —— Uvolnéni ru¢ni pakou
| i
\ I
| [
! Vol
| Voo
| )|
| A
>...
|
” r . List ¢. Vydani 01.2013
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brzdy

pro suchy provoz

Elektromagnetické pruzinové dvoukotoucové

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Vyrobni série 0207-.0.-velikost-000000
Velikost 02 03 07 11 15 17 23 31
Mdyn Nm 4 8 16 32 60 80 150 240
N max min™ 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500
Stejnosmeérné napéti A 24
Piikon 20°CW 23 26 30 40 52 61 65 70
80°CW 18,5 21 24 32 42 49 53 57
J vnitini kgem? 0,3 0,8 2 4,5 17 36 40 99
Hmotnost kg 1 1,5 3,5 5,2 8,5 10,2 15 25
OA predvrtano 8 10 12 15 18 20 25 30
QA{nvax Hy 11 15 24 28 34 38 45 50
Drazka DIN 6885 4x1,8 5x2,3 8x2 8x2 10x2,4 10x2,4 14x2,1 14x3,8
B 27 35 45 52 60 67 78 90
C 72 90 112 132 145 170 196 230
D 83 100 125 145 160 185 212 250
E - 25 35 40 48 55 62 72
F 3xM4 3xM$5 3xM6 3xM6 3xM8 3xM8 3xM8 6xM8
G - 52 68 80 90 102 115 135
Prameér H 30 45 56 62 74 84 100 120
KH7 20 30 40 45 55 65 75 90
M 8 10 11 11 15 15 15 15
N 3x4,5 3x5,5 3x6,6 3x6,6 3x9 3x9 3x9 6x9
R 3x4,3 3x5,3 3x6,4 3x6,4 3x8,4 3x8,4 3x8,4 6x8,4
w 47 54 66 80 90 104 124 148
X 62 77 96 117 127 152 176 210
J - 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2
L 34,5 39,5 48 54 63 69 83 96
L1 - 53 66 73 86 92 107 120
O 6 7 9 9 11 11 11 11
P - 4 5 6 7 7 7 7
Délkové rozméry P - 6,5 9 10 12 12 13 13
s vzduch. mezera 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4
T 3,5 4,2 4,8 4,8 6 6 6 6
U - 3,5 4,5 4,5 5,5 5,5 5,5 5,5
\Y 18 20 20 25 30 30 35 40
Y - 108,5 123 134 158 183 224 264
7 1,8 2,5 3,5 3 3 3 4,5 6,5
Brzdy je mozZzné dodat také s distan¢nimi Tieci oblozeni jen pro suchy provoz, obloZeni
vlozkami, vyrobni série 0207-.0.-..-010000 nesmi byt znecisténo mazivem!
Tolerance pro otvor a drazku — viz ¢ast 1
»Technické podklady*
Prodej zajistuje spoleénost TROMA-MACH, s.r.o. Piislusenstvi od str. 4.49.00
” P List ¢. Vydani 01.2013
Vyrobni série 0207
yrobni série 020 CZ 4.46.00
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Brzda SEMO

Elektromagneticka pruzinova brzda, bez vile

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

L
A
A
|
——
|
|
- M
o
T R - 3
Y
Y
.
|
Y
Y /
Rotor
Obj. ¢islo Mistat Madyn P20 P80 A B C D L M
Nm Nm wh wh mm mm mm mm mm mm
0208-001-03-001000 2 1,8 11,5 9,3 15 57 23 27 10
0208-000-05-011000 10 9 24 19,6 24 100 66 40 42 20
0208-000-04-002000 13,5 12 21 17 30 85 62 34 57 15
0208-000-04-003000 14 12 26 21 25,5 85 62 34 40 15
0208-001-05-001000 40 35 32 26 84 74
0208-000-07-001000 35 31 48 39 80 134 60 42
Dalsi provedeni a velikosti na vyzadéani.
1) Napéti 24 V DC
” s . List ¢. Vydani 01.2013
Vyrobni série 02
yrobni série 0208 CZ 44700
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Konektory
Ploché kontakty

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Konektory 0085-330-00-000000

Vedlejsi konektor je nakreslen v normalnim
provedeni (A). Muze se také podle montaznich

Konektor
podminek otocit o 90° (poloha B).
A 7’5\0 by Pri dodatecné upravé konektoru postupujte
N2 TATIET] prosim opatrné!
o= e Strana Uvolnéte Sroub, svorku otoéte jen ve sméru
! v v 2 v
~ Col lamely Sipky a Sroub znovu dotahnéte.
_\ -——— Dejte pozor na skripnuti nebo obtoceni
/ |\ ‘ . vodic¢i kolem Sroubu!
1
Sroub
27— Pri objednavce prosim uvedte:
“‘ Poloha A: 0085-330-00-000000
V& - - Poloha B: 0085-330-00-001000
N_h ;;7"
- -
r o
Strana lamely
Velikost 03 07 11 15 23 27 31 32 43 47 51 55 59
Vyr. série 0010 ¢ 1 1,5 1,5 2,5 2,5 4 4 5 7 7,5 9,5 12,5
y 54 62 72 82 88 97 97 112 120 135 162 170
Vyr. série 0013 ¢ 0,5 0,5 1,5 2.5 4 5
y 54 62 72 82 97 112
Vyr. série 0028 c 1,5 1,5 3 4,5 5.5 7,5 11,5
y 64 72 82 97 110 125 140
Plochy kontakt 0085-380-00-001000
Pridrzeni izolace
Izolace PVC

Plochy kontakt Uhlovy plochy kontakt Izolovany plochy kontakt
Obj. ¢islo Prifez vodi¢e mm? Izolace @ mm
Plochy kontakt 0085-380-00-000000 1,0 — 2,5 3,0 — 4,3
Rucni klesté 0085-390-00-000000 0,3 — 2,5 —
Uhlovy plochy kontakt 0085-380-00-001000 0,8-3,3 2,8 - 5,3
Rucéni klesté 0085-390-00-001000 0,8 - 3,3 —
Izolovany plochy kontakt 0085-380-00-002000 1,0 — 2,5 2,6 — 4,0
Rucéni klesté 0085-390-00-002000 1,0 — 2,5 —

Spoje se provadi bez letovani pomoci ru¢nich
klesti. Vodic¢ je piesné uchycen v dutince, coz
zarucuje velkou tahovou pevnost a ochranu
proti korozi. Objimka pro pfidrzeni izolace
sevie béhem lisovani izolaci kabelu a zamezi
poruseni izolace.

Provedeni plochy kontakt a thlovy plochy
kontakt je po zalisovani béZznymi klestémi
mozné jesté zaletovat.

PrisluSenstvi pro vyrobni série 0010/ 0013/ 0028

List ¢.
CZ 4.49.00
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Privody proudu

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

SEIT 1898

Komurkové kartace, normalni provedeni

I-'*L
— N

i
AT
i N
! ——
2:25 \S

Provedeni bez ochranného vicka

7:25 |Sw

Q
N
0
Ly

Provedeni s ochrannym vickem

Obj. ¢islo pro komiurkové kartace l}(ozrr}%rny
. . artacu
Ochranné Cu-grafit Bronz. tkanina Zavit O kartace
vicko pro suchy provoz pro mokry provoz | Velikost M d L ILs N o P SW
0085-102-00-003 0085-122-00-003 00 M18x1,5 6 66 69 17 13 32 22
bez 0085-102-01-003 0085-122-01-003 o1 M16x1,5 6 60 74 20 13 32 19
0085-102-03-003 0085-122-03-003 03 Mi14x1,5 5 55 59 12 13 32 17
0085-103-00-003 0085-123-00-003 00 Mi18x1,5 6 61 64 17 13 32 22
s 0085-103-01-003 0085-123-01-003 o1 M16x1,5 6 69 74 20 13 32 19
0085-103-03-003 0085-123-03-003 03 M1i4x1,5 5 55 59 12 13 32 17
Nahradni kartace
Komdurk. Obj. ¢islo nahradn. kartaca O kartade
kartace Cu-grafit Bronz. tkanina d 1
- ,m_ Velikost pro suchy provoz Pro mokry provoz
00 0085-210-00-003 0085-231-00-003 6 86
L 03 0085-210-03-003 0085-231-03-003 5 69
BL.1§3%9
Komurkové kartacde, prodlouzené provedeni
Ly L
- - o N e
AT | . g £
i | N
) o i
} ) J ! I - ol T
L l i L h
i : J SwW
2:25 ’ 242 X
L L
B1.715 0 =
S LI
Provedeni bez ochranného vic¢ka Provedeni s ochrannym vickem
Obj. ¢islo pro komtirkové kartace igﬁ?é%y Rozmeéry
Ochranné Cu-grafit Bronz. tkanina Zavit O kartace
vicko pro suchy provoz pro mokry provoz [Velikost| M d Odi L L. L L3 N O P SW
bez 0085-102-00-010 0085-122-00-010 00 M18x1,5 6 9 100 145 150 98 20 13 32 22
0085-102-01-0100085-122-01-010 o1 M16x1,5 6 9 100 145 150 98 20 13 32 19
0085-103-00-010 0085-123-00-010 00 M18x1,5 6 9 100 145 150 98 20 13 32 22
0085 103-01-0100085-123-01-010 o1 M16x1,5 6 9 100 145 150 98 20 13 32 19
V pripadé potfeby je mozné privody proudu a kartace
Nahradni kartacde zKkratit o rozmér A (A max = 70 mm).
e A —e N Obj. &sl Ahr. k ™
j. ¢islo pro néhr. kartade
-{::q - — N llf;;tnél%gk' Cu-grafit Bronz. tkanina O kartace
T . Velikost| pro suchy provoz pro mokry povoz d 1
=156
0o/01 0085-210-00-010 0085-231-00-010 6 156
Prislusenstvi List ¢. Vydani 01.2013
CZ 4.50.00
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Kartace s dvojitymi rameny

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Kartacde s dvojitymi rameny

15 &
=
X
T \:*h
TR "o’»\\‘
3
%
o &
Vmax = 15 m/s
Fk = Tlak kontaktu (N)
H ? — o
i
1 f
Kartace s rameny Druh @D spojka Spojka Rozméry n Fx
Obj. ¢islo provozu vyr. série velikost in
0-006 0-011 0-012 A B C E F G H KX N
- - 70 03 25
85 82 82 07 22
100 95 95 11 21 3
0085-134-01-000 suchy 110 114 114 15 20,5 ~42 15 16 10 10 11 6,4
0085-144-01-000 | mokry 128 134 134 23 19,5 8
154 165 165 31 19
200 195 195 43 18
- 210 - 47 18
245 240 240 51 26 5
0085-134-02-000 | suchy - 290 - 55 25 ~50 20 20 16 13 12 8
0085-144-02-000 | mokry 295 - - 59 25 10
- 310 - 59 24,5
Nahradni kartace
‘ Néahradni kartace Kartaé Provedeni Druh Rozméry
e S rameny rovozu
L | Obj.cislo Velikost P E F K
! 0085-200-01-000 o1 Cu-grafit Suchy 16 10 6,3
0085-221-01-000 Bronz. pleten. mokry
(BL7TY 0085-200-02-000 02 Cu-grafit Suchy 20 16 8
0085-221-02-000 Bronz. pleten. mokry
Cep kartidée (izolovany)
o =1 0 Cep kartade Karta¢ s rameny | 9G
== = Obj. ¢islo Velikost
X
+ . 50 {I 0085-370-01-000 o1 10
— 0085-370-02-000 02 13
140—————————om

PrisluSsenstvi pro vyrobni série 0006/ 0011/ 0012
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Usmeérnovace

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Usmérnovace

Elektromagnetické spojky a brzdy jsou
prevazné konstruovany na stejnosmeérné napéti
24 V. Potiebné napéti je vyrabéno ze sitového
napéti pomoci usmeérnovact. Zarizeni tvori
transformator, mustkovy usmeérnovaé, filtra¢ni
kondenzator, pripojovaci svorky a pojistka.
Pomoci odbocek trafa je mozné dosdahnout
korekce stejnosmérného napéti v uréitém
rozsahu.

Filtracni kondenzator slouzi k vyhlazeni
zbytkového zvlnéni stejnosmérného napéti. Pro
vyS$$i Géinnost je mozné zapojit jesté pridavné

+10% o

220V~

pgnt

24 =

Technické Gtdaje:

paralelni kondenzatory (jmenovité napéti Primarni napéti: 220V~, 50Hz az 60 Hz
kondenzatort Uy < 35 V). Sekundarni napéti: 24V=
Zbytkové zvlnéni: cca 20%
(provedeni 1,8 A cca 10 %)
Sekundarni proud: 1,8A,5A,12A
Jina napéti a proudy na vyzadani.
Uzaviené provedeni:
0085-000-24-...100 2
EL kryti podle Oteviené provedeni:
DIN 40050 IP 20 / \ 0085-030-24-...100
) s El. kryti podle DIN 40050 IP 20
A Pg11 )
q WA 0 d k
&0l s
§$ —
A i . —
i ] ] L
: J a : |
i T ; . T
o L b 0 [ ,
L ll e J Bohrung m F J (Birees)
-v:,f T?:% Bohrung m - vrtani m
o] ! %
Usmérnovacé 24 V= Sekundarni Rozméry
proud vA
Objednaci ¢islo a b d e h i j k 1 m
0085-0. 0-24-018100 1,8 110 140 110 102 65 50 52 64 92 82 4,8
0085-0. 0-24-050100 5 110 140 110 135 97 84 62 76 86 105 5,8
0085-0.0-24-120100 12 180 180 150 160 120 90 70 85 113 117 7
Spojky/brzdy Usmérnovace
Vyrobni série 0006 0008 0009 0010 0011 0012 0013 0028 0207 | Objednaci ¢islo
Velikost 07-23 00-13 00-17 07+11 07-23 03-11 07+11 03+07 02-11 | 0085-0.0-24-018100
Velikost 31-59 17-42 25-42 15-51 31-55 15-51 15-43 11-23  15-31 | 0085-0.0-24-050100
Velikost 55-59 59 31+43 0085-0 . 0-24-120100
Prislus tvi List ¢. Vydani 01.2013
FisluSenstvi CZ.4.52.00
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Elektronické koncové relé

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

ol SEIT 1898

Elektronické koncové relé

Obj. ¢0085-669-04-020000
Elektromagnetické koncové relé je kompakt-
ni, plné elektronicky prvek pro bezkontaktni
spinani ohmickych a indukénich stejnosmeér-
nych zatézi, jako jsou napriklad elektromag-
neticky ovladané spojky, brzdy a ventily.
Vyznacuje se rychlym spinanim bez
opotiebeni a s velkou opakovaci piesnosti.
Diky rychlé demagnetizaci indukénich zatézi
je zaporné napéti pri vypnuti omezeno na
hodnotu -30 V.

Relé ma pojistku a 3 LED kontrolky, které
signalizuji stav relé. Z elena LED sviti, pokud
je k dispozici napajeci napéti a pojistka je
v poradku. Zluta LED sviti, pokud je p¥ilozeno
ovladaci napéti a vystup je sepnuty. Pokud
sviti Cervenad LED, je relé v nepiipustném
stavu.

Kontrolni vystup relé rozpozna otevieny
vystup v sepnutém stavu, zkrat zatéZovaciho
napéti i nepripustné zahtati relé. Ve vsech
téchto pripadech sepne kontrolni vystup C (z
urovneé high na low) a rozsviti se ¢ervena LED
kontrolka. V piipadé vypadku pojistky F
zméni vystup C také sviij stav z arovné high do
arovné low. Soucasné zhasne zelend LED
kontrolka, ale ¢ervena se nerozsviti. Ridici a

vykonové obvody relé jsou navzajem
galvanicky oddéleny.
Montaz  koncového relé se  provadi

jednoduchym naklapnutim na listu TS 35.

Technické Gdaje:
Ovladaci napéti
ZatéZovaci napéti
Zbytkové zvlnéni
(zatézZovaci napéti)
Ubytek napéti
(vstup/vystup)
Zatézovaci proud
Kontrolni vystup C
Prirez vodice

5V — 28V DC (vyhlazené)
24V DC +/-10%
20 %

0,5V
max. 4 A

24V DC - max. 100 mA
max. 2,5 mm?2

Pojistka sklenéna trubidk. poj. 4AMT
Okolni teplota 0°C—-50°C

Svorky

1 Ust Ovladaci napéti 5V —-28V DC
2 Ust Ovladaci napéti Zem

3 UL Zatézovaci napéti 24V DC

4 UL Zatézovaci napéti Zem

5 K/B  Vystup

6 K/B Vystup Zem

7 C Kontrolni vystup

8 Zem

Jina relé na vyzadani.

Princip. schéma zapojeni
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Zarizeni pro rychlé spinani
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Zarizeni pro rychlé spinani

Obj. ¢. 0085-609-02-020000

Zatizeni slouzi ke zkraceni spinacich c¢ast
elektromagneticky ovladanych spojek a brzd.

Funkce

Elektromagnetické spojky a brzdy jsou
prevazné dimenzovany na provozni napéti
24 V=. Pfi normalnim vybuzeni timto napétim
dochazi k pribéhu proudu a napéti podle obr. 1.
Pro omezeni zapornych napétovych $picek by se
meél zapojit varistor primo ke spinané indukéni
zatézi. Pri vybuzeni indukéni zaté€ze pres
zatizeni pro rychlé spinani se dosahne pribéhu
proudu a napéti podle obr. 2. Zde dochazi pri
spinani k prebuzeni magnetické civky napétim
cca 90V. Vznikajici vy$si proud zptsobi
zkraceni ¢asu sepnuti podle velikosti indukéni
zatéze az o 75 %. Pomoci dvou trimert na desce
plo$nych spoji je mozné nastavit dobu
prebuzeni v rozsahu od 2 ms do 50 ms.
Zatizeni pro rychlé spinani pracuje plné
elektronicky bez mechanickych relé. Ovladaci
napéti Ug, je galvanicky oddéleno od budiciho

a zatézovaciho napéti pomoci optoclent. Stav
zatizeni je signalizovan pomoci LED kontrolek:

LED 1 (zel.) Zatéz sepnuta
LED 2 (zlut4) Zatézovaci napéti je privedeno
LED 3 (Cerv.) Budici napéti je piivedeno

Technické tdaje
Ovladaci napéti: 6V — 24 V= (vyhlazené)
Zatézovaci napéti: 24 V=
(napriklad usmeérnovac
0-085-0.0-24-018000)

Budici napéti: ccag9o Vv
Max.zatéZovaci 2A(48W)
proud: Cas buzeni: 2ms — 50 ms
Okolni teplota: 0°C—-40°C

Max. &etnost spinani: 200 sepnuti/min.

Osazeni svorek (na nosné desce)

Schéma prubéhu proudu a napéti
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Anker Qniazegen

Anker angezogen = kotva pfitazena

Princip. schéma zapojeni
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Specialni varistory

Zhaseci kondenzatory
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Specialni varistory

Obj. ¢islo 0085-800-00-000000
50V, pro vSechny vyr. série a velikosti
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