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Spanntechnik Hydraulické upinaci prvky

Hydraulicka zasouvaci jednotka
HEE

Oblast pouziti

e pro mensi a stredni lisy

e pro upinani horniho i doIniho néstroje
e pro nastroje s rovnymi upinacimi okraji
e pro rlzné velikosti nastrojd

¢ vhodné k dodatecnému vybaveni

Princip funkce

[ e

N

¢ Jednocinny hydraulicky vélec prenasi potfebnou upinaci silu na nastroj. \/ / hOd
e Zasouvaci jednotka se ru¢né nebo nékterou z posuvnych jednotek y Yy
EVK nebo EVS (viz kapitola Flexibilni upinaci systémy) zasune do T drazky

)  velké tolerance upinaciho rozméru
stroje.

e malé naklady na instalaci

e centralni ovladani

e nepretrzitd kontrola upinaci sily hlidanim
tlaku

e bezudrzbové

e chranéné proti korozi

POpiS e snadna manipulace

¢ vhodné k dodatecnému vybaveni
Hydraulicky upinaci vélec upinaciho prvku vytvafi pfimo potfebnou upinaci

silu. Pro zajisténi upinaci sily je nutno zajistit trvaly hydraulicky tlak
(napr. zpétnymi ventily s moznosti uvolnéni).

Prislusenstvi
Kontrola tlaku pomoci tlakového spinace na hydraulickém agregatu je nutna.

s . : . e L e e zpétné ventily s moznosti uvolnéni
Ovladani zasouvaci jednotky je mozné provadét centralné fidici jednotkou P Y

stroje nebo oddélenym hydraulickym agregdtem s integrovanou fidici * parkovaci stanice

jednotkou. e Sroubeni

e hydraulické hadice / hydraulické pfislu-
Senstvi

e hydraulické agregaty

Technické udaje

Upinaci sila [kN] / 25/ 40/ 63/ 85/
pfi provoznim tlaku [bar] 400 400 400 400
Max. sila zatizeni [kN] ¥ 30 50 80 100
Max. provozni tlak [bar] 400

Tolerance upinaciho rozméru [mm] +/-2,5 +/-3 +/-4 +/-4
Zdvih [mm] 9 10 12 12

Objem oleje: Upnuti [cm?] 6,5 10 19 25,5
Max. provozni teplota [°C] 110

Hmotnost [kg] 1,5 2,9 4,5 7,0

1) Pri vyssim zatizeni mGze dojit k mechanickému poskozeni.
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DIN 650 M
N
t Priklad objednavky
Upinani
————— HEE 40 - 22 - 72
Dalsi upinaci prvky
Typ
Rozmér T drazky podle DIN 650
Lsp
Dal&i upinaci obvody (zvlastni provedeni na vyzadani)
S = tolerance upinaciho rozméru (mm) Ly, = jmenovity upinaci rozmér (mm)
Typ M C L
T drazka min. | max.
HEE 25 18 9 2,5 45 85 48 20 40,5 16 28 10 11 38 64
HEE 40 22 10 3 55 100 55 22,5 45,5 20 35 14 11 52 89
HEE 63 28 12 4 60 120 60 27,5 55,5 20 44 18 11 63 106
HEE 85 28 12 4 80 140 65 30 60,5 20 44 18 13 68 106

Jihlavska 26, Zdar nad Sazavou, 59101 DE-02-010-01-01
tel.: +420 566 620 721-4, GSM: +420 605 299919
e-mail: office@troma-mach.cz
www.troma-mach.cz

Technické zmény vyhrazeny!




