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Pouziti déli

Synchronni provoz

PFi napajeni vice valcli nebo motord bez nuceného
fizeni nebo regulace jednotlivych pritokd by se
pohyboval jen ten valec resp. motor, ktery by musel
koncové polohy pracujiciho valce nebo zvyseni
zatézovaciho odporu motoru by zacalo pracovat
nasledujici zafizeni. Takovy zpUsob ¢innosti valch
nebo motoru je ale v zdsadé nezadouci. Proto je nutné
Cerpany pruatok urcitym zpUsobem pfifadit jednotlivym
spotiebi¢lim. To Ize realizovat

« Skrticimi nebo regula¢nimi ventily v kazdém valci
nebo vedeni motoru.

« sériovym zapojenim motorl nebo synchronnich
valca.

+ pistovymi rozdélovacimi ventily, které rozdéli
vstupni tok oleje do dvou stejnych pratokd.

« déli¢i pratoku nebo mnozstvi rlizného provedeni.

Spole¢nost Jahns dodava rota¢ni déli¢e pratoku, které
maiji bez ohledu na konstrukéni provedeni nasledujici
vyhody pfi synchronizaci pratoku oleje.

+ Vysoky stuper synchronizace také u jednodussich
zubovych délicu.

+ Synchronizace se témér neméni ani pfi velkych
rozdilech prdtoku.

« Diky nepatrnym ukaplm oleje v jednotlivych
komorach se synchronizace méni jen malo i pfi
riizném tlakovém zatizeni.

Synchronizace pomoci déli¢d pritoku je pfi spravném
hydraulickém zapojeni snadnd a neprodlouzi
nastavovani.

Rozdélova¢ mazaciho oleje
s bezpecnostni funkci

Hridele s kluznymi lozisky vyZaduji zajistény pfivod
mazaciho oleje, pficemz jednotlivé toky oleje by
mély byt stejné. Zejména u zubovych délich pratoku,
u kterych jednotlivé sekce nemaji zvlastni odvod
Ukapu, Ize predpokladat, ze kdyz se ozubena kola
urcitého déli¢e otaceji, je na vystupu kazdé sekce
déli¢e zarucen pruatok oleje. Staci proto elektronicka
kontrola otacek jediné hfidele, pro kterou dodavame
pfislusné komponenty.

v O

u pratoku

Zesileni tlaku

Jakjiz bylo uvedeno, mize rota¢ni déli¢ pritoku kromé
své hlavni funkce, kterou je dodavka synchronniho
toku oleje, pracovat i jako zesilovac tlaku. K tomu je
urcena celd rada MTO, kterda ma malé vnitini tlakové
ztraty a také predstavuje cenové vyhodné feseni.

Konstrukéni fada MTO v litinovém provedeni je vhodna
v pfipadech, kdy ma vystupni tlak dosdhnout hodnot
kolem 280 bar. Na zvlastni pfani jsou k dispozici
jednotlivé sekce s velmi rozdilnym sacim objemem,
takze je mozné dosahnout zesileni tlaku na
trojnasobek, ¢tyindsobek a vice.

Nasledujici schéma zapojeni, uvedené jako priklad,
ukazuje pfiblizné hodnoty tlaku. Teoreticky
dosazitelnd hodnota cca 400 bar na vystupu je
snizena ztratou stupné ucinnosti. Je samoziejmé,
Ze zvyseni tlaku je ,vykoupeno” vyssim pratokem.
Toto zapojeni se uplatnéni tam, kde je k dispozici
nizkotlaky okruh a je vyzadovdn maly pratok
s vysokym tlakem.

]

Php = 265 bar

Qup =60 1/min

I : V, =350 cm*/ot

Qp = 20 I/min
V,=115 cm’/ot

L
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82 I/min
100 bar
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Instalace vysokotlakého okruhu s elektromotorem,
Cerpadlem, tlakovym ventilem a manometrem se zde
nevyplati, protoze nizkotlaky okruh je uz k dispozici.
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Pouziti délich pritoku

Chyba synchronizace

Zejména u zubovych déli¢ch pratoku MTO, ale
i u radidlnich pistovych délict pritoku MT a MTL,
zavisi synchronizace na nasledujicich parametrech:

« Viskozita a teplota oleje

« Rozdilnost zatéZovacich tlaka
« Velikost systémového tlaku

« Rozdélovany prutok oleje

Teprve az jsou k dispozici pfislusné udaje
o parametrech, je mozné dat presné informace
o ocekdvané chybé synchronizace.

Pro pfiblizné planovani vychazejte z nasledujicich
hodnot:
MK PFi maximalnich pritocich

Chyba synchronizace + 4,0 az + 5,0 %

MTO Konstrukéni fada 0 az 2 (hlinikové
pouzdro) pii ota¢kach nad 1200 ot/min
Chyba synchronizace + 1,5az+ 2,0 %

MTO Konstrukéni fada 3 a 4 (litinové pouzdro)
Chyba synchronizace £+ 3az+4 %

HTO Chyba synchronizace £+ 3az+4 %

MT Chyba synchronizace + 0,5 az + 0,8 %

MTL Chyba synchronizace + 0,5az+ 0,8 %

Chyby synchronizace ve vasem specialnim pfipadé
a pii vasich pracovnich podminkdch mlzeme také
nasimulovat na nasem kontrolnim testeru. Ziskate tak
podstatné vétsi jistotu a nemusite pii vasem planovani
kalkulovat s Zddnymi velkymi ,naklady na riziko”".

Pokles tlaku v pistovych rozdélovacich
ventilech

Pokles tlaku je uveden v pfislusnych diagramech.

Pokles tlaku v zubovych délicich
pritoku

U zubovych déli¢ pratoku konstrukénich fad MTO
a HTO je tfeba pocitat s tlakovou ztratou, u konstrukeni
velikosti 1 se ztratou 10-15 bar, u konstrukéni velikosti
2 15-20 bar, u konstrukéni velikosti 3 25-30 bar
a u konstrukeni velikosti 4 30-40 bar. Tyto hodnoty se
vztahuji na vystupni tlak 150 - 180 bar a objemovy
prutok odpovidajici 1200 ot/min.

Pokles tlaku v radialnich pistovych
délic¢ich prutoku

RadidIni pistové konstrukéni provedeni zplsobuje vy3si
pokles tlaku nez u zubovych déli¢t pritoku, ktery je
zavisly také na vystupnim tlaku. V nasledujicim textu

uvadime pro obé fady MT a MTL tlakové ztraty jako
funkci zatéZovaciho tlaku potfebného na vystupu.

Potiebny Potiebny Déli¢ pratoku
tlak vstupni tlak tlakova ztrata
(bar) (bar) (bar)

50 60 10
80 100 20
100 120 20
140 175 35
150 190 40
180 225 45
190 240 50
210 265 55
230 285 55

Pokles tlaku v délicich pritoku MT a MTL

Moznosti eliminace nevyhod poklesu
tlaku u rotacnich déli¢a priatoku

. Casto je vysoky tlak nutny jen v jednom sméru.
Déli¢ pritoku namontujte tak, aby pracoval ve
zpétném okruhu valcl, pokud jsou valce pod
vysokym tlakem.

. Casto je vysoky tlak potfebny jen tehdy, kdyz uz
synchronizace neni nutnd. Tak napfiklad u lisu je
synchronizace potiebna jen pfi dojezdu razniku
pfi nizkém tlaku. Kdyz uz raznik lezi na lisovaném
dilu, nema synchronizace mozna zadny vyznam.
V tomto piipadé Ize déli¢ pratoku obejit a napajeni
vysokym tlakem realizovat pres zpétné ventily za
vystupem délic¢e pritoku.
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Pouziti délich pratoku

Pouziti ,,budice”

Déli¢ pratoku se rozsifi o jednu sekci stejného nebo
vyssiho objemu. Jeji zpétny okruh se pfivede bez tlaku
do nadrze, takze tento déli¢ pracuje jako motor pro
ostatni délice a zvysuje jejich sekundarni tlak. Takovy
Loudi¢” je ucelny také u zvedaci plosiny, kterd se ma
spoustét pouze vlastni hmotnosti, ale zatéZovaci tlak
prazdné plosiny je nedostatecny.

Kompenzace chyby synchronizace

Protoze rozdéleni pratoku predstavuje fidici okruh
bez regulace se zpétnou vazbou a porovnanim
jmenovitych a skute¢nych hodnot, musi byt
v koncovych polohéch valce provedena kompenzace
chyby synchronizace.

Doporucujeme nasledujici zapojent:

(1) DBV (tlakové omezovaci ventily) predstavuji
zajisténi  sekundarniho  okruhu, které je
u vicendsobného délice nutné uz kvuali mozné
superpozici (prekryvani) tlakd. Navic zajistuji, aby
viechny valce mohly dale vyjizdét, kdyz uz jeden valec
dosahl koncové polohy.

M3 M4
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Ventily (2) a (3) zasobuji jednotlivé komory délice
pritoku vzdy tlakem cca 4 bar, i kdyz tlak v komore
poklesne pod hodnotu 4 bar. Pfi¢inou rozdilu 1 bar
vUci predpéti ventilu (3) je predpéti ventill (2), které
ma hodnotu 1 bar. Toto napajeni jednotlivych komor
je nutné predevsim tehdy, kdyz uz valec dojel do
koncové polohy a déli¢ pritoku se dale otaci kvdli
valclim, které jesté dojizdéji. V tomto pfipadé se
zabrani vysavani vedeni ,nejrychlejsiho” valce.

Ventil (4) ma celkem dulezity dkol, na ktery se
v zapojenich déli¢d prlitoku ¢asto zapomind. Kdyz se
olej dostane z cerpadla do valcu a déli¢ pratoku ma
za Ukol sbirat zpétny tok oleje pfichazejici z valcq,
a tim docilit synchronizaci, ventil (4) zajisti, aby déli¢
s nejrychlejs$im valcem nedosahl pfrilis vysoké
rychlosti, kterou by ostatni valce kvili vlastnimu tieni,
zatézovacimu odporu, svirani atd. nemohly nasledovat.
Déli¢ pratoku ma spravnou funkci jako ,sbérac¢” jen
tehdy, kdyz se na né&j mohou spolehnout viechny
valce!

Misto Skrticiho ventilu (4) je mozné pouzit také ventil
s prednastavenim nebo pojistny brzdici ventil. Na tento
detail zapojeni je tfeba dbat zejména tehdy, pokud se
jedna o jednocinny valec a zpétného spusténi se ma
dosahnout velmi malou hmotnosti naprazdno.

Minimalni pritok

Zejména zubové délice pritoku nejsou vylozené
pomalé. Je pravda, Ze nejlepsi synchronizace se
dosahuje pfi maximalnich otackach. Presto se mohou
spotiebi¢e pohybovat s relativné malymi pratoky,
napf. pfi dojezdu do koncovych poloh. Doporucené
minimalni prdtoky u fady MTO a HTO jsou déany
vzorcem

Qi (I/min) =
U radidlnich déli¢d plati:

MT : Qmin = 0.15 X Qmax.

MTL : Qmin = 0:25 X Qmax.

Vkomora (Cm3/0t) x 0.5

www.troma-mach.cz
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Pouziti délich pritoku

Tlakové kapaliny

Nase délice pratoku jsou urceny pro pouziti
s mineralnimi oleji podle DIN 51524,

Rozsah provoznich teplot s béznym tésnénim je
-25°Caz +80 °C, s tésnénim Viton -25 °C az +100 °C.

Doporucena viskozita oleje se pohybuje mezi
12 a 100 cSt, pfi rozbéhu jsou pfipustné max. hodnoty
do 600 cSt.

Pouziti jinych tlakovych kapalin

Zejména radialni pistové délice prutoku, ale i pistové
rozdélovaci ventily jsou vhodné pro jiné tlakové
kapaliny nez je bézny hydraulicky olej, napf. HFC, HFD,
biologicky odbouratelné kapaliny. V téchto pfipadech
se prosim obratte na nas.

Rozbéh délict prutoku proti tlaku

Malé zubové délice pritoku se pripadné vibec
nerozbéhnou, pokud se uz na za¢atku pohybu maji
rozbéhnout proti systémovému tlaku zmensenému o
tlakovy ubytek na sekundarni strané délice.

To je pfipad, kdy je déli¢ pratoku pfi zdvihu valc(
umistén mezi ¢erpadlem a valci a pohyb valcu se
béhem zdvihu zastavi.

V tomto pfipadé pomuze posileni zdvihovych valc(
odblokovatelnymi zpétnymi ventily a odlehéeni tlaku
délice béhem faze drzeni. Podle konkrétni aplikace
jsou mozna i jina fedeni, je ale dulezité, aby byl tento
bod zohlednén pfi ndvrhu zapojeni.

Provozni hluk

Zejména zubové délice pratoku zpUsobuji pfi
otackach nad 1800 min-1 hluk, ktery nemusi byt vzdy
akceptovan. To by se mélo zohlednit pfi volbé objemu
komory.

Délici pomér

Obecné je pozadovan délici pomér 1:1. Na pfani jsou
mozné i jiné délici poméry. Je to snadno realizovatelné,
pokud se maji pouzit rizné objemy v rdmci jedné
konstrukéni skupiny. Prosime pfip. o konzultaci s nami.

Omezeni pouziti

Protoze jsou vsechny délice pritoku zatizeny ukapem,
neni mozné drzet valec delsi dobu pod zatézi.
V takovém pripadé je tfeba zafadit do kazdého
vedeni mezi déli¢ pratoku a valec zpétné ventily
s moznosti odblokovani.

Délice prGtoku nejsou schopny vyrovnat chybu
riizné komprese oleje (0,07 % na 10 bar) pfi riznych
zatézovych tlacich.

Pro velmi kratké zdvihy nebo doby cykld a pro valce
malych objemu jsou vhodnéjsi nase rozdélovace MZB.
Prosime o konzultaci s ndmi.

Pokud planujete pouziti délica pratoku, ale nejste si
jisti, jestli je to vhodné, obratte se prosim na nas
a zaslete nam navrhované schéma vaseho zapojeni.
Nase dlouholetd spoluprace s nasimi zdkazniky
v oblasti déli¢h prltoku nam umozniuje optimalné
posoudit prislusnou aplikaci.

Zkouska

U kazdého délice pritoku provadime zkousku simulace
zatéze a méfeni synchronizace.

Nizkotlaké napajeni a bezpecnostni
ventily

U zubovych délicd pratoku MTO s hlinikovym
pouzdrem (konstrukéni skupina 1 a 2) a u konstrukéni
fady HTO jsou ventily integrovany v pouzdru. Kazdy
vystup ma svlj vlastni omezovaci tlakovy ventil.
Nastaveni tlakovych ventil( se provadi s valcem ve
vysunuté poloze. Jakmile je jasné zatizeni jednotlivych
valcl, je mozné nastavit tlaky na tyto hodnoty
s pfidavkem +20 bar.

Privod NS, T musi byt pfipojen k vedeni s pfedpétim
min. 4 az 5 bar (viz schéma zapojeni na strané 5).

Kvali minimalizaci montaze potrubi na misté a kv(li
ujisténi zakaznika, Zze obdrzel ventily dllezité pro
zajisténi hydraulického okruhu v osvédcené kvalité,
nabizime pro viechny rotacni délice pritoku vstupni
a vystupni bloky. Ty ale vétSinou neni mozné pfipojit
k délicam pritoku dodatec¢né, ale musi se s nimi
pocitat uz pfi objednavce.
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Tlakové ventily integrované v MTO

Tlakové ventily jsou prednastaveny na uvedené
hodnoty.

LZapusténé” umisténi tlakovych ventild neumoziuje
nastavovani pfi soucasném sledovani manometru,
protoze se tlakovd patrona musi pfi nastavovani
vyjmout z bloku. ProtoZe ventily nemusi byt nastaveny
s Uplnou pfesnosti a odchylka 3 bar je obvykle
pfipustnd, Ize provést nastaveni mérenim vzdalenosti
,L” posuvnym méfitkem. Z tabulky uvedené vedle
vyplyvaji nastavovaci tlaky a pfislusné délky pruzin.
Tlakové ventily se potom opét zabuduji a nastaveni je
ukonceno.

BIATAL
B

r—t——— Délka ————m——
pruziny L

T

Cervena pruzina, standard, pfednastavend na 180 bar

Nastavovaci Délka pruziny L Nastavovaci Délka pruziny L
tlak (bar) (mm) tlak (bar) (mm)
130 27,50 220 26,15
140 27,35 230 26,05
150 27,20 240 25,90
160 27,05 250 25,80
170 26,90 260 25,65
180 26,75 270 25,55
190 26,60 280 25,40
200 26,45 290 25,25
210 26,30 300 25,15

Zelena pruzina, prednastavend na 120 bar

Nastavovaci Délka pruziny L Nastavovaci | Délka pruziny L
tlak (bar) (mm) tlak (bar) (mm)

90 26,80 150 25,70
100 26,60 160 25,55
110 26,40 170 25,35
120 26,25 180 25,20
130 26,05 190 25,00
140 25,90 200 24,80

Modra pruzina, prednastavena na 100 bar

Nastavovaci Délka pruziny L Nastavovaci | Délka pruziny L

tlak (bar) (mm) tlak (bar) (mm)
60 26,6 120 25,0
70 26,3 130 24,8
80 26,0 140 24,5
90 25,8 150 24,2
100 25,6 160 24,0
110 253

Cerna pruzina, piednastavena na 50 bar

www.troma-mach.cz

Nastavovaci Délka pruziny L Nastavovaci Délka pruziny L
tlak (bar) (mm) tlak (bar) (mm)
30 26,2 60 253
40 25,9 70 25,0
50 25,6 80 24,7
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Zubové délice pritoku

MTO konstrukéni velikost 0 az 2

Hlinikové pouzdro. V ramci jedné konstrukéni velikosti
se rozlisuji déli¢e riznych objem jen sitkou pouzdra.

Déli¢e vsech objem( uvedenych v tabulkach je proto
mozné sestavovat dohromady. Tato moznost je ale jen
u konstrukénich skupin 1 a 2. DUlezité pfi pouZiti jako
zesilovace tlaku.

Vstupy jednotlivych komor jsou vzajemné propojeny.
Na vstupni strané je tfeba zvolit pocet pfivodu podle
rozdélovaného pritoku.

V provedeni ,A” je kombinovany omezovaci tlakovy
ventil a saci ventil pro kazdou sekci zabudovan pfimo
v pouzdru. Omezovaci tlakové ventily jsou nastavitelné,
jsou ale zabudovany skryté, aby se zamezilo
nekontrolovatelnému pfestavovani béhem provozu,
umoznuji ale nastavovani v pfipadé nutnosti.

MTO konstruk¢ni velikost 3 a 4

Pouzdro z $edé litiny. V ramci konstrukéni velikosti 3
ma kazdy objem vlastni sitku pouzdra. Jednotlivé sekce
déli¢d pratoku jsou zasroubovany do sebe.

Délice pratoku Ize dodat také se vstupnimi a
vystupnimi bloky:

MTO konstrukéni velikost 3 EA7 (hlinik)
EA9 (ocel)
MTO konstruk¢ni velikost 4 EA9 (ocel)

Pokud se nepouZzije vstupni blok, musi se pfipojit kazdy
vstup na délici pritoku.

HTO konstrukéni velikost 3 a 4

Pouzdro z 3edé litiny. V ramci jedné konstrukéni
velikosti méa kazdy objem vlastni Sitku pouzdra.
Jednotlivé sekce déli¢d pratoku jsou zasroubovany
do sebe, protoze to umoziuje snadnou montaz
a demontaz.

Provozni tlak fady HTO se pohybuje kolem 320 bar.

Vstupni a vystupni blok je integrovan v pouzdru.
Jednotlivé sekce jsou propojeny spojovacimi
objimkami. Na vstupni strané je tfeba zvolit pocet
pfivodl podle rozdélovaného pratoku. U konstrukéni
velikosti 4 je nutné pfipojit min. kazdy druhy ptivod.

Poloha vstupi a vystupu
MTO konstruk¢ni velikost 1 a 2
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Montdazni pokyny, uvedeni do provozu

Vseobecné

Délice pratoku se montuji co nejbliz k valci s pokud
mozno stejnym vedenim k jednotlivym komoram.

Tlakové kapaliny, viskozita

Délice pritoku jsou urceny pro pouziti s mineralnimi
oleji podle DIN 51524. Doporucena viskozita oleje se
pohybuje mezi 12 a 100 cSt, pfi rozbéhu jsou pfipustné
max. hodnoty do 600 cSt.

Rozsah teploty

Rozsah provoznich teplot s béZznym tésnénim je
-25°Caz 480 °C, s tésnénim Viton -25 °C az +100 °C.

Filtrace

Filtrace ma zasadni vyznam pro dosazeni kvalitni
synchronizace. Rozhodujici ,kovovy” tésnici ucinek je
dosahovan mezi vnéjsimi plochami ozubenych kol
a vnitfnim prdmérem pouzdra. Téma filtrace uz stejné
neni v posledni dobé zaméreno na otazku, jak si jesté
vystacit s nizkou kvalitou filtr(, ale na vyhody dobré
filtrace pro cely systém. Doporucujeme filtr nominalné
10 um, absolutné 25 um.

Vymeéna oleje a filtru by se méla provadét podle
doporuceni vyrobce zafizeni a oleje.

Montazni pokyny

U rozdélovacich ventili by méla byt dodrzena
vodorovna montazni poloha pistu. Kromé toho neni
nutné dodrzovat zadné zvlastni pokyny pfi uvadéni
do provozu.

Zubové délice pratoku nemaji pfipojku ukapu
a nemusi se pred uvedenim do provozu plnit olejem.

Radialni pistové délice pratoku konstrukéni fady
MT maji dvé pfipojky ukapu, které se musi obé
pfipojit. Tlak dkapu: max. 1,5 bar Vedeni Ukapu se
musi pokladat tak, aby se zabréanilo chodu pouzdra
naprazdno. Vedeni Ukapu je tieba pfivadét zpét do
nadrze bez tlaku.

Radialni pistové délice pratoku konstrukcni rady
MTL maji na za¢atku a na konci vzdy jednu pfipojku
ukapu, ale protoze sbérny prostor ukapu vsech komor
je vzajemné propojen, stadi pfipojit jen jednu. Tlak
ukapu je max. 10 bar, u provedeni s vyvedenou méfici
hrideli max. 1,5 bar.

Uvedeni do provozu

Z divodu malého ukapu radidlnich pistovych délich
prutoku je tfeba pfed uvedenim do provozu zajistit
naplnéni pouzdra olejem, protoze jinak by déli¢
bézel pfilis dlouho nasucho, dokud by se nepromazal
vlastnim Ukapem.

Tento dllezity bod neni bohuzel ¢asto dodrzovan.
Nizkotlaké napajeni a vedeni nadrze

U proudovych déli¢d s instalovanymi vystupnimi
bloky nebo integrovanymi ventily je bezpodminec¢né
nutné zajistit spravné pfipojeni vedeni NS/T.

Dodrzujte prosim schéma zapojeni uvedené na
strané 5!

www.troma-mach.cz
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Rozdélovaci ventil funguje v obou smérech pritoku. Proud oleje, ktery by mél byt
v rozsahu uvedeném ve spodni tabulce, se rozdéli do dvou stejnych proudd. V opacném
sméru proudéni se dva proudy oleje spoji v jeden celkovy proud. Délici pomér je

Pistové rozdélovaci ventily

v uvedenych mezich pfesnosti nezavisly na tlaku a viskozité média.

Pri pouziti tohoto ventilu je dllezité védét, ze pfi zablokovani jednoho spotiebice je
silné omezen i druhy pratok oleje. Pfi velkych rozdilech tlakového zatizeni je tieba
dbat, aby celkovy pritok odpovidal vyssimu tlakovému zatizeni. To vede k zahrati

oleje, coz je nutné zohlednit v celkové koncepci.

Zéasadné se dava prednost hlinikovému pouzdru, i kvili pfiznivéjsim cendm. Pouze
pfi vyskytu vyssich provoznich tlakd nez 210 bar by se mélo pouzit ocelové pouzdro.

Celkovy pritok minimalni|Celkovy pratok maximalni Spi¢kovy tlak Spickovy tlak
Typ (I/ min) (I/ min) Typ MKA Typ MKS
(bar) (bar)
MKS-0/6 2 6 - 315
MKA-1/12
MKS-1/12 4 12 210 350
MKA-1/24
MKS-1/24 12 24 210 350
MKA-1/40
MKS-1/40 24 40 210 350
MKA-2/90
MKS-2/90 40 920 210 350
MKA-2/150
MKS-2/150 20 150 210 350
Typovy kli¢
Priklad: MKA-1/24
| 24  Maximalni celkovy pratok (I/min)
1 Konstrukéni velikost
MKA Pistovy déli¢ priitoku, hlinikové pouzdro
MKS Pistovy déli¢ pritoku, ocelové pouzdro
p (bar) I ‘
OO AT
TR e
10 = //,?\/ Symbolické znézornéni podle DIN ISO 1219
> ‘
0 7 14 21 28 35 42 49 Umin A1 A2
p (bar) ~
30 —
A
2 o1
10 P
1 [ 1]

0 20 40 60 80 100 120 140 Vmin

Tlakové ztraty v pistovych rozdélovacich ventilech

Strana 10

TREMA - MACH

www.troma-mach.cz




Pistové rozdélovaci ventily

Konstrukéni velikost 1

115
86 .
34 ) G 3/8
G 3/8 e 40—
i ‘ | A1 i | 1A2
1 | i I
2
H i
o 18 :
! o 75 4| L 6,5
E
100
60
Typ E A Hmotnost MKA Hmotnost MKS
MKA / MKS -1/12 G3/8" G3/8" 0,80 kg 1,85 kg
MKA / MKS-1/24 G3/8" G3/8" 0,85 kg 1,90 kg
MKA / MKS-1/40 G1/2" G3/8" 0,85 kg 1,90 kg
Konstrukéni velikost 2
184
160
119
la—41 50
P
’_‘_ H /f
L I
1 ! S
© 3 ! v
} 85
140

80

Typ E A Hmotnost MKA Hmotnost MKS
MKA / MKS -2/90 G3/4" G1/2" 2,1kg 4,4 kg
MKA / MKS-2/150 G1" G3/4" 2,2kg 4,5 kg
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Hlinikovy zubovy déli¢ pratoku MTO konstruk¢ni velikost O

Objem jedné Min. pratok Dopor. pratok Max. pratok Trvaly tlak Spickovy tlak  Max. tlakovy rozdil mezi

Typ komory jedné komory  jedné komory  jedné komory komorami
(cm3/ot) (I/ min) (I/min) (I/ min) (bar) (bar) (bar)
Konstrukeni
velikost 0
MTO-..-1 0,99 0,35 1,5 4 250 280 200

Konstrukéni velikost 1 viz strana 14, 15
MTO-..-4 4,2 1,6 5,0 9(10) 250 280 200

MTO-..-5 55 2,2 7,5 12 (14) 230 250 200

Konstrukéni velikost 2 viz strana 16, 17

MTO-..-8 8,16 3,5 12 19 (22) 250 280 200
MTO-..-14 14,45 50 20 32(39) 250 280 200
MTO-..-31 314 12,5 35 62 (70) 210 240 200

Hodnoty v zavorkach je mozné vyuzivat, pokud vznikajici vy$si hluk nehraje takovou roli. Pfi vybéru délice priitoku prosim
zohlednéte rozdilny pritok pfi zasouvani a vysouvani valcd.

Typovy klic¢
Priklad: MTO-4-1-AVR Ctytnasobny déli¢ 0,99 cm?/ot, tlakovy ventil nastavitelny, barva pruziny

cervena

AVR Tlakové ventily nastavitelné od 130 do 280 bar, standard
barva pruziny ¢ervena, prednastavena na cca 180 bar

AVG Tlakové ventily nastavitelné od 90 do 200 bar,
barva pruziny zelena, pfednastavena na cca 120 bar

AVB  Tlakové ventily nastavitelné od 60 do 160 bar,
barva pruziny modrd, prednastavend na cca 100 bar

AVS  Tlakové ventily nastavitelné od 30 do 80 bar,
barva pruziny €ernd, prednastavend na cca 50 bar

G Délice bez ptidavnych ventil(, zavitové pripojeni
— 1 Nominalni objem jedné komory, rediny objem viz nahore
4 Pocet dil¢ich pratok(, max. 12
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Hlinikovy zubovy déli¢ pratoku MTO konstruk¢n

i velikost O

Zobrazeny jsou ctyfnasobné délice priitoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se

musi délkové rozméry zménit o 47,1 mm na jeden stupen déli¢e MTO-..-..-G
232.3
47 s0n = ] 47 101l Hmotnost: MTO-..-1-G 0,8 kg/komora
| 455 = —=47.1401 =~ —— 455 ﬁ - 65 —
== A2 A VA — ut EvE2 & & a1-a4
p— —— 371 = ‘
M|
~ 785101 = ~ 785104 = 29
298.4 dm 40 =k
E1 E2
‘@% T Al F@’
‘$‘-=fr RN Fﬁl
A1l A2 A3 AL
Pripojeni
E1azE2 G3/8” Piivod MTO-..-..-A...
AlaiA4  G1/4” Odvod, diléi pritoky
T,NS G3/8” Nizkotlaké napajeni a napajeni nadrze Hmotnost: MTO-..-1-A 1,0 kg/komora
2323
—=— 47100 =~ —=—47.1:01 —~—
49 = 4700 | 42 | - 1005 =
== e e o EV/E2 @;D} A1;A4
RS HAZA FAIA A L
I FoBrololL. s b el
g e L @0
T/NS| — 37.1 = T/N§ ! |20
m
-~ 82 :0.1 —= —~—73+04—— 29
298.4 1 40 =k
,_.:d. E/]‘v = E2 == J]=_| Symbolické znazornéni podle DIN ISO 1219
‘$‘_‘=T EE EE '|’='_'$’ A1 A2 A3 A4
o e B! o) e I
- - - =
S ] I ] 3 1 1
T/NS L‘JL_ L‘JL_ ““‘_ L‘JL T/NS E1 E2
A1 A2 A3 AL
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Hlinikovy zubovy déli¢ prutoku MTO konstrukcni velikost 1

Objem jedné Min. pratok Dopor. pratok  Max. priitok Trvaly tlak Spickovy tlak  Max. tlakovy rozdil mezi
Typ komory jedné komory  jedné komory  jedné komory komorami
(cm3/ot) (I/ min) (I/min) (I/ min) (bar) (bar) (bar)

Konstrukéni velikost 0 viz strana 12, 13
MTO-..-1 0,99 0,35 1,5 4 250 280 200

Konstrukéni velikost 1
MTO-..-4 4,2 1,6 5,0 9(10) 250 280 200

MTO-..-5 55 2,2 7,5 12(14) 230 250 200

Konstrukéni velikost 2 viz strana 16, 17

MTO-..-8 8,16 3,5 12 19 (22) 250 280 200
MTO-..-14 14,45 50 20 32(39) 250 280 200
MTO-..-31 31,4 12,5 35 62 (70) 210 240 200

Hodnoty v zavorkach je mozné vyuzivat, pokud vznikajici vy$si hluk nehraje takovou roli. Pfi vybéru délice priitoku prosim
zohlednéte rozdilny pritok pfi zasouvani a vysouvani valcd.

Typovy kli¢

Priklad: MTO-4-5-AVR Ctyfnasobny déli¢ 5,5 cm®/ot, tlakovy ventil nastavitelny, barva pruziny
cervena

AVR Tlakové ventily nastavitelné od 130 do 280 bar, standard
barva pruziny éervend, prednastavena na cca 180 bar

AVG Tlakové ventily nastavitelné od 90 do 200 bar,
barva pruziny zelena, pfrednastavend na cca 120 bar

AVB Tlakové ventily nastavitelné od 60 do 160 bar,
barva pruziny modrd, prednastavend na cca 100 bar

AVS  Tlakové ventily nastavitelné od 30 do 80 bar,
barva pruziny €ernd, prednastavend na cca 50 bar

G Déli¢e bez ptidavnych ventil(, zavitové pfipojeni
5 Nominalni objem jedné komory, redlny objem viz nahofe
-4 Pocet dilc¢ich pratokd, max. 12
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Hlinikovy zubovy déli¢ pratoku MTO konstrukcni velikost 1

Zobrazeny jsou ctyfnasobné délice priitoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se
musi délkové rozméry zménit o rozmér B na jeden stupen délice MTO-..-..-
Hmotnost:
MTO-..-4-G 1,1 kg/komora
D MTO-..-5-G 1,2 kg/komora
——F B:04 B :04 B 04 ﬁ - 64 —=
== AZ A3 AZ — L,t E1/E2 W@@ A1-AL
) 7S\ 78 7 A u ;
\EZ \EZ N\ S o :
¥ IR @ @ Y
= |= 8 |
- P !
- H m 29
G - 40 =t
E1 E2
|@q D Ffﬂ
‘ @ '_EJ- [l ! I ! [l I | ! L:_‘ $ ’
= i i e - T
A1 A2 A3 Al
Pripojeni
E1azE2 G1/2" Piivod MTO-..-..-A...
Alaz A4 G3/8" Odvod, diléi pritoky
T,NS G 3/8” Nizkotlaké napajeni a napajeni nadrze Hmotnost:
MTO-..-4-A 1,6 kg/komora
D MTO-..-5-A 1,8 kg/komora
~F B 0.1 B :04 B :04 f 100,5
—i an B an EEE== EVE2 | @WL A1-A4
ROREEEOR=EECR==L( = e o
A TE® & & il ' el ©
& - . . . ] 53 2 A AR, *
- T/NS P T/NS - 11 [0
H ™ 29
G -+ 40 =+
E1 E2 e
@n—‘i = = JI=_|$ Symbolické zndzornéni podle DIN ISO 1219
| ‘TT Tz'_' | Al A2 A3 A4
$ =1 @_\_ ﬂj TINS T Tt Trod Lo d1T/NS
T/NS Ll Ll Ll Ll J\T/NS I 1
A1 A2 A3 Al . =2
Typ A1-a E1-2 T/NS B C D F G H
MTO-..-4 80,5 50,7 3443 51,4 4121 85,3
G3/8" G1/2" G3/8"
MTO-..-5 85,7 55,9 364,9 53,9 432,7 87,8
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Hlinikovy zubovy déli¢ pratoku MTO konstrukcni velikost 2

Objem jedné  Min. pratok Dopor. pritok  Max. pratok Trvaly tlak Spickovy tlak  Max. tlakovy rozdil mezi
Typ komory jedné komory  jedné komory  jedné komory komorami

(cm3/ot) (I/ min) (I/min) (I/ min) (bar) (bar) (bar)
Konstrukéni velikost 0 viz strana 12, 13
MTO-..-1 0,99 0,35 1,5 4 250 280 200
Konstrukéni velikost 1 viz strana 14, 15
MTO-..-4 4,2 1,6 5,0 9(10) 250 280 200
MTO-..-5 5,5 2,2 7,5 12(14) 230 250 200
Konstrukéni velikost 2
MTO-..-8 8,16 3,5 12 19 (22) 250 280 200
MTO-..-14 14,45 5,0 20 32(39) 250 280 200
MTO-..-31 31,4 12,5 35 62 (70) 210 240 200

Hodnoty v zavorkach je mozné vyuzivat, pokud vznikajici vy$si hluk nehraje takovou roli. Pfi vybéru délice priitoku prosim
zohlednéte rozdilny pritok pfi zasunovani a vysunovani valcl.

Typovy kli¢
Piiklad: MTO-4-8-AVR

Strana 16

Ctyfnasobny déli¢ 5,5 cm®/ot, tlakovy ventil nastavitelny, barva pruziny
cervena

AVR Tlakové ventily nastavitelné od 130 do 280 bar, standard

barva pruziny €éervena, prednastavena na cca 180 bar

AVG Tlakové ventily nastavitelné od 90 do 200 bar,

barva pruziny zelena, pfrednastavena na cca 120 bar

AVB Tlakové ventily nastavitelné od 60 do 160 bar,

barva pruziny modra, pfednastavend na cca 100 bar

AVS Tlakové ventily nastavitelné od 30 do 80 bar,

G
8

barva pruziny €ernd, prednastavend na cca 50 bar

Délice bez pfidavnych ventil(, zavitové pfipojeni

Nominalni objem jedné komory, redlny objem viz nahofe

Pocet dil¢ich pratok(, max. 12

TREMA - MACH
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Hlinikovy zubovy déli¢ pratoku MTO konstruk¢ni velikost 2

Zobrazeny jsou ¢tyinasobné délice pratoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se
musi délkové rozméry zménit o rozmér B na jeden stupen délice

MTO-..-..-

Hmotnost:

MTO-..-8-G 2,1 kg/komora
MTO-..-14-G 2,6 kg/komora
MTO-..-31-G 3,5 kg/komora

D
~F B 04 B 041 B :04 60 Nm f~—88 ——
iﬁ " - f; E1/E2 @ @ A1-A
any y/an) A3 7N AL AN
N\ \ % N\ N\ [ 2
H HB @ @
=3 == o A
i ‘
H c m Lm 1
G 60 ——
E1 E2 85—
(& EE‘H % I’ES 1<
ogh| | | b
A1 A2 A3 Ad
Pripojeni
MTO--.-.Q-Aooa
E1azE2 Privod
Al az A4 Odvod, dil¢i pritoky Hmotnost:
T,NS Nizkotlaké napdjeni a napajeni nadrze .MTO-..-S-A 2.7 kg/komora
MTO-..-14-A 3,4 kg/komora
D MTO-..-31-A 4,5 kg/komora
——F B 01 B 01 B 01 60 Nm —~—138
EEi m M M M % EVE2 H 1 At-ac
M A2 AN A3 A | AL AN L r 41
U H YU H U H O 8T | RIS S
:-‘I I — F ~ s [Q\]
BH u u u JHE = © @97
$ m‘ ‘\*f——/” T
[T/NS c T/NS i 26.2
H J 21
G - 60 =
E1 E2 ~—85
e e B Symbolické znézornéni podle DIN ISO 1219
|$ = =) $| Al A2 A3 A4
57§ N R A1
: T ©® 1 ©® ¢ - AR
—— — —= — ! !
T/N P g g g T/N
AN A2 A3 Al > = =2
Typ A1-a E1-2 T/NS B C D F G H
MTO-..-8 G1/2" G3/a" 70 57,1 303 46,5 379,2 84,6
MTO-..-14 G1/2" 88 751 375 55,5 451,2 93,6
MTO-..-31 G3/4" G1" 115 102,1 483 69,0 559,2 1071
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Litinovy zubovy déli¢ pritoku MTO konstrukcni velikost 3

Objem jedné Min. priitok Max. préitok Max. Spickovy tlak
Typ komory jedné komory jedné komory pracovni tlak

(cm3/ot) (17 min) (I min) (bar) (bar)
Konstrukéni velikost 3
MTO-..-25 24,9 12 66 270 290
MTO-..-35 34,3 16 82 260 285
MTO-..-55 54,5 27 98 260 285
MTO-..-80 78,7 40 140 260 285
Konstrukéni velikost 4. viz strana 22, 23
MTO-..-110 105,4 50 200 270 290
MTO-..-150 149,7 80 220 235 250

Typovy klic Ptiklad: MTO-4-55-EA7 Ctyinasobny déli¢ s objemem jedné komory 54,5 cm®/ot.

G Zavitova pfipojka

GB Zavitova pfipojka, pfipravena pro pfipojeni bloku
E Vstupniblok

A7 Vystupni blok, konstrukcni stav 7, materidl hlinik

Objem jedné komory

Pocet dil¢ich pratok(, max. 12

Omezeni pii pouZiti jinych provoznich kapalin nez minerdlnich olejl

Typ Kapalina M?Eétl)ak M?;(t' /?Y:?rf)ky Rozsah teploty Tésnéni
HFC Roztok glykolu 160 1300 -20 az 60 °C *
HFD Fosfatové estery 160 1500 -10 az 60 °C FKM
* Perbunan nebo FKM podle doporuceni vyrobce HFC
Strana 18 TR%MA- MACH www.troma-mach.cz




Litinovy zubovy déli¢ pritoku MTO konstrukcni velikost 3 EA7

Zobrazeny jsou ctyfnasobné délice priitoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se
musi délkové rozméry zménit o 167,5 mm na kazdy stuperi délice. MTO-..-..-
Ptipojeni Hmotnost:
E1azE4 G1” Privod 17 kg/komora
Alaz A4 G1” Odvod, dil¢i pratoky
167.5 167.5 167.5 — 127
q i s q Bl I ‘ ‘
W Np Ekipgi Bk HT% %&ﬁ
AN Van Yan 1 0
Tyan ] T yan €7
ARy I 1] c e
@ q B q 124 |« I 5 ‘ ‘@’
L 9 L 60x40
A B - G j 14 211
~-—C D 98 —
120
Ptipojeni
E G11/4” Pfivod MTO-..-..-EA7
Alaz A4 G11/4” Odvod, dil¢i pratoky
T,NS G1/2” Napajeni nadrze a nizkotlaké napajeni Hmotnost:
M1 az M4 G3/4" Méici privod 22 kg/komora
=875 167.5 167.5 167.5 80 — —f 58 127 63 |— ‘
% E E nﬁ TNS "
‘ II & 1 =1 1 ﬂ : EII I ﬂ:%\ * V . + L;
N
Voo N> VAR~ S R 7. oA E%\{/ anfENTY-
N1 \Im2 N\ M3 NIme H 1\ e |
"\L .; HJ\ .; i o f 7 Twmw |1
o L H ‘ ‘ ®
E n L 6Dx40 ‘
. T A—el B - »jj 210
C D =—98 —
~—120 —=
670
~-87.5 167.5 167.5 167.5 80 ‘
| e e | @ Symbolické zngzoméni podie DINISO 1219
ﬁ = i ‘I' i - i — M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4
8 NS T T Tl e
% e e—e—
Lﬁ ! J ! } ! y H * \ i % 1
TNS c1aM 13 M2 21uM3 s1uMé
e e e @ &S E
I I Lot | I i I
A1 A2 A3 Al i
Typ A B C D
MTO-..-35 130,0 37,5 110,0 471,5
MTO-..-55 124,5 43,0 1045 488,5
MTO-..-80 109,0 58,5 89.0 504,0
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Litinovy zubovy déli¢ pritoku MTO konstrukcni velikost 3

Objem jedné Min. priitok jedné Max. priitok Max. Spickovy tlak
Typ komory komory jedné komory pracovni tlak

(cm3/ot) (I/ min) (17 min) (bar) (bar)
Konstrukéni velikost 3
MTO-..-25 24,9 12 66 270 290
MTO-..-35 34,3 16 82 260 285
MTO-..-55 54,5 27 98 260 285
MTO-..-80 78,7 40 140 260 285
Konstrukéni velikost 4. viz strana 22, 23
MTO-..-110 105,4 50 200 270 290
MTO-..-150 149,7 80 220 235 250

Typovy klic¢ Pfiklad: MTO-4-55-EA9 Ctyfnasobny déli¢ s objemem jedné komory 54,5 cm®/ot.
G  Zavitova pripojka

GB Zavitova pfipojka, pfipravena pro pfipojeni bloku

E  Vstupniblok

A9 Vystupni blok, konstrukéni stav 9, material ocel

Objem jedné komory

Pocet dil¢ich pratok(, max. 12

Omezeni pfi pouZiti jinych provoznich kapalin nez mineralnich olejl

Typ Kapalina M?E)('a';l)ak M?(;(t' /?T:?f)ky Rozsah teploty Tésnéni
HFC Roztok glykolu 160 1300 -20 az 60 °C *
HFD Fosfatové estery 160 1500 -10az 60 °C FKM
* Perbunan nebo FKM podle doporuceni vyrobce HFC
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Litinovy zubovy déli¢ pratoku MTO konstrukcni velikost 3 EA9

Zobrazeny jsou Ctyfnasobné délice priitoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se
musi délkové rozméry zménit o 167,5 mm na jeden stupen délice MTO-..-..-
Ptipojeni Hmotnost:
E1azE4 G1” Privod 17 kg/komora
Alaz A4 G1” Odvod, dil¢i pratoky
167.5 167.5 167.5 —= 127 —~
[ =Y [ =Y =y @VWSE
S= | A u F%% SN
D D Fah) ] I
wg’ ] ﬁj N NZyal e 1 K
L/
o
Lo el gl L gl T : A
L 9 L 60x40
—A B ik j 14 211
~—C D ~—— 98
=120 ——~
Pfipojeni
E G11/4” Piivod MTO-..-..-EA9
Al az A4 G11/4"” Odvod, dil¢i pratoky
T,NS G11/4” Napajeni nadrze a nizkotlaké napajeni Hmotnost:
M1 az M4 G1/4” Méfici piivod 36 kg/komora
~—90 167.5 167.5 1675 775 | 75 127 00— |
—29 o
2 1 E Wr NS
LAt A2 A3 a1 — ANHNY | o g
oD y/an o (D) o (D)1 " VN i I
AN My N M3 N i 1] Ti - Npb =X va I
o
—ts - E—te ] T o T f
| q
—| 45 ~—a B 5:1‘ a1
— D ——98—
——120—
670
~—90 1675 1675 167.5 775~
E
N Pl ] N nn f
K Symbolické znazornéni podle DIN ISO 1219
M1 A1 M2 A2 M3 A3 MiA4

127

bl fwod fwod el

FEERIPCERIE P b e e e e
H £

—1 T —1 | ———C0—0
— [ ! = [ , = [ ! = [ , It{:ﬁ ‘ 1 t 1
1 L I
R $ $ $ $ 4 8 E

i 1 | | |

T.NS

Typ A B C D
MTO-..-35 126,0 41,5 104,5 492,5
MTO-..-55 124,5 43,0 104,5 505,5
MTO-..-80 109,0 58,5 89,0 521,0
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Litinovy zubovy déli¢ pritoku MTO konstrukcni velikost 4

Objem jedné Min. pratok Max. pratok Max. Spickovy tlak
Typ komory jedné komory jedné komory pracovni tlak

(cm3/ot) (I/ min) (I/ min) (bar) (bar)
Konstrukéni velikost 3 viz strana 20, 21
MTO-..-25 24,9 12 66 270 290
MTO-..-35 34,3 16 82 260 285
MTO-..-55 54,5 27 98 260 285
MTO-..-80 78,7 40 140 260 285
Konstruk¢ni velikost 4
MTO-..-110 105,4 50 200 270 290
MTO-..-150 149,7 80 220 235 250

Typovy kli¢

Omezeni pii pouZiti jinych provoznich kapalin nez minerdlnich olejl

Pfiklad: MTO-4-110-EA9

Ctyfnasobny déli¢ s objemem jedné komory 105,4 cm>/ot.

S  SAE11/2"3000 psi
SB SAE 1 1/2" 3000 psi, pfipraveno pro montaz bloku

E  Vstupniblok
A9 Vystupni blok, konstrukéni stav 9
Objem jedné komory

Pocet dil¢ich pratokd, max. 8

Typ Kapalina M?E;‘:I)ak M?; /?;?rf)ky Rozsah teploty Tésnéni
HFC Roztok glykolu 160 1300 -20az 60 °C *
HFD Fosfatové estery 160 1500 -10 az 60 °C FKM
* Perbunan nebo FKM podle doporuceni vyrobce HFC
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Litinovy zubovy déli¢ pritoku MTO konstrukcni velikost 4

Zobrazeny jsou ¢tyfnasobné délice pratoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se
musi délkové rozméry zménit o rozmér B na kazdy stupen délice. MTO-..-...-S
Pripojeni Hmotnost:
E1azE4 SAE NW40 210 bar (1 1/2”, 3000 psi) Privod 25 kg/komora
Alaz A4 SAE NW40 210 bar (1 1/2” 3000 psi) Odvod, dil¢i pritoky
D
~C B B B F— 210
s ‘ii i ‘ﬁ i = | = Et-4 A4
L _iw oo oo oo (@he
5 {0 D D D Py
3 — -— — ~N
mi 1&# lﬁw }w - kkjj ] L8
== == I =T == . I
y\Q— A2 A3 VA d ‘
357 zﬂ 213 J
~—H G LY ~— 123
~— 150
Pfipojeni
E1azE2 SAE NW50 420 bar (2”, 6000 psi) PFivod MTO-..-...-EA9
Alaz A4 SAE NW40 420 bar (1 1/2”, 6000 psi) Odvod, dil¢i pratoky
T,NS G11/4” Napajeni nadrZe a nizkotlaké napéjeni Hmotnost:
MlazM4  G1/4” Méfici pFivod 56 kg/komora
~—110 B B B 99— 380
— 67 |— — 70 210 100——
f
T/NS MA1 MA2 MA3 MA4 T/ ﬁ m e 8
o e T 0 O L]
g T Misx30 | | L || 1 ME ((m o &
m + |+ + |+ + |+ + |+ o n
ol ol ol ol Jeud SRat
N $+ +$ $+ +$ $+ +e*3 i W &J A1-4 * 8 L
N — —
= A= S = = S ] T
":: : 71—
— 7904 = a.jﬁ 1 1013 J
-—G—f H 123
——150—
E1 E2
aEN I aEdE
| ‘ T | ‘ T | ‘ T | ‘ Symbolické zndzornéni podle DIN ISO 1219
—p —g —3 | M1 A1 M2 A2 M3A3 M4AL
P LHE Yooty
B /NS Fowod wod ol fwod
Al 2 I SR ——0—0
T/NS | | | | T/NS
kT I 1 ' 1 ! 1 CT ) l %
L | | | . E1 E2
é} 3?’?“ () hds {} R {} D
ALY IV A3 Y VAR
Typ B C D F G H
MTO-..-110 171 117 683,5 99,5 92 419
MTO-..-150 187 133 747,5 102,5 95 387
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Litinovy zubovy déli¢ pritoku HTO konstrukcni velikost 3

Objem jedné Min. pratok Max. pratok Max. Spickovy tlak
Typ komory jedné komory jedné komory pracovni tlak

(cm3/ot) (I/min) (I/min) (bar) (bar)
Konstrukéni velikost 3
HTO-..-35 34,9 16 82 320 380
HTO-..-80 78,7 40 140 320 380
Konstrukéni velikost 4 viz strana 26, 27
HTO-..-110 105,4 50 200 320 380
HTO-..-150 149,7 80 220 320 380

Typovy klic¢ PFiklad: HTO-4-35-FI Ctyfnasobny déli¢ s objemem jedné komory 34,3 cm*/ot.

F Patky
I Integrované ventily
V Tésnéni Viton

Objem jedné komory

Pocet dil¢ich pratok(, max. 12

Omezeni pfi pouZiti jinych provoznich kapalin nez mineralnich olejl

Typ Kapalina Ma(lg.a';;ak M?(;(t' /?T:?f)ky Rozsah teploty Tésnéni

HFC Roztok glykolu 160 1300 -20 az 60 °C *

HFD Fosfatové estery 160 1500 -10az 60 °C FKM
* Perbunan nebo FKM podle doporuceni vyrobce HFC
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Litinovy zubovy déli¢ pratoku HTO konstrukcni velikost 3

Zobrazeny jsou ctyfnasobné délice priitoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se
musi délkové rozméry zménit o 167,5 mm na jeden stuperi délice HTO-..-..-FI
Hmotnost:
40 kg/komora
770
167.5 167.5 167.5 170
T/NS
T/NS| ‘ ‘ ‘ ‘ T/NS
g W o & o
| A-AL 2| E1-E4
N2 D D |3 D [esF o —7s
| O o> O o O f o O @ E:l @ a
| 18 | | 3} l L % 5
I I:m:l ‘ THES j
- \Spojky mohou byt pfesunuty 0 167,5 mm L I
13 218
128
210
250
A1 /ﬁ A3 A4
T I_JF T T W 27.8 G
T/NS _ O & /(
Tj/NS l @\ M1 @\ M2 @m @\m % Al=A4 O |2
ME A
ME Van o oy
O o
Symbolické znazornéni podle DIN ISO 1219
E1 (E2) E3 40 (E4) M1 A1 M2 AZ M3 A3 ML AL
5025 LLF LLF
TINS »-Wz)l I TINS
Pripojeni ME It 1‘] It II ME
E1azE4 SAE NW32 420 bar (1 1/4”, 6000 psi), Pfivod & £ & B
Alaz A4 SAE NW25 420 bar (1”, 6000 psi), Odvod, dil¢i pritoky
T,NS G1” Napdjeni nadrze a nizkotlaké napéjeni
ME G1/4” Méfici pfivod vstup
M1 az M4 G1/4” Méfici pfivod vystup
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Litinovy zubovy déli¢ pritoku HTO konstrukcni velikost 4

Objem jedné Min. pratok Max. pratok Max. Spickovy tlak
Typ komory jedné komory jedné komory pracovni tlak

(cm3/ot) (I/ min) (I/ min) (bar) (bar)
Konstrukéni velikost 3 viz strana 24, 25
HTO-..-35 34,9 16 82 320 380
HTO-..-80 78,7 40 140 320 380
Konstrukéni velikost 4
HTO-..-110 105,4 50 200 320 380
HTO-..-150 149,7 80 220 320 380

Typovy klic¢

Omezeni pfi pouZiti jinych provoznich kapalin nez minerdlnich olejl

Pfiklad: HTO-4-110-FI

Ctyfnasobny déli¢ s objemem jedné komory 105,4 cm>/ot.

F S patkami

I Sintegrovanymi ventily

V Tésnéni Viton

Objem jedné komory

Pocet dil¢ich pratok(, max. 12

Typ Kapalina M?Eétl)ak M?;(t' /?Y:?rf)ky Rozsah teploty Tésnéni
HFC Roztok glykolu 160 1300 -20 az 60 °C *
HFD Fosfatové estery 160 1500 -10 az 60 °C FKM
* Perbunan nebo FKM podle doporuceni vyrobce HFC
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Litinovy zubovy déli¢ pratoku HTO konstruk¢ni velikost 4

Zobrazeny jsou ctyfnasobné délice priitoku. Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se
musi délkové rozméry zménit o 194 mm na jeden stupen délice

HTO-..-...-FI

Hmotnost:

T/NS

75 kg/komora

ME

Spojky mohou byt pfesunuty 0 194 mm

=
ﬁu&

12

218

900 217
194 194 194 ~—105—=——~—"112—~
ﬁ‘ ﬁ fj_a ﬂﬂ T/NS NS
W J @
5 | ofF | o | | P (2 [y
B8 e | s
e L 36501 L iT @Ej@ S

250

T/NS F

290

q

é TINS

Pfipojeni

E1azE4

Al az A4

T,NS G1”
ME G1/4”
M1 az M4 G1/4”

www.troma-mach.cz

SAE NW40 420 bar (1 1/2”, 6000 psi), Pfivod
SAE NW40 420 bar (1 1/2”, 6000 psi), Odvod, dil¢i pritoky

Napdjeni nadrze a nizkotlaké napajeni
Méf¥ici ptivod vstup
Méfici pfivod vystup

E4

ME

TREMA - MACH

T/NS  symbolické zndzornéni podle DIN ISO 1219

M1 A1

M2 A2 M3 A3 M4 A4

Lr Lr [

T/NS

o]

I ME
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MT-GM1
MT-GM1
MT-GM2
MT-GM2
MT-GM3
MT-GM5
MT-GM6

Radialni pistové déli¢e prutoku MT-GM

Objem jedné

Typ komory
cm?/ot

100/100 99
175/175 172
350/350 347
500/500 493
800/800 792
1800/1800 1816
3000/3000 3041

Pratok jedné komory

Trvaly provoz

1/min

35

70
120
145
235
340
430

Maximalni Trvaly provoz Kratkodoby
I/min bar bar

50 240 300
100 240 300
175 240 300
210 240 300
280 240 300
430 240 300
550 240 300

Provozni tlak

Vykon jedné
komory
kw

24
30
45
45
60
90

120

Vykresy kombinaci rdznych konstrukénich velikosti jako délicd pratoku nebo jako zesilovacu tlaku jsou Ize dodat na vyzadani.

Typovy kli¢

MT-GM1-100/100-FG

G Zavitové pripojky
F Montazni patka
EA Vstupnia vystupni blok, od strany 27

Jmenovity objem
GM1 Konstruk¢ni velikost

MT-GM1.../ ...-FG

Hmotnost: 70 kg

~— @242 —
{68 =

474

402

G1" .1ar
=
!
304
40
§ L2 G1/4"

E1 E2

w19

L1 G1/4"
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I
I

D)

0.

L1 G1/4"

— 137

32

Pfipojeni
E1-E2
A1-A2
L1-1L2

G-l"
G1”
G1/4"

Privod, pfipojit spole¢né
Odvod, dil¢i pratoky
Pfipojeni ukapu, pfipojit oba
Tlak tkapu max. 2 bar

TREMA - MACH
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Radialni pistové déli¢e prutoku MT-GM

543
471
Gr e | LGY
x % ﬁ__ L~
o | L % A | |
R X = o+
S I
l szzh
L2 G1/2°

MT-GM2.../ ...-FG

Hmotnost: 130 kg

E2 Pripojeni
E1-E2 G1” Privod, pfipojit spole¢né
A1-A2 G1” Odvod, dil¢i pratoky
L1-L2 G1/2” Pripojeni ukapu, pfipojit oba
Tlak ukapu max. 2 bar
L1 G1/2°
MT-GM300-/ .n--FG
600 Hmotnost: 215 kg
G1 528 G1
—62—— ‘ —69
1 S, sl
mliry i S
o ®© ] | | [6¢]
28 NIl (TS 94 :
AR = | G 8
3
11 —_— b @ &
(PR e + i
I
Q 226
370 350
60 400
@,3$C‘QL L2 612"
“ il N
AR = A | R L= .
T ] Pripojeni
iEm" &:TT E1-E2  G1” P¥ivod, pfipojit spole¢né
L1 61/2° Al1-A2 G1” Odvod, dil¢i pratoky
L1-L2 G1/2” PFipojeni ukapu, pfipojit oba

www.troma-mach.cz

Tlak ukapu max. 2 bar
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Radialni pistové déli¢e prutoku MT-GM

MT-GMS.../ ...-FS
Hmotnost: 425 kg 801
693 —1100 |~—
1 ﬁ_r—ﬁ"‘"E IE: L1 G2
Qo [T 1 r/ 9 }5 Hi 3
e
=t mil= T ’
1 | - | n
n
N
E _J_Jﬁg\‘uE i ‘ !
o
n
478 500
80 560
- - L2 oV
& ?Erf e
79.4
E2
1 1 Piipojeni
e R ON 1 #/ \H E KoM E1-E2  SAENWA40 420 bar (1 1/2",6000 psi)
B 5 g P¥ivod, pfipojit spole¢né
R Lot E E 2O Al -A2  SAENWA40 420 bar (11/2", 6000 psi)
Al 1 B A2 Odvod, dil¢i pratoky
L1-L2 G1/2"
. E J/j E\t E Pfipojeni Ukapu, pfipojit oba
ez - E = Tlak tkapu max. 2 bar
MT-GM6000 / c-o-FS
Hmotnost: 550 kg
912
804 —1100 |=—
_ . L1 G2
— — T
|k il & ¢
j\ T T — - 1 T T @ T T T T S
Q o H 1 REAARE ]
= | f | @ &
Q * T 3,’
| ] O
= — T gg% B &
Al i I
R 26
512 540
—180 600
- E o L2evz
E1 i B %
79.4 I — - I E2
M6 ! & Tl — - 1 '¢ — Pfipojeni
Ol i |1 23558 E1-E2  SAENWA40420 bar (1 1/2",6000 psi)
~ X Pfivod, pfipojit spolecné
S Lo | | |1 a8 A1 -A2  SAENWA40 420 bar (11/2",6000 psi)
A1 sl r A2 Odvod, diléi pratoky
: é - - i L1-L2 G1/2"
Larz_F i/ Pfipojeni Ukapu, pfipojit oba
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Radialni pistové déli¢e prutoku MT-GM

Objem

jedné

komory

cm3/ot

1
3

99
72
47

493

7

92

1816

3041

Pratok jedné komory

Trvaly provoz

1/min

35

70
120
145
235
340
430

Maximalni

I/min

50
100
175
210
280
430
550

Provozni tlak Vykon jedné
Trvaly provoz Kratkodoby komory

bar bar kw
240 300 24
240 300 30
240 300 45
240 300 45
240 300 60
240 300 90
240 300 120

Podrobné vykresy kombinaci rliznych konstruk¢nich velikosti jako délica priitoku nebo jako zesilovact tlaku jsou Ize dodat

Typ

MT-GM1 100/100
MT-GM1 175/175
MT-GM2 350/350
MT-GM2 500/500
MT-GM3  800/800
MT-GM5 1800/1800
MT-GM6 3000/3000
na vyzadani.

Typovy klic

MT-GM1-100/100-FEA

G

F Montazni patka
EA  Vstupnia vystupni blok

Jmenovity objem

Zavitové pfipojky, od strany 24

GM1 Konstrukéni velikost

G1 /4"

E1

~—0242—

4@/\J
¢

L2 G1/4*

=L i

BENY )

=B )

)
<
R

A\
Van

fa 1 Va
A\ 1
L1 614’ j j

www.troma-mach.cz

/,

>

80 —

g

420

Pripojeni
E1-E2
A1-A2
L1-L2

T,NS
M1 -M2

G11/4”
G1”
G1/4”

G3/8”
G3/8”

TREMA - MACH

MT-GM1.../ ...-FEA

Hmotnost: 90 kg

NS, T G3/8

A

E2,
@]
:

«H556-

Symbolické znazornéni podle DIN ISO 1219

Pfivod, volitelné

Odvod, dil¢i pratoky

Pripojeni ukapu, pripojit oba

Tlak ukapu max. 2 bar

Nizkotlaké napéjeni a napajeni nadrze
Méfici pfivod
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Radialni pistové déli¢e prutoku MT-GM

MT-GM2.../ ...-FEA
Hmotnost: 150 kg
543
471
G1 1/4° ML M2
E1) M1, M2 NS, T 83/8
/—(_'?f'..«% 7
B /0 [ 3
~ Symbolické znadzornéni podle DIN ISO 1219
o I |
o H 2
m H H
S [ A
_/‘I:m;L
330
45
@ L2
Vi | | 3 PFipojeni
el 1@k T ELE2 G114 Piivod, volitelné
| Il | A1, A2 G1” Odvod, diléi priitoky
j&J HU) L1,L2 G1/2” Pfipojeni Ukapu, pfipojit oba
L1 b
@ Tlak ukapu max. 2 bar
A1 A2 T,NS G3/8” Nizkotlaké napajeni a napéjeni nadrze
80 |~ M1, M2 G3/8” Méfici pfivod
MT-GM3-00./ oo.-FEA
Hmotnost: 240 kg
528
98 " — 169
40
‘ =691 NS, T G3/4"

49
N

s
D 04l
_ U

E1 Cetop| NW40_320bar %ﬁaﬂuw

N

=<
=

g e]
F\;
ks

— 10 —
[

U

f
7|

7§
I
B

HH
370
60
L2 GI/2"
. 1 | o Pripojeni
foer il A1 | A2 [t ET1,E2 NW 40/G11/4” Pivod, volitelné
el F{} o = A1, A2 G11/4" Odvod, diléi pritoky
' T T L1, L2 G1/2” PFipojeni Ukapu, pfipojit oba
| Tlak tkapu max. 2 bar
! ANl T,NS G3/4” Nizkotlaké napajeni a napajeni nadrze
L1.G1/2 M1,M2  G1/2" Mé&fici pfivod
—1 140 =
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Radialni pistové déli¢e prutoku MT-GM

Pfipojeni - -
E1-E2 SAE NW40, 420 bar (1 1/2", 6000 psi) MT-GMS.../ ...-FEA
Pivod, pipojit oba Hmotnost: 480 kg
A1-A2 SAE NW40, 420 bar (1 1/2",6000 psi)
Odvod, dil¢i pratoky
L1-L2 G1/2" Pripojeni tkapu, pfipojit oba
Tlak ukapu max. 2 bar
T,NS G11/2” Napajeni nadrze a nizkotlaké napéjeni, pfipojit oba
M1, M2 G1/4” Méfici privod
438
verr (|| i [0 w2 ow
o S HE
s e [ L i FI ] e2
\ il | ; — —1 ; | L
¢ & o n
nsm |® T ¢ I . 0 nsiT2 T a
FarY E _LJ—;L__‘E e o Symbolické znazornéni
E) P B podle DIN SO 1219
\\l |\\ N 8 l A1 M1 M2 A2
Ll
] 226 *
~—463
653 O O O O O O
771 NS/T L1 E1 E2 L2 NS/T
Pfipojeni - -
E1-E2 SAE NW40, 420 bar (1 1/2",6000 psi) MT-GMé.../ ...-FEA
Pfivod, pfipojit oba Hmotnost: 725 kg
A1-A2 SAE NW40, 420 bar (1 1/2",6000 psi)
Odvod, dil¢i pratoky
L1-12 G1/2” Pfipojeni Ukapu, pfipojit oba
Tlak tkapu max. 2 bar
T,NS G11/2” Napajeni nddrze a nizkotlaké napajeni, pfipojit oba
M1, M2 G1/4” Méfici privod
512 360
o _—'—_ T L1 GI/2*
L1 GI/2* f H | L2 Gvz S @
— H & 2
=il = B3
in
E1 [N | E 0| [N E2 Qa @ Y
Ll " — — 1 — " Ll ﬁ ® } }
ha © " =
ns[® T ¢ B T I — 7% sz ‘ o Al = E1
\‘(ﬁf ~— o o | @ ‘ 2 m_] Symbolické znézornéni
é} Va N . - podle DIN ISO 1219
A\ © ‘ = NS/T1
] HE oo¢ T T A1 M1 M2 A2
R 026 | 136 U
614 ~—250 65
804 l 1
922 NS/T 11 E1 E2 L2 NS/T
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Radialni pistovy délic¢

pratoku MTL

Objem jedné Pratok jedné komory Provozni tlak Vykon jedné

Typ komory Trvaly provoz  Maximalni Trvaly provoz  Kratkodoby komory

(cm®/ot) (I/min) (I/min) (bar) (bar) (kW)
MTL../ 29 30,2 28 40 240 300 14
MTL../ 42 42,7 45 65 240 300 20
MTL../ 70 69,9 63 90 240 300 30
MTL../ 108 108,4 95 135 240 300 45
MTL../ 170 170,9 110 160 240 300 55
MTL../ 270 2714 175 250 240 300 75

Podrobné vykresy radialnich pistovych déli¢t pritoku MTL-2/29 az MTL-12/270 a kombinaci riznych konstruk¢nich velikosti

Ize dodat na vyzadani.

Typovy kli¢ Piiklad: MTL-4/29-EA
‘ G  ZAavitové pripojky
E Vstupni blok, viz strana 32, 33
A Vlystupni blok, viz strana 32, 33
29 Jmenovity objem
4 Pocet dilcich pratoki
MTL ../ 29'G Pfipojeni
A1 az A4 nebo B1 az B4 G3/4" Privod, pipojky propojit
MTL "/ 42'G B1azB4 nebo A1 az A4 G3/4" Odvod, dil¢i pritoky
L G1/2" Pfipojeni ukapu, tlak ukapu max. 10 bar
110 456
~-130 130 130
1S [T e, B 130130130
AN A1-4 L A18%  A26%  A3%% A4 L
3 o T T T T T
BI-4 ¥ d'le [olelole oo o |
(@) (&) B1 JZNY Bz JZNY 83 () 84 g
~ N\ N\ % N\ E
~
~
o~ BIE O e ® © ® B
T il L
f Spojky mohou byt pfesunuty o 130 mm
m 222 o~
260 ——158.5 390 885 —
300 637

Viykres zobrazuje ¢tyfnasobny déli¢ pritoku.
Pfi vétSim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 130 mm na kazdy stupen délice.

Hmotnost: MTL-../29-G a MTL-../42-G 30 kg/komora
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Radialni pistovy déli¢ pratoku MTL

Pripojeni
A1 az A4 nebo B1 az B4 G11/4”
B1 az B4 nebo A1 az A4 G11/4”
L G3/4”
O
AR 52
T NS5
B1-4 L
[
LN
N
o
~r
<
(@]
* m 022
260
300

o i} MTL../ 70-G
Ptivod, ptipojky propojit
Odvod, diléi pritoky MTL../ 108-G
Pripojeni ukapu, tlak ukapu max. 10 bar
120 ——155 155 155
20 155 155 155
ML A2 A3 AL
Teloleole[oe|o|h !
B1 B2 B3 B4 &
[ @ 7Y 7\ 7. ] m
| NS N &/ 4 (Q\]
[\
4 o| |le| |o| |e -
K L]
=160 Spojky mohou byt pfesunuty o 155 mm
175 465 90 =
730

Vykres zobrazuje ¢tyfnasobny déli¢ pritoku.
Pfi vétsim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 155 mm na kazdy stuper délice.

Hmotnost: MTL-../70-G a MTL-../108-G 48 kg/komora

Pfipojeni
A1 az A4 nebo B1 az B4 G11/2”
B1azB4 nebo A1 az A4 G11/2”
L G3/4”
Al-4
O
LN
m |
LN
0]
<

MTL../ 170-G
Privod, piipojky propojit
Odvod, dilé pritoky MTL../ 270-G
Pripojeni tkapu, tlak ukapu max. 10 bar
~— 210 755
20 205 225 225—
ALA‘i 225 AA 225 AA 2254::&
A’lvv AZVV ABVV AAVV
@U 17 171 7] 17 5
g le . 1@l @] (€] i
e Bz vl I B el I e 7 &
R O ORI 3
d || |o |e| |® 3 |
T | B
Spojky mohou byt pfesunuty 0 225 mm
260 675 128 —=—
1065

Vykres zobrazuje ¢tyfnasobny déli¢ pritoku.
P¥i vétSim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 225 mm na kazdy stupen délice.

www.troma-mach.cz

Hmotnost: MTL-../170-G a MTL-../270-G 120 kg/komora
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Radialni pistovy déli¢ pratoku MTL

Objem jedné Pratok jedné komory Provozni tlak Vykon jedné

Typ komory Trvaly provoz  Maximalni Trvaly provoz  Kratkodoby komory

(cm’/ot) (I/min) (I/min) (bar) (bar) (kw)
MTL../ 29 30,2 28 40 240 300 14
MTL../ 42 42,7 45 65 240 300 20
MTL../ 70 69,9 63 90 240 300 30
MTL../ 108 108,4 95 135 240 300 45
MTL../ 170 170,9 110 160 240 300 55
MTL../ 270 2714 175 250 240 300 75

Podrobné vykresy radidlnich pistovych délict pritoku MTL-2/29-EA az MTL-12/270-EA a kombinaci rGznych konstruk¢nich
velikosti Ize dodat na vyzadani.

Typovy kli¢ Piiklad: MTL-4/29-EA

G  Zavitové pfipojky, viz strana 30, 31
E  Vstupniblok
A Vystupniblok
29 Jmenovity objem
4  Pocet dil¢ich pratokd

MTL“/29-EA Pipojeni Symbolické zndzornéni podle DIN ISO 1219

MTL../42-EA i A 2111/4" Pfivod M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4

o 1az A4 3/4”

Odvod, dil¢i pratoky L

L G1/2" Pfipojent tkapu QL@ L,@_l LQ
T T

Tlak ukapu max. 10 bar

T,NS G3/8” Nizkotlaké napéjeni a napajeni ndrze NS 1 1 I TINS

M1azM4  G1/4" Méfici pfivod e e
Lt
bl 2= 1 |
= 55— — 110 |- £l E2
520
—— 65[=—130-—=130 130j 65~
Al A2 A3 A4
e HH R tH
©
m 73 7

257
268
322
=
A

&) 7N
\ &

i

lo] lal el E

-

7
N
7
~—1190 —~

122

Spojky/mohou byt pfesunuty o 130 mm

32
Ho—o—@1;
S ]

165 390 95 =

197 —=

650

Vykres zobrazuje ¢tyfnasobny déli¢ pratoku.
PFi vétsim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 130 mm na kazdy stupen délice.

Hmotnost: MTL-../29-EA a MTL-../42-EA 36 kg/komora
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Radialni pistovy déli¢ pratoku MTL

Piipojeni
E G11/2” Privod
AlazA4 G11/4” Odvod, dil¢i pratoky
L G3/4” Pripojeni Ukapu
Tlak ukapu max. 10 bar
T,NS G11/4" Nizkotlaké napajeni a napajeni nadrze
M1azM4 G1/4” Méfici privod
— 125 |-
—4 50[7
e
M1-M4 lff 29
Al-
o . g
ONE Fl A
A /NS¥
® L
S 2 >
m [5 9\9 \)?)
m
o
X
? R 222
260
300

Vykres zobrazuje ¢tyfnasobny déli¢ pratoku.
PFi vétSim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 155 mm na kazdy stuperi délice.
Hmotnost: MTL-../70-EA a MTL-../108-EA 74 kg/komora

Symbolické znazornéni podle DIN ISO 1219
M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4

L@T L_@_l L_@_l L@T

T/NS T/NS

—— 105 [=—155 —~ 155 *«155j50
Al

A2

5. | M2o |

=

£

A
v

Al
iﬂ

® © @

® @

l

MTL../ 70-EA2
MTL../ 108-EA2

@230

mm

——175 465

— ="
Spojky mohou byt presunuty o 155
60

740

MTL../ 170-EA

Pripojeni Symbolické znazornéni podle DIN ISO 1219
E G2" Pfivod . M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4 MTL / 270-EA
AlazA4 G11/2" Odvod, dil¢i pratoky L L L L .o =
L G3/4” Piipojeni tikapu ~@1 ~@—l w@—l ~@1
Tlak ukapu max. 10 bar T/NS Fod ool Twed Lwod T/NS
T,NS G3/4” Nizkotlaké napajeni a napajeni nadrze
M1azM4 G1/4” Méfici pfivod - AL
140 465
50 30 900
— 125 |=—225 225 225—100 ——
Mi1-4 | A A1 A2 A3 Al
L Feﬂ Feﬂ peﬂ &Q‘
/ M1 M2 M3 M4 ,
120 = = L [ [ | L
dlle| " o] le| o] |k |
m ©
5 YL b ! MR ele Wole oo s
= q |® = e @ 3 |
| il * it L]
423 [\\T el Spojky mohou byt pfesunuty 0 225 mm
~— 350 260 675 130 =
400 1065
293

Vykres zobrazuje ¢tyfndsobny déli¢ pratoku.
PFi vétsim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 225 mm na kazdy stupen délice.

Hmotnost: MTL-../170-EA a MTL-../270-EA 167 kg/komora

www.troma-mach.cz
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Radialni pistovy déli¢ pritoku STL

Objem jedné Pratok jedné komory Provozni tlak Vykon jedné
Typ komory Trvaly provoz  Maximalni  Trvaly provoz Kratkodoby komory
(cm®/ot) (I/min) (I/min) (bar) (bar) (kW)
STL..- 220 4941 220 280 240 300 100
STL..- 320 722,2 320 400 240 300 125

Podrobné vykresy radidlnich pistovych déli¢t pritoku STL-2/-220-EA az STL-12/-320-EA a kombinaci rdznych konstrukénich

velikosti Ize dodat na vyzadani.

Typovy kli¢ Piiklad: STL-4-320-EA

Pfipojky s pfirubou, SAE
Vstupni blok

Vystupni blok

20 Pratok jedné komory
Pocet dilcich pratokd

Awmmwn
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Radialni pistovy déli¢ pritoku STL

Pfipojeni - -
ElazE4  SAE NW50 420 bar, 6000 psi Pivod STL..- 220-5
AlazA4  SAE NWS50 420 bar, 6000 psi Odvod, dil¢i pratoky STL..- 320-S
L G1” Pripojeni Ukapu
Tlak ukapu max. 10 bar
227 —=— =262 280 280 113
163
L 5 L
4@ "
E1-E4 | | IS
i \d
L&
3 4 -
| r I
N
n 022 —155.5 280 280 280
420 1300
500

Vykres zobrazuje ¢tyfnasobny déli¢ pratoku.
P¥i vétSim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 280 mm na kazdy stupen délice.

Hmotnost: STL-..-220-S a STL-..-320-S 240 kg/komora

Pf¥ipojeni Symbolické znadzornéni podle DIN ISO 1219 - -
E1azE2 SAE 2 1/2” 420 bar, 6000 pSI Privod M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4 STL.. 220 EA
AlazA4  SAE NWS50 420 bar, 6000 psi Odvod, diléi pritoky - - - - STL..- 320-EA
L G1” Pfipojeni ukapu
Tlak dkapu max. 10 bar ~ T/NS
T,NS SAE NW50 210 bar, 3000 psi Nizkotlaké napajeni
a napajeni nadrze Lo-
M1azM4 G1/4” Méfici pfivod
—~—227
330 42 ] 145
MoALL i‘ A1
- T/INSS n
M1-M4 : A *
> =t wn
X  E1-E2 N 0

* Qy/ |

& ——

m

N

¢ -

o
1 022 280 280 280
420 ~—287.5 560
500 1300
580

Vykres zobrazuje ¢tyfnasobny déli¢ pratoku.
PFi vétSim nebo mensim poctu komor se musi délkové rozméry zménit o 280 mm na kazdy stuperi délice.

Hmotnost: STL-..-220-EA a STL-..-320-EA 296 kg/komora
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Komponenty pro hydrauliku a priimyslové technologie

Offenbach
Taunusring

Offenbacher

A3 Kreuz

TRE&MA-MACH

Jihlavska 26

59101 Zd4r nad Sazavou

Tel.: +420 566 620 721-4

Fax: +420 566 620 725

GSM: +420 605 299 919
E-mail: office@troma-mach.cz
Web: www.troma-mach.cz



