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SROUBOVACI VALCE

dvojéinné
Pmax. 500 bar

VSeobecnd technicka data
Prameér pistu a mm
Prmeér tyce b mm
Tlacna sila, tazna sila pfi 100 bar kN
Tlacna sila, tazna sila pfi 500 bar kN
Mnozstvi oleje na zdvih 10 mm

Zdvih / zpétny zdvih cm3
c mm
d1 H7/7 mm
d2 mm
e mm
f +1(Prizpusobte hloubku v télese) ~ mm
i mm
k mm
m mm
n x hloubka zavitu mm
Smin. mm
SW mm
Xmin. mm
Zdvih mm
g mm
h mm
Dil €. EZY-DW-...
Zdvih mm
g mm
h mm
Dil €. EZY-DW-...
Zdvih mm
g mm
h mm
Dil €. EZY-DW-...
Zdvih mm
g mm
h mm
Dil €. EZY-DW-...
Zdvih mm
g mm
h mm
Dil & EZY-DW-...

16 20 25
10 12 16
2.00/1.22  3.14/2.02  4.91/2.90

10.00/6.10 15.70/10.00 24.50/14.50

2.00/1.22  3.14/2.02 4.91/2.90
M30x1,5 M36x1,5 M42x1,5

22 28 35
20 26 33
24 25 25
38 40 40
12 12 12
23 28 30
35 4.2 5.2
Méx15 M8x16  M10x17
8 10 "
8 10 13
41 43 43
16 16 20
50 51 56
56 57 63
...16-16-001 ...20-16-001 ...25-20-001
32 32
66 67
72 73
...16-32-001 ...20-32-001
50 50 50
84 85 86
90 91 93
...16-50-001 ...20-50-001 ...25-50-001
100
136
143
...25-100-001

volitelna vrtani hydraulické pFipojky
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32 40 50
20 25 32
8.04/4.90 12.57/7.66 19.64/11.59

40.20/24.50 62.80/38.30 98.50/57.90

8.04/4.90 12.57/7.66 19.46/11.59
M56x2 Mé4x2 M72x3
45 55 65

43 53 63

28 30 34

41 46 50

14.5 16.5 18.5

40 50 60

5.2 5.2 5.2
M12x18  M16x27 ~ M20x32
13 16 20

17 22 27

44 49 53

25 25 25

64 68 75

74 78 86

...32-25-001 ...40-25-001 ...50-25-001

50 50 50

89 93 100

99 103 1M
...32-50-001 ...40-50-001 ...50-50-001
100 100 100

139 143 150

149 153 161
...32-100-001 ...40-100-001....50-100-001
160 160 160

199 203 210

209 213 221

...32-160-001 ...40-160-001....50-160-001

V&echny $roubovaci valce jsou dostupné s t&snénim VITONE. Cislo dilu s poslednimi &islicemi ...-002

Vyhrazujeme si pravo zmén.

VSeobecné informace

Toto provedeni valce s dvoj€innou funkci Setfi
prostor, kdyz je valec zabudovan do
pripravkovych desek nebo do desek plastovych
vstfikovacich forem.

Dvojcinna funkce umozriuje zdvihy zavislé na
cyklu pfi zasouvani a vysouvani pistu. Provozni
doby Ize vypoéitat z pfislusného prutoku
pohonné jednotky a plochy provozovaného
pistu nebo krouzku. Na rozdil od jednocinnych
vaélcl jsou zde pohanéné oba sméry zdvihu.
Na oku ojnice pro pistni ¢ep jsou valce
vybaveny zasouvatelnym stiracim krouzkem
vyrobenym z NBR/Vitonu a dodateénym
kovovym stiracim krouzkem. Kovovy stiraci
krouzek zabrariuje vnikani tfisek do mékkého
stiraciho krouzku a tim zabranuje uvaznuti
pistu. Toto preventivni opatfeni chrani tésnéni
a zvysSuje zivotnost valce.

Pokyny k instalaci

Olej je pfivadén dovnitf pfipravkového télesa
pomoci vrtanych olejovych kanalkd. Pecliva
Cistota je velmi dllezita, protoze piliny z vrtani
mohou poskodit tésnéni a zpusobit Unik
a poruchu zafizeni.

Valec je tésnény pomoci kombinace O-krouzku
a opérného krouzku. Diky kompaktnimu
provedeni nemusi mit Sroubovaci valec vnitfni
doraz pro zpétny zdvih, ale pouziva spodni ¢ast
vrtani montazniho otvoru. Z tohoto diivodu musi
byt absolutné dodrzen rozmér 'g’ pro instala¢ni
hloubku.

Diagonalni pfivody a pfi¢na vrtani pro pfivod
oleje musi byt spravné zaoblena k zabranéni
poskozeni tésnéni béhem instalace.

Pouzité materialy:

Téleso: Automatova ocel,

cerny oxid
Pist: Cementovana ocel
Tésnéni:  NBR/FKM, PTFE
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Jihlavska 26
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Montazni deska s valcem Q
@ N

Montazni rozmér je mensi nez rozmér ,i* na
obrazku na prvni strané.

. w1
Pfiruba usnadiiuje montdz valce pomoci Ctyf =
$roubl.

Zavit ,c* uvnitf montazniho télesa neni nutny.
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Montazni deska

A 45 60 65 80 90 105

B 32 41 45 57 64 75

C 12 12 12 14.5 16.5 18.5
D M30x1,5 M36x1,5 M42x1,5 M56x2 Mé4x2 M72x3
E 11 15 115 18 20 20

F 6.6 9 9 1 13.5 13.5
G 6.5 8.3 8.3 10.5 12.6 12.6
véetné:

4 x Sroub DIN 912, 8.8 Méx16 M8x16 M8x16 M10x20 M12x25 M12x25
Dil ¢. MP-EZY-DW16 MP-EZY-DW20 MP-EZY-DW25 MP-EZY-DW32 MP-EZY-DW40 MP-EZY-DW50

Priklad pouZziti Sroubovaciho valce HYDROKOMP

Pomoci znazornéného reverzniho upinaciho
zafizeni je kompletné vyrobeno 60 obrobku
béhem procesu tfistranného obrabéni. Nezbytné
upinaci sily jsou dosazeny pomoci 60 hydraulicky
ovladanych Sroubovacich valcd HYDROKOMP.
V této aplikaci jsou valce pouZity jako tazné valce.

Nastaveni polohy obrobku je dosahovano pomoci
boénich doraz(. Pfi vyméné obrobku je uvolnéna
strana zafizeni sméfujici nahoru. VSech ostatnich
5 stran zlstava pod hydraulickym tlakem. Tato
funkce je realizovdna nosnym lozZiskem
s integrovanou ovladanou oto¢nou pfevodovou
pruchodkou, ktera byla také navrzena spole¢nosti
HYDROKOMP.

Sroubovaci vélce jsou osazeny v montaznim bloku
vyrobeném z vysokopevnostniho hliniku. Zavitova
vrtani byla z ddvodu presnosti vyrobena pouze
na soustruhu. Hydraulicky olej je pfivadén skrze
vrtané olejové kanalky bez jakéhokoli potrubi.
Tim nedochazi k vysokym instalaénim nakladim
a zvySuje se provozni bezpec€nost.

VsSechny Sroubovaci valce HYDROKOMP jsou
vybaveny dodate¢nym kovovym stiracim krouzkem
na pistnici. Ten chrani pryZovy stiraci krouzek pfed
mechanickym poskozenim a prodluzuje provozni
Zivotnost valce.

Upinaci systémy HYDROKOMP poskytuji vice
technickych vyhod.
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