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1. Obecné pokyny

Pozadavky a opatreni vyplyvajici z normy EN 982 / EN 1050

Préce se zafizenim je podminéna dodrZovanim pfislusnych bezpecnostnich predpist.
Zejména je nutno pfijmout takové opatieni, aby bylo vylouceno riziko ohroZeni osob a
majetku v dlsledku defektu. Jakmile se objevi prvni znamky naruseni fadného chodu Ci
provozu produktu znacky Hanchen nebo nékteré jeho komponenty, je nutno jej ihned
vyradit z provozu a zajistit proti pouzivani nepovolanymi osobami.

1.1 Bezpecnostni pokyny pro praci s hydraulickymi valci
a hydraulickymi tlakovymi prevodniky

Bezpecnostni pozadavky a opatfeni na zakladé norem EN 12100-1 a EN 12100-2,
EN 14121, EN982 resp. ISO 4413.

Hydraulické valce a tlakové prevodniky znacky Hanchen v nejriiznéjsich provedenich
slouzi k realizaci linedrnich pohyb( s vyuZitim hydraulické energie. Jiny zplisob pouZiti Ci
zplisob pouZiti presahujici tento vymezeny ramec je povazovan za pouzivani v rozporu s
uréenim, a je tudiz zakdzan. VSechny bezpecnostni pokyny tykajici se hydraulickych
valct, které budou v prirucce uvedeny, plati, pokud jsou relevantni, i pro tlakové
prevodniky.

Hydraulické vélce neni dovoleno pouzivat jako konstrukéni prvky ani s rotujici pistnici,
pokud to neni ve specidini dokumentaci k produktu vyslovné dovoleno.

Jsou uréeny zasadné k vestavbé do strojniho zafizeni nebo netiplného stroje v souladu
se smérnici o strojnim zafizeni 2006/42/ES.

Strojni zafizeni €i netplny stroj s vestavénym hydraulickym valcem je dovoleno uvést do
provozu jen v pfipadé, Ze strojni zafizeni nebo nedpliny stroj, do kterého je zafizeni
vestavéno, splfiuje ustanoveni smérnice o strojnich zafizenich.

Hydraulické vaélce je dovoleno pouzivat jen k vymezenému Gcelu v ramci definovanych
mezi. Vénujte, prosim, pozornost také pripadnym pokyntim na vykresu produktu.

Montaz a uvedeni do provozu musi byt provedeny odborné, a to instruovanym a
vySkolenym personalem obsluhy a ddrzby.

Prace se zafizenim je podminéna dodrZovanim bezpecnostnich predpisl pro prislusny
stroj nebo technologické zafizeni. Zejména je nutno pfijmout takova opatfeni, aby bylo
vylouceno riziko ohroZeni osob a majetku v diisledku defektu. Jakmile se objevi prvni
znamky naruseni fadného chodu hydraulického vélce, je nutno jej ihned vyfadit z
provozu a zajistit proti pouzivani nepovolanymi osobami.

Inspekce a zkousky

Provozovatel je povinen priibézné podrobovat hydraulickou soustavu kombinované
inspekci a zkouSce, tak aby bylo potvrzeno, ze:

a) zafizeni a jeho komponenty souhlasi s pfisluSnym popisem;
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b) propojeni konstrukénich dilii v ramci zafizeni souhlasi se schématem zapojeni;

¢) zafizeni véetné vSech bezpe€nostnich komponent fadné funguije; a

d) Ze ze zafizeni po zvySeni provozniho tlaku na maximum ani béhem provozu na
vyrobcem specifikovany tlak nechténé neunika kapalina v méfitelném mnoZstvi
schopném vytvofit kapku.

Obecné informace a dimenzace

e Okolni podminky hydraulického valce musi odpovidat specifikovanému tcelu pouziti,
coZ plati zejména pro teplotu okolniho prostfedi, jez nesmi byt pfekrocena.

 Provozovatel je povinen zajistit, Ze vSechny soucasti zafizeni, zejména pak hydraulicky
vélec, budou dimenzovany tak, aby odolaly tlaktim pfevySujicim maximalni provozni
tlak zafizeni ¢i jeho komponent nebo vymeéfovaci tlak urcitého konstrukéniho dilu.
Zdrojem ohroZeni pitom nesmi byt ani narazové nebo kolisavé tlaky.

* Provozovatel je povinen zajistit, aby béhem zdvihu hydraulického valce v Zadném
okamziku nehrozilo jeho zlomeni ¢i prohnuti.

¢ Je nutno, aby provozovatel pfi dimenzaci valce zohlednil i maximéalni ocekavatelna
zatizeni a Spickové hodnoty tlaku. To plati i pro upeviiovaci prvky.

¢ Pokud bude provozovatel hydraulicky vélec vyuZzivat také jako koncovy doraz, je
nutno, aby zajistil, Ze valec vCetné upeviiovacich soucastek bude dimenzovan tak, aby
se pidsobenim vznikajiciho zatizeni nijak neposkodil.

* Provozovatel by mél pfi upeviiovani hydraulického valce pfednostné zvolit pokud
mozno takovou polohu, aby z4té7 plisobila axialné na stredovou linii valce.
Hydraulické valce je nutno upevnit tak, aby na stycnych plochach nedochazelo k
pnuti, a s ohledem na ditalaci vlivem tlaku a teploty.

o Hydraulicky valec je nutno upevnit tak, aby byla minimalizovana jeho nadmérna
deformace tahovou ¢i tlacnou silou a plisobeni bocnich a ohybovych sil. Na pistnici
smi plisobit jen max. povolené definované bocni sily.

 \/ pfipadé kloubové montaze je nutno minimalizovat rychlost nataceni resp. vykyvu,
tak aby nebylo nutno zajistit neustalé externi mazani.

o StyCné plochy upevnéni valce je nutno zvolit tak, aby vélec ve vestavéném stavu
nemél tendenci ke zkrutu.

* Provozovatel musi na upevnéni valce a doplfikovych soucastek zvolit Srouby takovych
dimenzi a takového zplsobu montaze, aby bylo zajiSténo, Ze budou schopny
absorbovat vSechny predpokladatelné sily.

o U hydraulickych valch s upevnénim zakladny miize dochazet k prenosu stihovych sil
na upeviiovaci Srouby. Neni-li tato stfihova sila zanedbatelna, mély by byt zvoleny
vélce, jeZ budou schopny stfihové sily absorbovat.

o Upevriovaci Srouby musi byt schopny absorbovat klopné momenty.

Sestaveni/ Instalace/ Uvedeni do provozu/ Provoz

e Hydraulicky valec je nutno odborné a spravné vmontovat do stroje odpovidajiciho
zamyslenému zplsobu pouZiti. Podminky montaZze hydraulického vélce musi odpovidat
stanovenému Ucelu pouZiti.

e Zafizeni musi byt koncipovano a konstruovano tak, aby bylo mozno zajistit snadny
pistup k hydraulickym valctim vyZadujicim sefizeni a Udrzbu, tak aby tyto kony bylo
mozno spolehlivé vykonavat. Zohlednit je pfitom potfeba zejména mozZnost nastaveni
tlumicich element( a vymény kompletniho hydraulického valce.

¢ Systém neni dovoleno provozovat bez kompletné pfipojenych hydraulickych a
elektrickych vedeni.

www.haenchen.de © Herbert Hdnchen GmbH & Co. KG




e |nstalaci je dovoleno svéfit jen vySkolenému resp. kvalifikovanému odbornému
personalu. Ostré hrany, rohy apod. mohou predstavovat riziko pro personal provadeéjici
(drZbu nebo zprovoznéni zafizeni. Proto je zasadné nutno pouzivat osobni ochranné
pomdicky.

Personalu obsluhy a udrzby hrozi nebezpeci urazu pohybuijici se pistnici. Provozovatel
proto musi mista potencialniho sevieni a pohmozdéni zajistit, a to pokud mozno
konstrukéné, nepohyblivymi predélujicimi ochrannymi prvky. Provedeni oddélujicich
ochrannych prvki musi odpovidat pozadavkdm normy EN 953.

Provozovatel musi do systému nouzového zastaveni zafizeni zaclenit i opatfeni na
ochranu proti nebezpe¢im spojenym s hydraulickym vélcem, jako kupfikladu vystfik
oleje z prasklého hydraulického vedeni.

Povrch hydraulického valce a pristavenych komponent miZe dosahovat takovych
teplot, pfi kterych hrozi popaleniny.

Provozovatel musi zajistit, Ze komponenty rozSifujici hydraulicky valec anebo s valcem
propojené budou upevnény tak, Ze nebude hrozit jejich uvolnéni narazy ¢i vibracemi
béhem provozu.

Provozovatel musi vhodnymi opatfenimi eliminovat tlakové vykyvy vyvolané rozdily
mezi plochami pistu, jeZ by vedly k pfekroceni vyméfovacich tlak.

V pfipadé pouZiti internich tlumici koncovych poloh musi provozovatel zajistit, Ze se
do navrhu feseni i priibéhu provozu promitne i vliv zpozdéni hmoty.

Provozovatel je povinen zajistit existenci prostfedkid zamezujicich uvolnéni nastavitel-
nych externich nebo internich koncovych dorazi zdvihového pohybu.

Provozovatel musi zajistit, Ze bude vybran takovy material a takova povrchova Uprava
pistnic a dalSich komponent vélce, aby bylo opotfebeni, koroze a predpokladatelna
mira poSkozeni narazem pokud mozno co nejmensi.

Provozovatel musi zajistit ochranu pistnic proti predvidatelnému poSkozeni typu
zarezl, Skrabanct, koroze atd.

Provozovatel by mél zvolit pokud mozno takovou montaz hydraulického valce, aby byly
odvzduSnovaci otvory nato¢eny smérem nahoru. Valce musi byt provozovatelem
odvzdu$nény po montdzi a pfed uvedenim do provozu.

Provozovatel musi zajistit, Ze otvory, kterymi se bude vypoustét vzduch z valct, jejichz
komory budou napinény vzduchem, budou umistény tak, aby nehrozilo Zadné nebez-
peci. Vzduch musi byt mozné vypoustét ven bez rizika.

Elektrické komponenty predstavuji obecné nebezpeci pozaru. Provozovatel je povinen
pfijmout odpovidajici ochranna opatreni.

Po instalaci musi provozovatel ovéfit, zda je v pofadku pfipojka tak, aby nehrozily
funkéni defekty Gi necekany rozbéh v dlisledku chybné nahlasené zpétné vazby polohy
pohonu.

Provozovatel musi pfed montazi valce zajistit neutralizaci statického elektrického
naboje, tak aby nedochézelo k ruseni signal.

Provozovatel musi zajistit vytvoreni Fadného spojeni s kostrou, tak aby nedochazelo k
ruseni signald.

Provozovatel musi pfijmout opatfeni, ktera umozni v pfipadé vypadku napéti prepnout
vSechny vystupy do beznapétového stavu.

Pro pfipad necekaného spusténi je provozovatel povinen zajistit, Ze se regulator
zafizeni resp. fidici jednotka zafizeni prepne do zakladni polohy, kde bude ¢ekat na
uvolnéni. Provozovatel rozhoduje na misté o tom, jakymi opatfeni bude zajiStén
kontrolovany opakovany rozbéh zafizeni.

o S preru$enim fidiciho vedeni senzor(i (kupfikladu snimace sily, systému méfeni drahy)
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nebo ventildl (napfiklad regulacni ventil) éi jejich defektem je v zavislosti na vnéjsich
podminkéch a zatizeni spojeno nebezpeci nekontrolovaného pohybu nebo chybné
zpétné vazby. Provozovatel je povinen pfijmout odpovidajici preventivni opatfeni.

o Defektni regulace Ci fizeni se mize projevovat nekontrolovanymi nebo trhanymi
pohyby ¢i zablokovanim pistnice. Provozovatel je povinen pfijmout odpovidajici
preventivni opatfeni.

* Provozovatel zajisti na misté hardwarové reSeni, které vylouci riziko vadného fungovani
¢i necekaného rozbéhu v dlisledku chyby ¢i defektu v regulaci resp. fizeni.

¢ Provozovatel musi zajistit, Ze montaz bude v souladu s pfedpisy EMK, tak aby
nedochézelo k ruseni signald.

¢ Provozovatel je povinen pravidelné prezkuSovat a pfip. vyménovat hydraulické pfivody
a potrubi. Vyménovat je nutno poSkozena potrubi propojujici vélec a zakladovou desku
ventild. Sroubeni je dovoleno uvoliiovat jen po kompletnim odbourdni tlaku.

* Provozni teplota nesmi vybocit z pAsma vymezeného limity pro bezpecny a spolehlivy
provoz zafizeni a vSech komponent.

* Provozovatel je povinen zabezpecit, Ze mechanické pohyby, jako kupf. vysunuti pistnice,
a to chténé i nechténé, nebudou vést k situacim, ve kterych by bylo ohroZeno zdravi
osob. Zohlednit je pfitom potfeba zejména dopady zrychleni, brzdéni ¢i zvedani/drzeni
hmoty.

 Energetické vykyvy ¢i vypadky pfivodu elektrické i hydraulické energie se mohou
projevit poklesem tlaku ¢i nekontrolovanymi pohyby pistnice. Takto vzniklé sily mohou
vést k destrukci ¢i vymrsténi soucasti stroje. Kromé toho mize zesilit opotfebeni
hydraulického valce. Provozovatel musi zajistit stabilni pfivod tlaku.

* Provozovatel musi zabezpecit, Ze ztrata tlaku ¢i jeho kriticky pokles v dlisledku napf.
netésnosti neohrozi zdravi osob a bezvadny technicky stav stroje.

* Provozovatel je povinen pfijmout opatfeni za Géelem minimalizace rizika plynouciho z
hlukovych emisi. Do Uvahy je nutno vzit jak zvuk vzduchu a téles, tak i kapalin.

o \lytékajici ¢i vytekly hydraulicky olej predstavuje nebezpeci uklouznuti.

* Provozovatel je povinen velmi dobie dbat na dodrZzovani limitli a toleranci vihkosti
vzduchu, elektrického napéti, atmosférického tlaku, zdrojil znecisténi a vibraci,
zapalnych, vybusnych a jinych zdrojl ohroZeni. Provozovatel musi zajistit dostatecny
pocet odpovidajicich zachrannych prostiedki pro pfipad tisné.

* Provozovatel odpovida za tidrzbu a provoz, rozmisténi a instalaci komponent a
hydraulickych soustav s ohledem na zajisténi stability a bezpecnosti béhem provozu.

* Provozovatel je povinen dodrzovat zakonné i dalSi ekologické limity a bezpe€nostni
poZadavky.

* Provozovatel je povinen zajistit kontrolovany opétovny rozbéh v pfipadé defektu na
vystupu reguldtoru zafizeni resp. fidici jednotky zafizeni.

Preprava/ Demontaz

¢ Provozovatel by mél pamatovat na opatfeni, kterymi pfi vysazeni nebo kompletni
demontazi hydraulického vélce minimalizuje ztratu kapaliny.

 Na piepravu hydraulickych vélch je nutno pouZit origindlni obal. Vedeni, potrubi a jejich
spoje je nutno opatfit jednoznaCnymi a jasnymi znackami.

e Béhem prepravy musi byt uzavieny nechranéné otvory napf. pfipojky. Chranény musi
byt béhem prepravy rovnéz vnéjsi zavity.

www.haenchen.de © Herbert Hdnchen GmbH & Co. KG




1.2 Bezpecénostni pokyny pro praci s aretaci Ratio-Clamp®

Bezpecnostni pozadavky a opatfeni na zakladé norem EN 12100-1 a EN 12100-2,
EN 14121, EN982 resp. ISO 4413.

Aretace firmy Hanchen znacky Ratio-Clamp® v nejrliznéjSich provedenich slouzi k fixaci
resp. uchyceni ty¢i v klidovém stavu. PouZiti za ucelem aretace po pohybu ¢i béhem
rotace tyCi / hridel(i dovoleno neni.

Ratio-Clamp® je mozno pouzivat jak v kombinaci s hydraulickym valcem, tak i jako
samostatnou komponentu. Aretace funguje na principu sevfeni a tfeni. Spociva v
preméné energie pruzin na silu, jez zplisobuje aretaci. Aretace se uvolriuje ptisobenim
hydraulického tlaku na uvolfiovaci pfipojku.

Ratio-Clamp® je urcena pro tyce vykonavajici podle specifikace Cisté translatoricky
pohyb. Jiny zplisob pouZiti i zpdsob pouZiti presahujici tento vymezeny ramec je
povaZovan za pouZzivani v rozporu s uréenim, a je tudiz zakazan.

Jsou ureny zasadné k vestavhé do strojniho zafizeni nebo netiplného stroje v souladu
se smérnici o strojnim zafizeni 2006/42/ES.

Strojni zafizeni ¢i nelpIny stroj s vestavénou aretaci Ratio-Clamp® je dovoleno uvést do
provozu jen v pfipadé, Ze strojni zafizeni nebo nedpliny stroj, do kterého je mechanismus
vestavén, splfiuje ustanoveni smérnice o strojnich zafizenich.

Ratio-Clamp® je nutno provozovat podle specifikace, zejména pak za dodrzeni max.
dovoleného axidlniho zatizeni (fixaCni sila), s ohledem na dovolené hodnoty tlaku a
vlastnosti tyce.

Aretaci Ratio-Clamp® je dovoleno pouZivat jen k vymezenému tcéelu v ramci definova-
nych mezi. Vénuijte, prosim, pozornost také pripadnym pokyndm na vykresu produktu.

Montaz a uvedeni do provozu musi byt provedeny odborné, a to instruovanym a vySkole-
nym personalem obsluhy a Gdrzby.

Prace se zafizenim je podminéna dodrZovanim bezpecnostnich predpisl pro prislusny
stroj nebo technologické zafizeni. Zejména je nutno pfijmout takova opatfeni, aby bylo
vylouceno riziko ohroZeni osob a majetku v dilsledku defektu. Jakmile se objevi prvni
znamky naruseni fadného chodu aretace Ratio-Clamp®, je nutno ji ihned vyfadit z provo-
zu a zajistit proti pouzivani nepovolanymi osobami.

Kromé relevantnich obecnych bezpecnostnich pokynl pro hydraulické valce plati pro

aretaci Ratio-Clamp® také nasledujici bezpe¢nostni pokyny:

o Pfi vybéru aretace je nutno zohlednit aplikacné technické potfeby a pozadavky,
pripadné také podle EN 693, a pripadna pretizeni. Hnaci silu je nutno prizplsobit
fixacni sile aretace. Pfi petizeni aretace mohou, v zavislosti na zpisobu pouZivani,
hrozit nepfedpokladatelné pohyby.

¢ Pokud by aretace nebyla pfimontovana nebo pfipevnéna spravné, mohla by selhat. Pi
montazi aretace je nutno postupovat podle specifikace resp. pfisluSného vykresu.
Pfedev$im nesmi na vestavénou aretaci plisobit Zadné pnuti.
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e Vnitfni pruziny disponuji energii, ktera by se béhem montaze a demontaze mohla stat
zdrojem ohrozeni. Montaz / Vlysazeni resp. demontaz smi proto provadét jen vySkoleny
persondl.

¢ Personalu obsluhy a tdrzby hrozi nebezpedi Grazu pohybem tyce, kterou ma aretace
zafixovat. Provozovatel proto musi mista potencialniho sevieni a pohmozdéni zajistit, a
to pokud moZno konstrukéné, nepohyblivymi predélujicimi ochrannymi prvky.
Provedeni oddélujicich ochrannych prvk(i musi odpovidat poZzadavk(im normy EN 953.

 Pokud by aretace selhala, mohly by, v zavislosti na zplisobu pouZivani, hrozit nepfed-
pokladatelné pohyby. Po 2 mil. cyklech je aretaci nutno podrobit revizi.

o U aretaci fixujicich lisy v horni Gvrati, ve smyslu EN 693, hrozi v pfipadé defektu pokles
smykadla vlivem gravitace. Provozovatel proto musi mista potencidlniho sevieni a
pohmozdéni zajistit, a to pokud mozno konstrukéné, nepohyblivymi predélujicimi
ochrannymi prvky. Provedeni oddélujicich ochrannych prvk(i musi odpovidat poZadav-
k(im normy EN 953.

e V pfipadé, Ze aretace bude slouZit k fixaci lisu v horni poloze, je nutno integrovat také
priblizovaci spina€, kterym bude vyhodnocovan fixovany stav podle poZzadovaného PLr.

1.3 Nahradni dily

Na objednavkéch nahradnich dili staci uvést komisni Gislo (vyrobni sériové Gislo, 7mist-
né, u starsich valct je komisni ¢. 5 nebo 6mistné), jez najdete na typovém §titku hydrau-
lického valce a ostatnich produktt.
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Pokud bude typovy Stitek necitelny, najdete komisni Cislo také vedle pripojky v blizkosti
pistnice. Kromé toho si komisni Cisla Ize zjistit také z potvrzeni o pfijmu zakazky nasi
firmy, z dodaci dokumentace (dodaci list, obalovy list atd.) a faktury.

Za nahradni dil povazujeme i kompletni valce — do vasich strojd. Pro tento typ ,ndhrad-
nich dilG“ plati totéZ: podle komisniho Gisla Ize znovu vyrobit kazdy valec, a to pfesné v
té podobé, ve které byl plivodné dodan, véetné veskerych doplnkii a prislusenstvi.
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1.4 Udrzba a skladovani

Zafizeni nevyZaduje za predpokladu spravné montéZe a pouZivani spravnych a bezvad-
nych médii Zadnou zvlastni udrzbu. U vyklopnych ¢&i otocnych valch vsak doporucujeme
pravidelné promazavani kluznych pouzder a kloubovych loZisek tukem ¢i olejem, pokud
se nejedna o beztidrzbové provedeni. Po 4 - 5 dnech provozu navic doporucujeme zkont-
rolovat utaZeni pripojovaciho Sroubeni valce, inbusovych Sroubil valce a upeviiovacich
Sroubl a podle potieby dotahnout.

Na ochranu aktivnich ploch a tésnéni hydraulickych valcd proti korozi béhem déle trvaji-
ciho skladovani je valce nutno naplnit vhodnym vnitfnim konzervaénim prostfedkem.
Kromé toho je nutno vypustit z vlcti vzduch a hermeticky uzavfit pripojky.

Pred uvedenim do provozu je konzervaéni prostfedky nutno kompletné odstranit. Je
nutno dbat na to, aby tésnici prvky nebyly konzervacnim prostfedkem zalepeny.

2. Uvedeni hydraulickych valci a tlakovych prevodnikii
znacky Hanchen do provozu

Hydraulickeé valce a tlakové prevodniky znaéky Hanchen v nejriiznéjsich

provedenich slouZi k realizaci linearnich pohybi piisobenim hydraulické
energie. Hydraulické valce je dovoleno pouzivat vyhradné v priimyslovém
prostredi, a to jen bud’ po montazi do (netplnych) strojnich zafizeni nebo
vybaveni anebo po spojeni s nimi.

Tlakové pievodniky znacky Hanchen, jez jsou k dostani v nejriiznéjSich
provedenich, slouzi k tvorbé sekundarniho tlaku v prostoru, na ktery ptisobi
tlak vysouvajici se pistnice hydraulického valce. Koeficient zvyseni tlaku je
umérny poméru ploch.

Pozor: Pistnice v pohybu je potencialnim zdrojem trazu. Pfed uvedenim do
provozu je proto nutno nebezpeénou zénu odpovidajicim zpiisobem zajistit
napf. mfizi. Za ucelem prevence urazti je mechanismus dovoleno uvadét do
provozu jen v pfimontovaném stavu. Obecné plati vSeobecné zasady a bez-
pecnostné technické pozadavky na hydraulické soustavy a jejich kompo-
nenty dle EN 982 resp. EN IS0 4413.

2.1 Montaz

Béhem montaze a provozu je nutno predevsim zajistit, Ze nebude hrozit prekroceni dovole-
nych bocnich sil pdsobicich na pistnici. Vedlo by nevyhnutelné k poskozeni vedeni pistnice,
pistnice a vnitrku valcové trubky.

Pro vélce s upevnénim zakladny plati, Ze styéné plochy nohou jsou rovnobézné se stfedo-
vou osou valce. U valcti tohoto typu je nutno zejména dbat na to, aby po montazi nebyly
vystaveny pnuti. Dlouhé valce dodavame s tepelnymi a dilatacnimi sparami, jeZ je nutno
vzit pfi montazi v dvahu.
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Pri montazi valch vyklopného i oto¢ného provedeni je nutno dbat na to, aby byl mezi hla-
vou kloubu a vidlici, stojanem loziska apod. dostatek prostoru pro pohyb. Pokud na pistnici
nelze pouZit obycejny klic, je ji pfi montézi nutno fixovat hakovym klicem dle DIN 1810 s

kulatym ¢epem. Tlakové pfipojky jsou — pokud na vykresu neni uvedeno jinak — dimenzo-

vany s ohledem na bézné dostupna Sroubeni dle DIN 3852 — ¢ast 2, tvar A a B.
Doporucujeme pouzivat hrdlové ¢epy a mékka tésnéni.

Pred uvedenim valce do provozu ovérte, zda ve SpiCkach nedojde k prekroCeni maximaini
hodnoty tlaku uvedené na typovém Stitku. Kromé toho je nutno dodrzet specifikaci na
vykresech a potvrzeni o pfijmu objednavky ohledné rychlosti pistu, teplotniho pasma, ohy-
bového zatizeni pistnice atd.

2.2 Provozni podminky

Valce jsou dimenzovany pro provoz s hydraulickymi oleji (ISOVG 32 az 68). Utésnovaci
prvky jsou vhodné do provoznich teplot ve vySi -15 °C aZ +80 °C. Pfipadné pouZiti jinych
médii (napf. vody, vodnich emulzi, téZko hoflavych olejli atd.) ¢i predpoklddané odchylky
provozni teploty, s nami, prosim, pfedem konzultujte.

Velky vliv na Zivotnost valce ma Cistota média. Pro hydraulické valce s normalnimi tésnici-
mi prvky (vélce jakosti standard, Servoslide® a Servocop®) proto doporucujeme tfidu Gistoty
19/16/13 dle ISO 4406 a pro hydraulické valce jakosti Servofloat® resp. Servobear® tfidu
Cistoty 16/13/10 dle ISO 4406. Pred definitivnim uvedenim do provozu doporucujeme stroj-
ni zafizeni ddkladné vyplachnout a médium dobre piefiltrovat.

Komponenty znacky Hanchen jsou, pokud neni specifikovano jinak, dimenzovany pro pouzi-
ti v mirném podnebném pasmu a v zastfeSenych prostorech o relativni vihkosti vzduchu
<70 % a teploté od +20 °C do +25 °C.

2.3 Odvzdusnéni

Valce dodavame zpravidla s odvzduStiovacimi Srouby po obou stranach. Provedeni
odvzdusiovacich otvor(i je kompatibilni s pfipojkami typu minimess. Odvzdu$néni hadic
pfipojkami typu minimess je snadné a Cisté. Valce je nutno odvzdushiovat pred uvedenim
do provozu. PouZijte odvzduSiovaci soupravu nasi vyroby. OdvzduSfiovaci souprava, jeZ je
k zakoupeni, spadd do kategorie pfisluSenstvi. (viz kapitola 7.2)

¢ / Mi6x2 e
IS SW17 Sw6 SW19

SW12 ‘ < T }/
= i ‘
] H

M 8 x1 M 8 i 6k G Uk

Odvzdusiiovaci Sroub, Odvzdusiiovaci Sroub,
utahovaci moment 18 Nm utahovaci moment 45 Nm
Spojka minimess, Spojka minimess,
utahovaci moment 7 Nm utahovaci moment 40 Nm
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0dvzdu$néni bez odvzdus$iiovaci soupravy

Bezvadného odvzdu$néni Ize docilit jen tehdy, pokud se odvzdu$hovaci Srouby nachazeji
na valci co nejvySe. Prostor valce musi byt béhem odvzduSriovani pod velmi nizkym
tlakem (cca 20-50 bar). OdvzduSiovaci Sroub se povoli o pouhé cca 2 otacky, a pak se
ek, dokud Stérbinou nezacne vytékat olej bez bublinek. Poté se Sroub opét utahne.
Pfitom je nutno dodrZet potifebné utahovaci momenty (viz diagram v kapitole 2.3).
Pokud ve valci zlistane vzduch, bude postup nutno opakovat, dokud se odvzdusnénim
nedosahne bezvadného vysledku. Poté se valec za chodu naprazdno a velmi nizkého
tlaku pomalu 3 - 5krat vysune a zasune.

2.4 Proplach

Proplachovaci desky je za ucelem proplachu nutno umistit pokud mozno co nejblize ke
spotiebici, a propojit vedeni P a T.

Zkontrolujte a zabezpedte, Ze proplachem nedojde k napInéni spotfebice, kupt. hydraulic-
kého valce.

Doba proplachu je dlouhd, zavisi na velikosti soustavy a pohybuje se od minimalné 1
hodiny az do nékolika dni.

2.5 Dopliikové soucastky

U pistnic o priméru do 25 mm s vnitfnim zdvitem jsou veSroubované upeviiovaci prvky
jako otocné hlavy, kulové hlavy, vidlicové hlavy atd. zajiStény lepidlem. Za tucelem
demontaze takového upeviiovaciho prvku je nutno pistnici v misté konce zaSroubovaného
prvku zahfat na cca 150 °C, tak aby se lepidlo uvolnilo. Pistnici doporucujeme zcela
vysunout, aby se teplem nepoSkodila tésnéni v uzavéru. V ramci montaze je upeviiovaci
prvky opét nutno zajistit vhodnym pojistnym lakem. U pistnic o poloméru od 30 mm vySe
jsou veSroubované upevniovaci prvky zajistény radidlnim zavitovym kolikem.

2.6 Koncové tlumice

Na drovni odvzdusiovaciho Sroubu najdeme u valct s tlumici Sroub na sefizeni tumica
koncové polohy. Sefizovaci Sroub je opatfen vnitfnim Sestihranem a pojistnou matici.
Obé provedeni jsou zachycena na obr. 1 a 2.

Otocenim sefizovaciho Sroubu doprava se tlumici G¢inek zvySuje, doleva pak snizuje.
Pfesné sefizeni (justaZ) tlumeni je nutno provést v ramci stroje.

| % obr.2

>4

Sefizovaci $roub tlumict
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Upozornéni: Sefizovaci Sroub povolit maximalné natolik, aby byl tésnici pistek v
jedné roviné s hranou otvoru (viz obr. 1). Velikost $térbiny (mezi hlavou $roubu
a pojistnou matici) se u sefizovacich Sroubli pohybuje mezi 5 a 8 mm viz obr. 2.

2.7 Priblizovaci spinace

Upozornéni: Tlakové odolné, indukéni piiblizovaci spinace jsou ¢idla na bezdo-
tykové snimani polohy, jez je dovoleno pouzivat jen za timto ucelem.
Nadstandardnim pridavnym diagnostickym vystupem je mozno hlidat funkci
spinace a kabelu. V pripadé prili§ hlubokého zasroubovani priblizovaciho cidla
hrozi mechanické poskozeni. Popis demontaze, montaze a sefizovani spinaciho
bodu najdete v kapitole 5.7.

2.8 Uvedeni valce jakosti Servofloat® do provozu

Odvzdusiiovaci a méfici pfipojka Odvzdusiiovaci a méfici pfipojka
(na strané tyce) (na strané pistu)

| Odvzdusiiovaci

pripojka ochranné
trubky (Ize pripojit
beztlakoveé)

Shérna lekazni pripojka L
(vytékajici olej musi byt odvadén beztlakové)
e tésnéni prstencové Stérbiny funguje bez externiho tlakového pfivodu
e odvadeéni vytékajiciho oleje
o vytékajici olej musi pfisluSnymi zavitovymi pfipojkami vytékat v beztlakovém stavu.
e rekuperacni tlak v lekaznim vedeni nesmi prekrocit 5 bar
o vytékajici olej neni dovoleno vysavat podtlakem.

2.9 Uvedeni valce jakosti Servobear® do provozu

MGici pFipojka OdvzduSiiovaci a méfici pfipojka
trané tye
(hydrostatické kapsy — 4x) (na strané tyce)

0dvzdusiiovaci a méfici pfipojka
(na strané pistu)

MEéfici pripojka
(hydrostatické kapsy — 4x)

Shérna lekazni pripojka L
(vytékajici olej musi byt Odvzdusiiovaci piipojka ochranné trubky
odvadén beztlakové) (Ize pripojit beztlakové)
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v pfipadé interniho pfivodu loZiskového tlaku (standard)
- hydrostatické loZisko je zasobovano interné kanaly uvnit valce
zésobovaci tlak = systémovy tlak pred servoventilem
- p,,,=140 bar, p_, =320 bar
e v pfipadé externiho pfivodu loziskového tlaku (nikoliv standard)
- pfipojku hydrostatického tlaku loZiska provede provozovatel s vyuZzitim pfipravenych
zavitovych pripojek valce, viz prip. pfiloZzeny vykres
o odvadeni vytékajiciho oleje
o vytékajici olej musi pfisluSnou sbérnou lekdzni pfipojkou vychézet v beztlakovém stavu.
- rekuperacni tlak v lekaznim vedeni nesmi prekrogit 5 bar
- Vytékajici olej neni dovoleno vysavat podtlakem.

3. Uvedeni aretace Ratio-Clamp® do provozu

Aratace Ratio-Clamp® v nejriiznéjSich provedenich slouzi k fixaci resp.
uchyceni tyéi v klidovém stavu. Aretaci Ratio-Clamp® je mozno pouzivat
jak v kombinaci s hydraulickym valcem, tak i jako samostatnou kompo-
nentu.

Pozor: Za ucelem prevence urazli je pfistroj dovoleno uvadét do provozu jen
v instalovaném stavu. Provozovatel je kromé toho povinen zajistit takové
technické feSeni, které zabrani predéasnému uvolnéni aretace jesté pred
opienim zatéze o tlakovy sloupec.

Co se tyce montaze aretace Ratio-Clamp® typu RCH, je provozovatel povinen podle nafizeni
profesniho sdruzeni zajistit, Ze instalace aretace probéhne v souladu s poZadavky norem
EN 201, EN 692, EN 693, EN 13736, EN 14673. Aretace Ratio-Clamp® typu RCH predstavu-
je podle definice pfedpisu na ochranu zdravi 7n5.2 §19 ochranny mechanismus, ktery je
jako takovy nutno v zavislosti na zatiZeni, minimalné vSak jednou rocné, podrobit revizi,
béhem které zmocnény odbornik provéfi Fadny chod a tcinnost. Kontrolovat je nutno her-
meticnost, a predevsim statickou pfidrznou resp. fixacni silu. Ta musi dosahovat pfinejmen-

§im dvojnasobku drzené zatéze, pricemz kontrolu je nutno provést v instalovaném stavu.

Aretace Ratio-Clamp® je dodavana, pokud se jedna o samostatnou komponentu, s pre-
pravni ty€i, jez slouzi k ochrané aretace proti znecisténi. V tomto pfipadé je z jedné strany
aretace Ratio-Clamp® mezi uzavér a kryt vlozen 0 krouzek (2), ktery je pfed montazi k
hydraulickému valci nebo strojni komponenté nutno vyjmout. Po delSi odstavce resp.
jednou za 6 mésicli je nutno vestavénou a provozovanou aretaci Ratio-Clamp® podrobit
zkousce tésnosti resp. hermeticnosti a fixacni sily.

Pfedpoklady montaze EE

______ RS & 5 .'_4
d=80 L=5 2,
d>80 L=10 0
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3.1 Montaz

Srouby (1) v uzaviracim viku povolit o jednu otacku. Pretnout a vyjmout vioZeny O
krouzek (2).

Montaz aretace Ratio-Clamp®

Z aretace opatrné vysunout prepravni ty¢ (3) spolu z fixovanou ty¢i. Aretaci uvést do
pozadované polohy. Povolené Srouby uzaviraciho vika opét postupné (po jedné otacce)
kfizem utahnout, tak aby uzaviraci viko spocinulo na valcové trubce. DodrZet potfebné
utahovaci momenty.

Upozornéni: Z bezpecénostnich divodii je v pfimontovaném stavu nutno
zkontrolovat fixaéni silu.

Utahovaci momenty:
/] Utahovaci /] Utahovaci
tyce moment M, tyce moment M,
10-16 mm 9,5 Nm 56 - 63 mm 77 Nm
18 - 25 mm 16 Nm 70 - 80 mm 120 Nm
28 - 30 mm 39 Nm 90 - 100 mm 330 Nm
32 - 40 mm 39 Nm 110 - 125 mm 650 Nm
45 - 50 mm 77 Nm 140 mm 1120 Nm

3.2 Provozni podminky

Aretace Ratio-Clamp® je navrZena pro provoz s hydraulickymi oleji (ISOVG 32 az 68).
Utésnovaci prvky jsou vhodné do provoznich teplot ve vysi -15 °C az +80 °C. Pfipadné
pouziti jinych médii (napf. vody, vodnich emulzi, téZko hoflavych oleji atd.) i predpokld-
dané odchylky od provozni teploty s ndmi, prosim, pfedem konzultujte.

Velky vliv na Zivotnost aretace Ratio-Clamp® ma Cistota média. Z tohoto dlivodu doporu-
Cujeme pro aretaci Ratio-Clamp® s normalnimi tésnicimi prvky tfidu Cistoty 19/16/13 dle
IS0 4406. Pred definitivnim uvedenim do provozu doporucujeme zafizeni diikladné pro-
plachnout a médium dobfe prefiltrovat.

Komponenty znacky Hanchen jsou, pokud neni specifikovano jinak, dimenzovany pro
pouziti v mirném podnebném pasmu a v zastfeSenych prostorech o relativni vihkosti
vzduchu <70 % a teploté od +20 °C do +25 °C.

3.3 Odvzdusnéni

Aretaci Ratio-Clamp® je pfed uvedenim do provozu nutno odvzdusnit. A to tak, Ze se otevie
odvzdusiovaci Sroub (4) (0 1 aZ 2 otacky) a vypusti vzduch tak, aby zacal vytékat olej bez
bublinek. PouZijte odvzduSiovaci soupravu nasi vyroby. OdvzduSiovaci souprava, jez je k
zakoupeni, spada do kategorie prisluSenstvi (viz kapitola 7.2). Poté odvzduSiiovaci Srouby
opét utahnéte. Pfitom je nutno dodrZet potfebné utahovaci momenty (viz diagram v kapitole
2.3). Aretace Ratio-Clamp® je pfipravena k provozu.
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3.4 Proplach

Proplachovaci desky je za (¢elem proplachu nutno umistit pokud mozno co nejblize ke
spotiebici, a propojit vedeni P a T.

Zkontrolujte a zabezpedte, Ze proplachem nedojde k naplnéni spotebice, kup. aretace
Ratio-Clamp®.

Doba proplachu je dlouha, zavisi na velikosti soustavy a pohybuje se od minimalné 1
hodiny az do nékolika dni.

3.5 Ovladani

Pokud se bude aretace Ratio-Clamp® pouZzivat spolu s hydraulickym valcem, je nejprve
nutno aretaci Ratio-Clamp® povolit plisobenim tlaku na uvolriovaci pfipojku, a teprve
poté smi dojit k pohybu tyce, plisobenim tlaku na plochy pistu ve valci.

Jakmile ty¢ dospéje do definované polohy, je nutno pfepnout pfipojky A a B valce do
beztlakového stavu, tak aby bylo mozno aretaci Ratio-Clamp® bezpecné zablokovat resp.
zafixovat.

Tento sled kroki je moZno automaticky zajistit fidicim blokem. Ridici blok je v takovém
pfipadé umistén mezi cestny ventil a aretaci Ratio-Clamp®/vélcovou jednotku, kde je
zarukou funkéné spravného fizeni za dodrZeni spravného sledu krokd, ¢imz snizuje
ndroénost spinacich a fidicich operaci pro provozovatele na minimum. Ridici blok najdete
spolu s dalSimi produkty znacky Hénchen v elektronickém katalogu (Ekat). PFislusné bez-
platné CD si objednate na strankach www.haenchen.de.

Funkéni schéma

A,B  Pripojky vélce
EE Uvoliiovaci pfipojka
L Lekazni pfipojka

3.6 Priblizovaci spinace/Nastaveni

Upozornéni: Tlakové odolné, indukéni piiblizovaci spinace jsou ¢idla na
bezdotykové snimani polohy, jez je dovoleno pouzivat jen za timto ucelem.
Nadstandardnim pfidavnym diagnostickym vystupem je mozno hlidat funkci
spinace a kabelu.
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Aretace Ratio-Clamp® s indikaci stavu

Za Ucelem signalizace stavu aretace, seviena €i uvolnéna, doporucujeme nainstalovat
indukéni priblizovaci spina€. Priblizovaci spina€ pracuje na bezdotykovém principu, je tudiz
neopotfebitelny. Nadstandardnim piidavnym diagnostickym vystupem je mozno hlidat
funkci spinace a kabelu.

Dodaci stav

Priblizovaci spinac je v dodacim stavu jiz nastaven na definovanou podobu indikace —
fixovano nebo uvolnéno. Nastaveni se zkontroluje tak, Ze se na aretaci Ratio-Clamp®
zaptisobi minimalnim uvoliiovacim tlakem a ovéfi, zda pfiblizovaci spina¢ sepnul do
pozadované polohy.

Nastaveni indikace
Indikaci je mozno nastavit bud na uvolnéno nebo fixovano:

fixovany stav uvolnény stav
e za (icelem indikace fixovano: uvolnit tlak e za Gcelem indikace uvolnéno: zap{sobit
pisobici na aretaci Ratio-Clamp® na aretaci Ratio-Clamp® minimainim

 povolit pridrznou matici pfipojovaciho uvoliiovacim tlakem.
prvku a otoCit excentrem tak, aby e povolit pridrznou matici pfipojovaciho
spina¢ sepnul anebo naskocila indikace. prvku a otoCit excentrem tak, aby
e pridrzné matice opét utahnout. spinac sepnul anebo naskodila indikace.
e zaplisobit na aretaci Ratio-Clamp® e pridrzné matice opét utahnout.
minimalnim uvoliiovacim tlakem —indi- e uvolnit tlak plsobici na aretaci
kace by méla ihned zhasnout, resp. Ratio-Clamp®- indikace by méla ihned
spinac by se mél rozeviit. zhasnout, resp. spina€ by se mél
rozevrit.

Upozornéni: Aretaci Ratio-Clamp® pro kontrolu nékolikrat zafixovat a
uvolnit, a pfitom sledovat funkci pfiblizovaciho spinace.

3.7 Priblizovaci spinace/Demontaz

Pokyny, jak pfimontovat a odmontovat pfiblizovaci spina¢, najdete v kapitole 5.7.
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3.8 Poruchy

Nepfichazi-li z pfiblizovaciho spinace Zadny signal, anebo nikoliv v poZzadované poloze,

postupujte takto:

o zkontrolujte, zda je do spinace privadéno provozni napéti 10 - 30 VDC.

 zaplisobte na aretaci Ratio-Clamp® minimalnim uvoliiovacim tlakem.

e zkontrolujte, zda je aretace uvolnéna.

¢ pokud ano, povolte pfidrznou matici pfipojovaciho prvku a otoéte excentrem tak, aby
spina¢ sepnul anebo naskocila indikace.

e piidrznou matici utahnéte na max. 70 Nm.

 uvolnit tlak plisobici na aretaci Ratio-Clamp® - indikace by méla ihned zhasnout resp.
spinac by se mél rozevrit.

V pfipadé, Ze pfiblizovaci spina¢ nebude spinat ani
v uvolnéném, ani fixovaném stavu, ovéte, zda

pribliZovaci spinad nevykazuje defekt: Priblizovaci spinat ::‘sz;:;j

* odpojte konektor L matici
" .. Pojistna matice

® povolte pojistnou matici

 vySroubujte pfiblizovaci spina¢

e pripojte konektor

o zkontrolujte, zda je pfivedeno provozni napéti.

e pokud ano, pfisurite pfiblizovaci spina¢ celni
stranou k néjakému ocelovému predmétu
—cca 0,5 - 0,8 mm pied dotykem by mélo dojit k sepnuti.

e pribliZovaci spina¢ znacky Hanchen (podle znacky pfimo na spinaci) veSroubovat do
vyznaceného zavitu valce az k mechanické zarazce, a poté o 1/4 otacky povolit, pokud
neni uvedeno jinak.

e pojistnou matici utdhnout na max. 70 Nm.

]

Pozor: Pied uvedenim do provozu je z bezpecénostnich diivodii nutno zkont-
rolovat pfidrzné resp. fixacni sily.

4. Uvedeni tlumicii vibraci a zvuku téles do provozu

PFi montazZi tlumice vibraci a zvuku téles je nutno dodrzet tyto zasady:

o smér priitoku média musi odpovidat vZdy nati§téné Sipce (smér pritoku).

o vystupni pfipojka tlumice vibraci a zvuku téles musi byt vzdy v nejvySSim misté tak,
aby se tlumi¢ samocinné odvzdusSrioval a aby se v ném nehromadil vzduch.

e tlumic je nutno pfimontovat do blizkosti ¢erpadla.
o tlakovou pfipojku Cerpadla je nutno propojit tlakovou hadici pfimo s tlumiem vibraci a
zvuku téles.

© Herbert Hanchen GmbH & Co. KG www.haenchen.de

e stranu, kterou z tlumice vibraci a zvuku téles vychazi olej, je nutno hadici propojit s
ostatnim zafizenim. To je nezbytnou podminkou proto, aby se vibrace z pohonu Cerpa-
dla, zpisobované neklidnym chodem elektromotoru, naftového motoru atd., nepfena-
Sely na tlumi¢ vibraci a zvuku téles ani do potrubi.

¢ minimalni délka hadice se pohybuje kolem cca 600 mm; u trubek o priiméru vys$im
nez 18 mm €ini minimalni délka hadice 900 mm.

e hadice nesmi byt pfili$ Gzce stocena.

e za icelem optimalniho tlumeni zvuku pfimontujte upeviiovaci spony tlumice vibraci a
zvuku téles dodanymi tlumicimi kovovymi prvky.

e pii montazi tlumice vibraci a zvuku téles do hydraulické soustavy je nutno dodrzet
lidaje provozniho tlaku a max. priitoéného mnoZstvi z typového Stitku.

5. Demontaz a montaz produktli znaéky Hanchen

Upozornéni: Za Gi¢elem prevence zne¢isténi je valec nutno nejprve vyprazd-
nit. Kromé toho doporucujeme povolit odvzdusiiovaci Sroub (eliminace
vakua ve valci).

5.1 Diferencialni hydraulické valce

Demontaz:

* zkontrolujte, zda se konec pistnice montazi nebo demontdzi dopliikovych prvkii
neposkodil, a prip. odstrarite.

 vyjméte upeviovaci Srouby (inbusové) z uzavéru na strané pistnice (1).

e dva z téchto Sroubli opét symetricky zaSroubuijte do pfislusnych zavitovych otvord.

o uzavér (1) stahnéte z pistnice.

e pistnici spolu s pistem vytahnéte z valcové trubky.

Pripojka

Vodici pasy (9)

Pistni
obdélnikovy
krouzek (7)

0Odvzdusiiovaci Sroub

\J 0 krouzek (8)

Uzavér (1)

Pist (3)

2 \ Pistnice (10)

Upeviiovaci Sroub

Stérac (4)
0 krouzek (6)
\ Odtlagovaci zavit (2)
Tycéovy drazkovy krouzek (5)
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Upozornéni: Pfi demontazi hydraulickych valci se systémem méfeni drahy
je nutno nejprve odmontovat méfici systém, jinak by hrozilo nebezpeci
poskozeni snimace. Valec je mozno rovnéz zaslat do firmy Hanchen, ktera
vyménu opotiebovavanych soucastek provede.

Montaz:

Montaz pistnice

Upozornéni: Soucasti potrete tenkou vrstvou oleje. Konce vodicich prouzkii
nesmi byt na trovni pfipojovacich otvori, o které by se tiely. Nezapomeiite
vratit piivodné roztazené tésnici prvky do pivodniho tvaru. Za ticelem pre-
vence poskozeni tésnicich prvkii doporucujeme pouzivat vhodné montazni
pomticky znacky Héanchen (viz kapitola 7.3).

Vodici prouzky na stirani necistot (9) stlacte a pist spolu s pistnici (10) zasurite do valco-
vé trubky, v pfimce se stfedovou osou valce. U valcovych trubek bez okrajového tkosu
doporucujeme soucasné se zasouvanim pistnice do valcové trubky vtlacovat konce vodi-
cich prouzk(i tupym predmétem do drazky.

Varianta pistu s pistnimi drazkovymi krouzky

Pist zasunte do valcové trubky jen mirné, v Sikmé poloze, tak aby ve vélcové trubce spo-
Cinulo ¢asti svého obvodu jen prvni tésnéni. Tupym pfedmétem zatlaCte tésnéni do val-
cové trubky. Pistnici poté mirnym tlakem za souc¢asného lehkého otaceni zasurite do val-
cové trubky. S pomalym vtlaovanim pistnice do valcové trubky zacnéte, jakmile se do ni
tésnéni dostane celym svym obvodem. Nezapomerite, prosim, stlacit béhem pomalého
zasunovani pistnice do trubky na drovni pfipojovaciho otvoru okraj tésnéni tupym pred-
métem smérem dol.

Montaz uzavéru (1)
Uzavér (1) resp. voditko pistnice nasufite na pistnici a ruéné vtlacte do valcové trubky.

Pozor: Davejte pozor, aby se pii pretahovani uzavéru pies zavit pistnice
nebo ploSku se zafezem na kli¢ neposkodil o jejich ostré hrany okraj tésné-
ni. Doporucujeme pouzit vhodné montazni pomiicky znaéky Hanchen (viz
kapitola 7.3). Pritom dbejte, prosim, také na to, aby se pfi zasouvani neohr-
nul okraj tyéového drazkového krouzku (5). 0 krouzek (6), ktery utésiiuje
styk uzavéru s valcovou trubkou, nesmi byt prekrouceny.
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5.2 Soubézné valce

Uzévér na strané
tyée (2)

Uzaveér na strané
pistnice (1)

Pro demontaz a montaz uzavéru na strané tyce (2) plati stejny postup jako pro demontaz
a montaz uzavéru na strané pistnice (1), viz kapitola 5.1 Diferencidlni hydraulické valce.

Upozornéni: Pistnici je nutno zasunout vzdy aZ do koncové polohy, teprve
poté utahnout kfizem Srouby, jinak by nebylo zajiSténo spravné licovani.

5.3 Velkovalce

Upozornéni: Zvolte vhodné manipulaéni prostiedky s ohledem na hmotnost
konstrukénich dilt, jinak by hrozilo jejich poskozeni.

Vodici pouzdro (1)

Valcova trubka (2)

(série 120 od @ pistu 200 mm, série 300 od @ pistu 160 mm)
Dopliiujici pokyny ke kapitole 5.2 — Soubézné valce

Demontaz:

Pokud neni uvedeno jinak, nedisponuje vodici pouzdro (1) zadnou zavitovou pojistkou.
Vodici pouzdro (1) vysadite vhodnym ¢epovym Klicem. A to tak, Ze vodici pouzdro (1)
vySroubujete proti sméru hodinovych rugicek.

Pistnici opatrné vysurite, a davejte pfitom pozor, aby se neposkodil vnitfni zavit valcové
trubky resp. pist.

Montaz:
Po zasunuti pistnice do vodiciho pouzdra (1) zaSroubujte vodici pouzdro vhodnym ¢epo-
vym Kliem do valcové trubky (2), otacejte po sméru hodinovych rugicek.

U soubéznych valcl je vodici pouzdro (1) i na protilehlé strané, pficemz montaz a
demontaz se provadi stejné.
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5.4 Tlumeni

Nastavitelné tlumice koncové polohy jsou k dostani jak pro diferencialni, tak i soubézné
vélce.

U hydraulickych vélch s nastavitelnymi tlumici koncové polohy se na trovni odvzdusiio-
vacich Sroubll nachazeji sefizovaci Srouby tlumeni koncové polohy. Povolte pojistnou
matici a vySroubuijte Skrtici Sroub. Doporucujeme vyjmout a ihned vymeénit O krouzek,
zaSroubovat Skrtici Sroub a zajistit pojistnou matici. Pfesné sefizeni (justaz) tlumeni je
nutno provést v ramci stroje. O krouzek nesmi byt pfekrouceny.

P a

Sefizovaci Srouby tlumiéi

5.5 Systém méreni drahy

V tomto odstavci popiSeme postup demontaze a montaze tlakové odolnych méficich sys-
témi. Tlakové neodoIné méfici systémy doporucujeme zaslat za ticelem montaze a
demontaZe firmé Hanchen, jelikoZ je po montazi nutno provést i kalibraci.

Pozor: Pied demontazi a montazi mériciho systému je nutno zasunout pistnici.

—
-

\ '. Ochranna trubka (1)
utaZeni

\

Systém méreni drahy (2)

povoleni
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Ochranna trubka (1)

Prirubové tésnéni (3)

Systém méreni drahy (2)

povoleni

utazeni
Demontaz:

Pozor: Pied demontazi prepnéte valec do beztlakového stavu.

Nejprve odpojte pfipojovaci konektor méficiho systému (2). Ochrannou trubku (1) vySrou-
bujte proti sméru hodinovych rucicek spolecné s méficim systémem (2) z uzavéru hyd-
raulického valce. Ochrannou trubku doporu¢ujeme povolit vhodnym hakovym klicem (viz
kap. 7.1). Méfici systém (2) vytahujte z uzavéru hydraulického vélce opatrné a bez vyna-
loZeni sily.

Montaz:

MEfici systém protahnout centrickym otvorem v ochranné trubce a davat pritom pozor na to,
aby Sestihran méficiho systému spo€inul ve vnitfnim ¢elnim 6hranném centrovani ochranné
trubky. VioZit prirubové tésnéni (3). Zavit méficiho systému potfit pojistnym lepidlem (pojistka
zavitu) a zaSroubovat. MéFici systém s ochrannou trubkou a pfirubovym tésnénim zasunout
bez vynaloZeni sily do uzavéru hydraulického valce a piiSroubovat po sméru hodinovych ruci-
¢ek. Ochrannou trubku doporucujeme pritahnout vhodnym hakovym klicem (viz kap. 7.1).
Utahovaci moment zavitu méficiho systému Cini 30 Nm.

5.6 Aretace Ratio-Clamp®

I - uzavér 1 - stéraé 7 - 0 krouzek
Il - kryt 2 - tyéovy drazkovy krouZek 8 - tycovy obdélnikovy krouzek
Il - aretacni pist 3 - 0 krouzek 9 - 0 krouzek
IV - pruziny 4 - pistni obdélnikovy krouzek 10 - vodici prouzek
V - uzavérs ¢nim p 5- z
VI - rozpérné pouzdro 6 - ty€ovy obdélnikovy krouzek
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5.6.1 Aretace Ratio-Clamp® Demontaz tyce

Pozor: Pfed demontazi je nutno uvést valec resp. aretaci Ratio-Clamp® do
beztlakového stavu.

Demontaz:
Pfi demontazi prepravni tyce nebo pfip. pracovniho tyCovi aretace postupuijte takto:

Pozor: Jedna se o soucasti s pfedepjatou pruzinou!

 Srouby uzaviraciho vika je nutno povolit postupné a kfizem.
RC 10 - RC 25 7 otacek
RC28-RC 140 9 otacek

e K uvolnovaci pfipojce (EE) pfivést hydraulicky a kratkodobé minimalni uvolfiovaci tlak
tak, aby uzaveér spocinul na upeviiovacich Sroubech resp. aby se aretace uvolnila.

o Uvolnit tlak a odpojit vedeni od uvolfiovaci pfipojky (EE).

o Stahnout aretaci z tyce.

o \lypustit olej z aretace.

Zaslani zpét vyrobci
Aretaci Ratio-Clamp® nam, prosim, zaSlete ve smontovaném stavu. Méate-li k dispozici
pfepravni ty€, zasurite ji z uvolfiovaci strany do aretace.

Montaz:
Montaz aretace Ratio-Clamp® na ty¢ se provadi podle shora uvedeného popisu, ovsem v
opacném poradi jednotlivych krok.

5.6.2 Demontaz aretace Ratio-Clamp®

Pozor: Jedna se o soucasti s predepjatou pruzinou!

Demontaz:
Srouby uzaviraciho vika je nutno povolit postupné a kfizem.
RC 10 - RC 25 7 otacek

RC 28 —RC 140 9 otécek

Pozor: K uvoliiovaci pfipojce (EE) pfivést hydraulicky a kratkodobé tlak, aby
uzaveér (I) spocinul na upeviovacich Sroubech. Uvolnit tlak a odpojit vedeni od
uvoliiovaci pripojky. Vypustit olej z aretace. Stahnout uzaviraci Srouby a uza-
vér (I). Stahnout uvolnéné rozpérné pouzdro (VI) a pruziny (IV) (pfitom pfipad-
né dodrZet montazni polohu pruzin). Stahnout aretacni pist (lll), demontaz
usnadni oba celni zavitové otvory. Olej, vytékajici béhem vysunovani pistu,
zachytit do vhodné nadoby. Povolit upeviiovaci Srouby uzavéru (V) a sejmout
kryt (Il). Stahnout uzavér spolu s aretacni kuzelkou (V). Uzavér provedeni RC
90 az RC 140 dvoudilny, pficemz standardné neni nutno demontovat oba dily.

Montaz:
MontaZ aretace Ratio-Clamp® se provadi podle shora uvedeného popisu, ovSem v opac-
ném poradi jednotlivych krok(. DodrZte, prosim, montazni polohu a orientaci soucdsti.
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Rada: MontazZ si usnadnite, kdyz jednotlivé soucasti nejprve naolejujete. Pfi nasunovani
soucasti na ty¢ davejte pozor, aby nedoSlo k poskozeni tésnéni. Dbejte na spravné usa-
zeni pruzin (IV) na rozpérném pouzdre (VI).

Utahnout dosud neupevnéné Srouby uzavéru (strana A) kfizem tak, aby uzavér tésné pfi-
lehl ke krytu aretace Ratio-Clamp®.

5.7 Priblizovaci spinace
Upozornéni: Tlakové odolné, indukéni pfiblizovaci spinace jsou éidla na
bezdotykové snimani polohy, jez je dovoleno pouzivat jen za timto ucelem.

Nadstandardnim pfidavnym diagnostickym vystupem je mozno hlidat funk-
ci spinace a kabelu.

Demontaz:
¢ odpojte konektor.
 povolte pojistnou matici a vySroubujte spinac.

Montaz:

Naolejujte O krouzek a opérny krouzek (napf. provoznim médiem valce). PfibliZovaci spi-
nat znacky Hanchen (podle znaCky pfimo na spinaci) veSroubovat do vyznaceného zévitu
vélce az k mechanické zarazce, a poté opét o 1/4 otacky povolit, pokud neni uvedeno
jinak. Poté utahnout pojistnou matici na max. 70 Nm. Spinaci bod je mozno mirné upravit
zmeénou hloubky zaSroubovani pfiblizovaciho spinace.

Upozornéni: Zaruka se vztahuje jen na produkty od firmy Hanchen.
Priblizovaci spinace pouzivané firmou Hanchen jsou optimalizovany pro
ucely nasazeni v hydraulickych produktech a liSi se konstrukéné od stan-
dardnich reSeni.

atr
atr

Omezeni hloubky
zasroubovani jakozto
ochrana proti destrukei

6. Vyména tésnicich prvku

6.1 Skladovani

Oblast pouziti (vytah z DIN 7716)

Nasledujici pozadavky se vztahuji hlavné na dlouhodobé skladovani v trvani obecné déle
nez Sest mésicd. Plati pro vyrobky z kaucuku, pryze (v Cisté nebo smiSené formé, tedy
elastomery z pfirodniho kau€uku a/nebo synteticky kaucuk), lepidla a roztoky na bazi
kauCuku.
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Obecné

Fyzikalni charakteristika pryZovych a kaucukovych vyrobki (tésnicich prvki) se mize
ptisobenim kysliku, 0zonu, tepla, svétla, vihkosti, rozpoustédel ¢i skladovanim pod viivem
napéti zménit.

Skladovaci prostor

o Tésnici prvky je nutno skladovat v chladu, suchu, v bezpraSném, a dobfe vétraném
prostredi, o teploté prednostné v rozmezi —10 °C az +15 °C, horni mez je pfitom mozno
zvysit az na + 25 °C, pficemz je nutno dbat na to, Ze plisobeni vy$Sich teplot musi byt
casové velmi omezeno.

o Skladované tésnici prvky se smi nachdzet v minimainé 1metrové vzdalenosti od zdroje
tepla a musi byt dobfe chranény.

o Tésnici prvky by se nemély skladovat ve vihkych prostorech. Zejména je nutno dbat na
to, aby ve skladovacich prostorech nedochézelo je kondenzaci. Doporucujeme dbat na
nejvyhodnéjsi vihkost vzduchu 65 %.

o Tésnici prvky je nutno chranit proti svétlu (zejména proti pfimému slunecnimu zafeni).

o \/ 7adném pripadé pak ve skladovacich prostorech nesmi byt spolu s pryZovymi a
kaucukovymi vyrobky uchovavany produkty jako rozpoustédla, paliva, maziva,
chemikalie, kyseliny, dezinfekéni prostfedky apod.

« Tésnici prvky je nutno skladovat bez tahu, tlaku a jinych deformacnich vlivd, tedy bez
vlivu napéti, nebot by hrozilo trvalé zdeformovani €i trhliny.

o Tésnici prvky by se mély prednostné Gistit istou, mékkou utérkou a vlaznou vodou. Po
déle trvajicim skladovani Ize na CiSténi pouzit 1,5 % roztok uhli¢itanu sodného. Zbytky
Cistici kapaliny oplachnout vodou.

o Tésnici prvky neni v zadném pripadé dovoleno €istit fedidly jako je napf. trichloretylen,
tetrachloruhlik a uhlovodik a pomdckami jako draténym kartackem &i smirkovym papirem.

6.2 Demontaz opotiebovavanych souc¢astek uzavéru

Pripojka

Vodici pasy (9)

Pistni
obdélnikovy
krouzek (7)

0Odvzdusiiovaci Sroub

NS

0 krouzek (8)

Uzaveér (1)

Pist (3)

A<\ ristnice (10)

0 krouzek (6)

Upeviiovaci Sroub

Stérac (4)

\ Odtlagovaci zavit (2)

Tyéovy drazkovy krouzek (5)
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Pozor: Davejte pozor, aby nedoSlo k poSkozeni dna drazky a hran tvrdymi
nebo ostrymi predméty.

Upozornéni: Vymontované soucastky a tésnéni si na podlozku polozte tak,
jak byly smontovany, a dopliite nova tésnéni. Dodrzte pfitom spravnou
montazni polohu, Tim si montaz usnadnite a budete moci lehce zkontrolo-
vat, zda zadné potiebné tésnéni nechybi. Na demontaz opotiebovavanych
soucastek doporucujeme pouzit vhodné montazni pomiicky znacky
Hénchen (viz kapitola 7.3).

Kromé toho doporucujeme nahradit stara tésnéni urcitého konstrukéniho celku jako napf.
uzaveéru (1) nebo pistnice (10) po vycisténi montaznich ploch a prostort ihned novymi.

6.2.1 Standardni jakost / Jakost Servoslide®

Do dréaZek uzavéru jakosti Standard ¢i Servoslide® jsou zasazena tésnéni, stéraCe (4) a
tyCovy drazkovy krouzek (5). Tésnéni (4+5) je potfeba vypichnout Spicatym pfedmétem
(napf. $pendlikem atd.), vyklopit z drazky a vyjmout. Totéz plati pro vnéjsi O krouzek (6).

Uzavér (1)

Uzaveér (1)

Tycovy drazkovy
. krouzek (5)
TyCovy drazkovy

krouzek (5)

6.2.2 Jakost Servocop® M\ e

Postup je stejny jako v odstavci 6.2.1.
Uzavér typu Servocop® (s plastovym vodit-
kem a lekazni pfipojkou s optimalizova-
nym tfenim) je v§ak navic vybaven tyco-
vym obdélnikovym krouzkem (11) s pfi-
davnym O krouzkem. Oba se vyjmou rov-
néz tak, ze se vypichnou a vyklopi.

0 krouzek (7)

Tycovy obdélnikovy
. krouzek (11)
Stérac (4)

Tycéovy drazkovy
krouzek (5)

6.2.3 Jakost Servofloat®

Uzavér v provedeni Servofloat® (s patentovanym tésnénim prstencové Stérbiny za (ce-
lem dosazeni valcovych pohybil s opravdu minimainim tfenim — tuzemské a zahranicni
patenty US pat. 4406463) je dvojdilny. ZaSroubovanim Sroubd do odtlacovaciho zavitové-
ho otvoru se povoli jen prvni ¢ast uzavéru. Odejmutim této ¢asti se odkryji dalSi odtlaco
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vaci zavitové otvory, nacez je mozno 0 krouzek () 2.&astuzavéru O krouZek (7)
povolit i druhou ¢ast uzavéru.V 1.
¢asti uzavéru spociva prstencové
Stérbinové tésnéni. To Ize jednoduse
ruéné odebrat, a poté vyjmout O
krouzky (12+13). Stéra¢ (4), tycovy
drazkovy krouzek (5) a O krouzek (6)
1. Casti uzavéru se vyjmou podle
popisu v odstavci 6.2.1. Stejnym
zpiisobem se postupuje i u 0
krouzku (7) 2. ¢asti uzavéru.

1. ¢ast uzévéru

Stérac (4

TyGovy drazkovy . A

v Dréazkovany 0
krouzek (5)

krouzek (12)
Prstencové
Stérbinové tésnéni

6.2.4 Jakost Servobear®

Z uzaveéru jakosti Servobear® (s hyd-
rostatickym vedenim pistnice a mini-
malnim tfenim) je nutno vyjmout
stéra¢ (4) zasazeny do drazky a
tyCovy drazkovy krouzek (5). Tésnéni
(4+5) je potieba vypichnout Spicatym
predmétem (napf. Spendlikem atd.),
vyklopit z drazky a vyjmout. Totéz TyGovy drazkovy
plati pro vnéjsi O krouzek (6). krouzek (5)

Uzévér

Stéraé (4)

6.3 Montaz novych tésnicich prvki

Pozor: Dno drazky musi byt ¢isté a nepoSkozené. VSechny soucastky, montazni
prostory a tésnici prvky duiikladné ocistéte, nebot necistoty by vedly nevyhnu-
telné k porucham a poskozeni.

Upozornéni: Montaz si Ize usnadnit navlihéenim soucastek provoznim médi-
em. Zahiatim (na télesnou teplotu) se tésnici prvky stavajici vlacnéjsimi,
coz ¢ini jejich montaz také snazsi. Pfed montazi si ujasnéte montazni polo-
hu tésnéni. Za ucelem prevence poskozeni tésnicich prvki doporuéujeme
pouzivat vhodné montazni pomiicky znaéky Hanchen (viz kapitola 7.3).

6.3.1 Standardni jakost / Jakost Servoslide®

V pfipadé uzavéru standardni jakosti a
jakosti Servoslide® (s plastovym vede-
nim a optimalizovanym tfenim) je
nutno stlacit tyCovy drazkovy krouzek
(5) a zasunout do drazky uzavéru (1)
resp. vedeni pistnice. Zkontrolujte, zda
v drazce spravné sedi, a vtlacte tés-
néni. Okraj tésnéni musi byt natocen
dovnitf vélce.

© Herbert Hanchen GmbH & Co. KG www.haenchen.de

Stérac (4) vlozit do uzaveéru podle
shora uvedeného popisu. Okraj tésné-
ni musi byt nato¢en smérem ven. 0
krouzek (6) ruéné mirné roztahnout, a
poté pretahnout pres vnéjsi obvod
uzaveéru (1) a vilacit do drazky. O
krouzek se pfitom nesmi zkroutit.

6.3.2 Jakost Servocop®

V pfipadé uzavéru jakosti Servocop®
(s plastovym vedenim, lekazni pfipoj-
kou a optimalizovanym tfenim) je
kromé stérace (4) a tyCového drazko-
vého krouzku (5) nutno vmontovat
dalSi tycovy obdélnikovy krouzek (11).
Patfi do drazky, jezZ je k pistnimu pro-
storu blize. Do drazky nejprve vlozte
prislusny O krouzek (7), a dbejte pfi-
tom na to, aby nebyl zkrouceny.
Stlacte tycovy obdélnikovy krouzek
podle popisu v 6.3.1 a zasuiite do
drazky. Zkontrolujte, zda v drazce

spravné sedi, a vtlaCte do néj krouzek.

Dalsi tésnici prvky osadite podle popi-
su v odstavci 6.3.1.

6.3.3 Jakost Servofloat®

V pfipadé uzavéru jakosti Servofloat®
(s patentovanym tésnénim prstencové
Stérbiny za ucelem dosazeni valco-
vych pohybti s opravdu minimalnim
tfenim - tuzemské a zahranicni
patenty US pat. 4406463) se tésnéni,
stérac (4), tyCovy drazkovy krouzek
(5) a 0 krouzek (7) osazuji podle popi-
su v odstavci 6.3.1 do 1. Césti uzave-
ru. O krouzky pfiléhajici k tésnéni prs-
tencové Stérbiny se vloZi do drazek, a
poté spolu s tésnénim prstencové
Stérbiny zasunou do 1. éasti uzavéru.
0 krouzek natoceny smérem k vytlac-
né strané (12) se pficné nafizne, tak
aby vznikla 2-4 mm Siroka drazka.

Tycovy drazkovy °
krouzek (5)

Uzavér (1)

Stérac (4)

0 krouzek (6)

Tycéovy drazkovy
krouzek (5)

Uzaveér (1)
0 krouzek (6)

GRESS
@ — Tycovy obdélniko-
,

krouzek (5)

0 krouzek (7)

0 krouzek (6) 2. ast uzavéru O krouzek (7)

1. Gast uzavéru

Stérac (4)

Drazkovany
0 krouzek (12)

Prstencové
$térbinové tésnéni

0 krouzek (13)
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© Herbert Hdnchen GmbH & Co. KG




6.3.4 Jakost Servobear®

Uzévér jakosti Servobear® (s hydro-
statickym uloZenim a minimalnim tfe-
nim) se osazuje tésnénimi, stéracem
(4), tyGovym drazkovym krouzkem (5)
a 0 krouzkem (6). Pozor, aby se
nezkroutily!

Uzévér

Stérac (4)

Pozor: Davejte pozor, aby se pfi .
v s , . Tycovy drazkovy
protazeni zavitu pistnice nepo- krouzek (5)
Skodily okraje tésnéni.
Doporucujeme pouzit vhodné
montazni pomiicky znacky
Hénchen (viz kapitola 7.3).

0 krouZek (6)

6.4 Aretace Ratio-Clamp®

Pozor:

e Demontaz aretace je dovoleno provadét jen v beztlakovém stavu.

e Vyménu tésnicich prvki je nutno svéfit vyhradné odbornikim.

¢ Po vyméné opotiebovavanych soucastek (napi. tésnéni) je nutno z bez-
pecnostnich diivodii zkontrolovat fixacni sily aretace Ratio-Clamp®.

¢ Pokud po del$im pouzivani vyvstane nutnost vyménit jiné samostatné
soucastky aretace, je aretaci nutno zaslat vyrobci.

| - uzavér 1 - stéraé 7 - 0 krouzek

Il - kryt 2 - tyéovy drazkovy krouzek 8 - tyéovy obdélnikovy krouzek
1l - aretaéni pist 3 - 0 krouZek 9 - 0 krouZek

IV - pruziny 4 - pistni obdélnikovy krouZek 10 - vodici prouzek

V - uzavérs ¢nim p 5-0 z

VI - rozpérné pouzdro 6 - tyéovy obdélnikovy krouzek

V tomto navodu vychazime z predpokladu, Ze aretace Ratio-Clamp® je pfipevnéna stra-
nou B k vélci nebo jiné komponenté.
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6.4.1 Vyjmuti opotiebovavanych soucastek

Nejucelnéjsi postup spociva ve vypichnuti tésniciho
prvku Spicatym pfedmétem (Sroubovackem nebo
Spendlikem). Poté se tésnici prvek vyklopi z drazky.

Rada: Na misto demontovaného tésniciho prvku je
dobré vsadit ihned novy, nebot s prodlenim roste
riziko chyb v montazi. Mista, do kterych budete tés-
néni vsazovat, je nutno peclivé oCistit. NeGistoty by
vedly nevyhnutelné k porucham a poSkozenim.

Upozornéni: V zadném pripadé nesmi dojit k poSkozeni dna drazky.
Doporuéujeme pouzit vhodné montazni pomiicky znacky Hanchen
(viz kapitola 7.3).

6.4.2 Montaz nového tésnéni

Uzavér (I) a uzavér s aretacnim pouzdrem (V)
TyCovy drazkovy krouzek (2) vlozte do pfislusné
drazky.

Pozor: Okraj tésnéni musi byt natocen vzdy
smérem dovniti aretace Ratio-Clamp®.
Deformaci tésnéni, tak jak je zachycena na
obréazku, se usnadni vsazovani do drazky.
Tupym predmétem zatlacte tésnéni do draz-
ky. Stejnym zptisobem vloZte do pfislusnych
drazek stéraé (1), tycovy obdélnikovy krou-
Zek s 0 krouzkem (8) a 0 krouzky (32 9).0
krouzky se nesmi zkroutit!

Aretacni pist (1)
0 krouZek (7) vloZit do drazky, a pfitom nepfekroutit! Ty¢ovy obdélnikovy krouzek (6)
deformovat a vsadit. Zkontrolujte, zda v drazce spravné sedi, a vtlacte do néj krouZek.

0 krouzek (5) ruéné mirné roztahnout a vloZit do drazky, nepfekroutit! Pistni obdélnikovy
krouzek (4) rucné mirné roztahnout, pretahnout pres aretacni pist, nechat zapadnout do
drazky a pfitlacit. Dbejte na spravné usazeni.

Pistni a ty¢ovy obdélnikovy krouzek (4 + 6) pfip. opét narovnejte. Doporucujeme pouzit
vhodnou montdzni pomdcku znacky Hanchen (viz kapitola 7.3).

6.5 Tlumeni

Nastavitelné tlumice koncovych poloh jsou k dostani jak pro diferencialni, tak i soubézné
vélce. Informace ohledné vymeény opotfebovavanych soucdstek najdete v kapitole 5.4
Tlumeni.
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6.6 Priblizovaci spinace

Vyména 0 krouzku (1) excentru

o sejmout pfidrZznou matici excentru a
pfipojky a vySroubovat excentr.

o vyménit krouzek (2).

o zaSroubovat excentr a pfitahnout
pfidrznou matici na max. 70 Nm.

Priblizovaci spinaé
0 krouzek (1)
Pojistna matice

Vymeéna 0 krouzku (1)
priblizovaciho spinace
o odpojit konektor

e povolit pojistnou matici

¢ vySroubovat spinac

o 0 krouzek (1) vyzvednout tupym pfedmétem z drazky a opatrné vyfiznout.

Pritom nesmi dojit k poSkozeni dna drazky.

o 0 krouzek (1) vloZit do drazky. O krouzek pfitom nezkroutit.

o priblizovaci spina¢ znacky Hanchen (podle znacky pfimo na spinaci) veSroubovat do
vyznaceného zavitu valce az k mechanické zarazce, a poté opét o 1/4 otacky povolit,
pokud neni uvedeno jinak. Spinaci bod je mozno mirné upravit zménou hloubky
zaSroubovani priblizovaciho spinace.

 pojistnou matici utdhnout na max. 70 Nm.

Excentr s
pridrznou matici

0 krouzek (2)

6.7 Pistnice

Pripojka

Vodici pasy (9)

Pistni
obdélnikovy
krouzek (7)

Odvzdusiiovaci Sroub

N\ 0 krouzek @)

Uzavér (1)

) Pist (3)

A<\ Pistnice (10)

Upeviiovaci Sroub

Stérac (4)
0 krouzek (6)
J
\ Odtlagovaci zavit (2)
Tycovy drazkovy krouzek (5)
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6.7.1 Demontaz

Pist (3)

Vyjmout drazkované vodici prouzky na ochranu proti necistoté (9). Pistni obdélnikovy
krouzek (7) a O krouzek (8) spoCivajici pod nim vyzvednout tupym predmétem z drazky a
opatrné vyfiznout.

Varianta pistu s drazkovymi krouzky
Drazkové krouzky vysadit tupym prfedmétem (napf. hladitkem aj.) z drazek.

Upozornéni: V zadném pripadé nesmi dojit k poSkozeni dna drazky.

6.7.2 Montaz

Upozornéni: Doporu¢ujeme pouzit vhodné montazni pomticky znacky
Hénchen (viz kapitola 7.3).

Provedeni pistniho obdélnikového krouzku

0 krouzek (6) Pistni obdélnikovy krouzek (11) m

Vodici prouzky (9)

0 krouZek (6) ruéné mirné roztahnout a vloZit do prislu$né drazky v pistu. O krouzek
nesmi byt prekrouceny. Pistni obdélnikovy krouZek (11) z ¢ésti vsadit do drazky a zbytek
pretahnout pres okraj pistu a vtlacit do drazky. Vodici prouzky na ochranu proti necistoté
mirné roztdhnout a vlozit do drazek.

Provedeni pistniho drazkového
krouzku

Pistni drazkovy krouzek vsadit zC4sti do
drazky, a poté pretahnout zbytek pres
okraj pistu.
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7. Prislusenstvi

7.1 Hakovy kli¢

Pistnice hydraulickych valct nasi vyroby je vybavena kup. otvory na hakovy klic. Béhem
montaze (napr. pfipevnéni kloubové hlavy) doporucujeme ty¢ pfidrzet hakovym klicem
dle DIN 1810. K dosténi jsou hakové Kli¢e o priméru od 12 mm az 200 mm (dal$i veli-
kosti na vyzadani).

7.2 Odvzdus$novaci souprava

Nevazany vzduch v hydraulickém valci zhorSuje fyzikalni
vlastnosti hydraulického oleje a negativné ovliviiuje
komponenty, provozni chovani a kapalinu. Vhodnou
pomdckou pro esencialni odvzdusnéni hydraulickych «
valcti je proto odvzdusnovaci souprava znacky Hanchen.
PfiSroubuje se pomoci spojky minimess pfimo k
odvzduSnovaci pfipojce hydraulického valce znacky
Hénchen. OdvzduSiovaci souprava znacky Hanchen
umozniuje Cisté a pohodiné odvzdusnéni hydraulického
vélce bez nutnosti pouZit dal$i nastroj.

7.3 Montazni pomiicka znacky Hanchen

Na montaz tésnicich prvkil doporuéujeme pouZivat
vhodné montazni pomUicky znacky Hanchen, jez
jsou zarukou, Ze nedojde k poSkozeni a Ze vSe pro-
béhne snadno a hladce. Radi Vam poradime.

Montazni pomiicka
Zakladni souprava

Montazni trn tyce

Montazni objimka
a montazni pouzdro
pistniho tésnéni
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Montazni objimka
valcové trubky

7.3.1 Vyména tésnéni uzavéru

S pomoci montazni pom{icky znacky Hanchen

7.3.1.1 Demontaz tésnéni
Jakosti: Standard / Servoslide® / Servocop®

Stérac se sejme rucné (1-3).

Rovnym vypichovacim nastrojem vypichnout prostfedni ¢ast tésnéni (4).
Pozor: neposkrabat dno drazky (5).

Vlypichovacim nastrojem odtlacit tésnéni smérem dovnitf 6), pouzit pitom také zaobleny
Sroubovak (7-8). Vyjmout tésnéni (9).
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Nasleduijici popis plati jen pro jakost Servocop®!

Stejnym zpiisobem jako shora popsané tésnéni vyjmout teflonové tésnéni (10), tedy vypi-
chovacim nastrojem. Teflonové tésnéni kompletné vyjmout (11). Zahnutym vypichovacim
nastrojem vypichnout 0 krouZek (12). Pozor: nepoSkodit drazku.

Otocit vypichovacim nastrojem (13). 0 krouzek kompletné vyjmout (14). Zkontrolovat, zda
neni drazka tésnéni a teflonového tésnéni znecisténa nebo poskozena (15). Drazky na
tésnéni prip. prelestit a vycCistit. Nelestit brusnym platnem, aby se na vodicich prvcich neu-
sadily Gastecky brusného materialu.

7.3.1.2. Montaz tésnéni

Jen pro jakost Servocop® Tydovy obdélniko-
0 krouzek vsadte do drazky teflonového tésnéni (16). ¥y kroucak
Teflonové tésnéni stlacte podle obrazku do tvaru ledvinky (17).
Teflonové tésnéni viozte tésnici hranou ke komore vélce do
prislusné drézky a narovnejte (18). 0 krouZek

d—p

DalSi popis se vztahuje na jakosti: Standard / Servoslide® / Servocop®

Tésnéni vmontovat do prostfedni drazky (19-20) otevienou stranou ke komore vélce. Zadni
strana tésnéni musi dobrfe dolehnout (21).
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Stéra¢ vloZit dovnitf (22-23).
N

7.3.2 Montaz pistnich tésnéni

Teflonové tésnéni (pistni tésnéni) polozit na montazni objimku pistniho tésnéni (26).
Montaznim pouzdrem (27) zatlaCit pistni t€snéni az na konec montazni objimky (28).

26

0 krouzek vmontovat zaoblenym Sroubovéakem do pistni drazky (29) a davat pozor, aby se
nezkroutil: jakmile 0 krouzek spocine v drézce, otoCit Sroubovakem 1 - 2krat 0 360° okolo
pistu (30).

Montazni objimku nasadit na pist (31) tak, aby okraj objimky dolehl k hrané pistni draz-
ky. O krouzek pritom musi byt jesté vidét (32). Pouzdrem zatlacit pistni tésnéni do drazky
(33).
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Stahnout montazni objimku
(34-35). Pistni tésnéni
namazat provoznim médiem.

Pomoci ,montazni objimky valcové trubky“ pistni tésnéni opét narovnat (36). Objimku
nasunout na pist (37-38). (€as narovnani cca 10 sekund).

Vodici prouzek (ochrana proti necistoté) upravit podle @ pistu (41).

Vsadit do prvni drazky pistu, vioZit otvorem dolti (42).

Poté nasunout ,montazni objimku valcové trubky“ na pistnici, a to aZ k posledni drazce
pistu (43).

Stejnym zpiisobem pfipravit druhy vodici prouZek tak, aby pasoval na @ pistu (44), a poté
vloZit vodici prouzek otvorem nahoru do drazky (45). Otvory vodicich prouzkil by mély byt
navzajem pootoceny o 180°.
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»Montazni objimku valcové
trubky“ nasunout kompletné =
na pist, tak aby byl prvni
vodici prouzek vidét z
poloviny (46-47).

Pozor: Proklouzne-li, nestahovat zpatky, jelikoz by se vodici prouzek mohl
znicit!

7.3.3 Montaz pistnice

Pocatek vyCisténé trubky potfete tenkou vrstvou maziva (48) a zasurite do valcové trubky
pistnici s pfimontovanou montazni objimkou (49).

Pozor, aby se teflonové tésnéni neodrelo. ,Montdzni objimku valcové trubky“ pfidrzte,
aby se pistnice nepoSkodila (50). ,Montazni objimka valcové trubky“ nesmi spadnout na
pistnici.

Pistnici posurite az do koncoveé polohy (51-52). V piipadé velmi dlouhych valchi pfimontovat
nejprve uzaver, a teprve poté zasunout pistnici az do koncové polohy. Jinak by se mohla
vzpricit.

7.3.4 Montaz uzaveéru

Uzavér osazeny tésnénim nasadit pomoci montazniho trnu na pistnici (53-54).
Predtim z pistnice odstranit vSechny upeviiovaci souc¢astky zejména pojistné koliky apod.
Pozor: nebezpeci skiipnuti prstl! Trn je nutno zajistit, aby nespadl. Trn vyjmout (55).
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Uzaveér vyrovnat podle Sablony, tj. natocit do spravné montazni polohy (56).
Dbét pfitom na spravné usazeni 0 krouzku.

Uzavér pripevnit k valcové trubce minimalné 2 Srouby, utahovat kfizem (57).
Poté kfizem utahnout vSechny Srouby na pfedepsany utahovaci moment (58).

8. Vyrobni program

Snazite se najit optimalni feSeni hydraulického nebo elektromechanického linearniho
hnaciho systému nebo tlumeni, potfebovali byste hydraulické valce do lisdi anebo testo-
vaci valce, s jejichz pomoci byste mohli simulovat rediné situace? Pak vSe potfebné
najdete v elektronickém katalogu firmy Hanchen.

Ten obsahuje veSkeré ¢asti VaSeho individualniho feSeni, od jednotlivych komponent
valcl (vyrobenych podle platnych norem a internich standardd firmy Hanchen) pres bez-
pecnostni fixacni prvky Ratio-Clamp®,tlumici elementy a priimyslové narazniky, elektro-
nické komponenty, pfiblizovaci spinace s pfisluSnymi konektory a montazni resp. upev-
novaci soucastky az po nejmensi Sroubek.

Zarucené bezpeéné: nebot vSechny souéastky prochazeji zkouskami jakosti,
funkénosti a kompatibility.
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Nejlepsi jakost je pro
nas samoziejmosti

40 let v permanentnim provozu bez
jakychkoliv potizi, to neni pro valce
znaCky Hanchen nic mimoradného.
Spolehlivost, kompaktni konstrukéni
feSeni, dlouha Zivotnost atd., to jsou
vlastnosti, kterymi se hydraulické val-
ce ze standardniho programu firmy
Hanchen vyznacuiji od samého pocat-
ku. To plati i pro vétSinu oblasti jejich
dnesniho uplatnéni. Vice se dozvite na
naSich domovskych strankdach.
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Doedijns Fluidap NV/SA
Parc Industriel d'Amay
Allée Il no. 4

4540 Amay

Fon +32 (0) 85-51.96.96
Fax +32 (0) 85-51.96.97
info@fluidap.be

Nevija d.o.0
Gregorciceva ulica 29a
2000 Maribor
SLOWENIEN

Fon +386 2234-8557
Fax +386 2234-8551
dragan.grgic@nevija.si

Shanghai Jinhanshen
Trading Co. Ltd.

Rm 1107 Building

Jiahe Sunshine

No. 76 Jiuxin Road
201615 Shanghai

Fon +86 (21)37630055/56
Fax +86 (21)37693065
haenchen@cnijhs.org

ATOY OY ATOCO
Hydraulik-Division
Ruukintie 7-9

02330 Espoo

Fon +358 9 6827 281
Fax +358 9 6827 305
atoy@atoy.fi

Hénchen Hydraulique S.A.R.L.
Espace Européen de I'Entreprise
2 Alige d'Oslo —Schiltigheim
67013 Strasbourg Cedex

Fon +33 (0) 3.88.26.18.08

Fax +33 (0) 3.88.26.85.13
contact@haenchen.fr
www.haenchen.fr

T.A. Savery & Co. Limited
Grovelands - Longford Road
Exhall - Coventry - CV7 9NE
Fon +44 (0)2476 64 5555
Fax +44 (0)2476 36 6879
adamp@savery.co.uk

Esspee Impex Pvt. Ltd.
28/9, Nehru Nagar (EAST)
Bhilai 490 020 (C.G.)

Fon +91-9302822175
Fax +91-788-2292175
esspee28@gmail.com

Hanchen Hydraulik AG
Postfach 415
Hungerbielstr. 17

8501 Frauenfeld

SCHWEIZ

Fon +41(0)52 / 7 20 56 00
Fax +41(0)52 / 7 20 56 08
info@haenchen.ch
www.haenchen.ch

Abacus Hydraulics Ltd.
2034 Bord du Lac

lle Bizard, Montreal

CANADA H9C 1A4

Fon +1 514 /6 20-31 13
Fax +1 514 /6 20-31 15
info@abacus-hydraulics.com

3o Nevija d.o.0
Gregorciceva ulica 29a
2000 Maribor
SLOWENIEN
Fon +386 2234-8557
Fax +386 2234-8551
dragan.grgic@nevija.si

S»”d Nevija d.o.o

PZaeN Gregorciceva ulica 29a
2000 Maribor
SLOWENIEN
Fon +386 2234-8557
Fax +386 2234-8551
dragan.grgic@nevija.si

Nevija d.o.0
Gregorciceva ulica 29a
2000 Maribor
SLOWENIEN

Fon +386 2234-8557
Fax +386 2234-8551
dragan.grgic@nevija.si

R&S Hydrauliek B.V.
Ohmstraat 42

3335 LT Zwijndrecht
Fon +31/78623-1818
Fax +31/78623-1819
info@rs-hydrauliek.nl

Egil Eng & Co. AS
Jernkroken 7

0976 Oslo

Fon +47 /22 90 05 60
Fax +47 /22 16 15 55
ove@egileng.no
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Hanchen Hydraulik AG
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8501 Frauenfeld

SCHWEIZ

Fon +41(0)52 / 7 20 56 00
Fax +41(0)52 / 7 20 56 08
info@haenchen.ch
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Biuro Galmat

ul. Astrow 28

46-022 Luboszyce k/Opola
Fon +48 (0) 77 / 47 47 447
Fax +48 (0) 77 / 47 47 449
biuro@galmat.pl

PLURITECH srl Romania
sc.2, et.1, ap.25, sector 3,
str. Aleea Budacu nr.3.bl.M5
030461Bucuresti

Fon +40-7 44 31 15 35
Fax +40-21-3 40 58 10
office@pluritech.ro

SWEDEC PNEUMATIC AB
Hedeforsvdgen 2

44361 Stenkullen

Fon +46(0)302 / 23650
Fax +46(0)302 / 22854
info@swedec.se

Hénchen Hydraulik AG
Postfach 415
Hungerbiielstr. 17

8501 Frauenfeld

Fon +41(0)52 / 7 20 56 00
Fax +41(0)52 / 7 20 56 08
info@haenchen.ch
www.haenchen.ch

Nevija d.o.0
Gregorciceva ulica 29a
2000 Maribor
SLOWENIEN

Fon +386 2234-8557
Fax +386 2234-8551
dragan.grgic@nevija.si

Herbert Hanchen GmbH & Co. KG

Verkaufsbiiro
Hauptstrasse 133

09249 Taura
DEUTSCHLAND

Mobil +420 724 762 329

Fon / Fax +49 (0) 37 24 / 34 24

karel.srnsky@haenchen.de

Nevija d.o.0
Gregorciceva ulica 29a
2000 Maribor

Fon +386 2234-8557
Fax +386 2234-8551
dragan.grgic@nevija.si
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HRE Hidraulic, S.L.

C/ Ibaitarte, 21

20870 Elgoibar - Gipuzkoa
Fon +34 943 74 21 30
Fax +34 943 74 27 08
j.alberdi@hre.es

Dynatec System Co., Ltd.

Rm. 1109, Samhomulsan A B/D
275-1, Yangjae-Dong, Seocho-GU
Seoul 137-940

Fon +82-2-579-2744

Fax +82-2-579-2745
dynatecs@korea.com

Herbert Hanchen GmbH & Co. KG
Verkaufsbiiro

Hauptstrasse 133

09249 Taura

DEUTSCHLAND

Mobil +420 724 762 329

Fon / Fax +49 (0) 37 24/ 34 24
karel.srnsky@haenchen.de

Gencpa lthalat & lhracat
Ziya Gokalp Bul.No:22/6
35220 Alsancak-lzmir

Fon +90 232 479 13 38
Fax +90 232 479 14 92
satis@gencpa.com.tr

Hydro Max Fluid Power
3-a Osvoboditeley Ave.
02125 Kiev

Fon +380 44 594 0091
Fax +380 44 594 0098
lutur@hydromax.com.ua

IC Fluid Power, Inc.
P.0.Box 97

Rossford, Ohio 43 460
Fon +1 419/ 661-88 11
Fax +1 419 /661-88 44
us@icfluid.com
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